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BEJOMOCTb PABOYMX YEPTEXEW OCHOBHOMO KOMMMEKTA
JNluem HaumeHoBaHue MpumeuaHue
1 Obwue gaHHbe
2 HacocHasa obopomHozo BogocHabxkeHus. OBBaska MMT12. Cxema geMoHmaxa.
3 HacocHaa oBopomHozo BogocHabxeHus. Konmyp MT12. OeMoHmax
4 Cxema gemoHmaxa o6basku MT2. Pazpes 1-1
5 HacocHas obopomHozo BogocHabxeHusa. O6Baska MT12. Cxema npuHuunuanbHas.
6 HacocHaa obopomHozo BogocHabxeHus. Ob6Baska MMT12. TexHuueckoe nepeBoopyxeHue.
7 Bugl , B ocax 7—8/I—X 066sska MT12. CxeMa mexHuueckozo nepebBoopyxeHus
8 Paspes 3—3, Paspes 4—4
9 Onopb mpyBonpobogob
10 Mpubopa KUM
BELOMOCTb CCbITOYHBIX N TTIPUNATAEMbBIX JOKYMEHTOB
Obo3HayeHue HaumeHoBaHue MpumeuaHue
CCbIJTOYHBIE JOKYMEHTH
5.900-7 8.0 OnopHble KOHCMPYKUUU U cpegcmBa KpenneHus cmaJfbHbix
mpybonpoBogo® BHympeHHUX caHUMApPHO— MeXHUYECKUX
cucmem
Cln 40-102-2000 MpoekmupobaHue u MoHmax mpybonpoBogo® cucmem Bogo—
CHABXeHUA U KAHaAU3auuu U3 nosuMepHbx Mamepuanob
MNPUNATAEMBIE JOKYMEHTHI
06—HJT II-000—TX.16.C1 Cneuuogukauusa obopygobaHus, usgenuti u mMamepuanod
_ _ B Cneuuogukauusa obopygobaHus, usgenut u mMamepuanob.
06—HJT 11I-000—TX16.C2 TeMoHMax.
OcHoBHble nokazamenu uyacmu npoekma
Pacxog
sHepzoHoCcUmMens, Mowgocmb, Tun
HaumernobaHue m/u I'Ino:éogb, KEm Xapakmepucmuka ycmaHobneHHozo0 Kon.
ycman. | pabou. ycmat. | pabou. 06opygobhus
MaacmuHuambt Thx=+20.8C,
mennoobMeHHUK 134,5 - —  [TBox=15C PugaH
lopayas cmopoHa 900 Boga HHNe41-16/3-189-TKT
84.5 | (775437 L23 (Oy150) nm2
Maacmunuambl Kkas/u) TBx=+10C, 3anac no nrowaam
mennoobMeHHUK 191.6 - TBox=+15C 2%.
XonogHas cmopoHa OmuneHenukonb 45%
BEJOMOCTb OCHOBHbBIX KOMMJIEKTOB PABOYEM NOKYMEHTALIMMK
0do3Ha4eHue HaumeHoBaHue lNpumeyaHue

06-HJT 11-000-BK10 l:;%?n?'_lc:gbﬂkl_clmRueHn%u” u cemu odopomHo20 BodocHadxeHus

06-HJT 11-000-BK11

HacocHaa cmaHuus u cemu odopomHoz2o BodocHadxeHus
AuHUU HJT-2

06-HJT 11-000-TX16

HacocHaa cmaHuus odopomHo2o BodocHadxeHus.
TexHuyeckoe nepeBoopyxeHue
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Hacmosguwue pabouyue wyepmexu BononHeHo 6 coombemcmbBuu c gedcmByowumu HopMamu u
npabBusamu u coomBemcmByrom mpebobaHuam 5koN02UYeCcKUx CAHUMAPHO— 2U2UEHUYECKUX
npomubonoxapHbx Hopm, geticmByrowux Ha meppumopuu Poccutickod ®Pegepayuy, u
obecneyubarom bezonacHyl giq XusHu u 3gopobba moged skcniyamayuw obbekma npu
cobogeHUU NPeqyCMOMpPEHHbX pabovumMu Yepmexamu Meponpusmudl

=

OBWMWE YKA3AHNA

1. MoHmax uchomaHue U 3kcnayamauuto  obopygobaHug u mpybonpobogob
npousbogumb B coombBemcmBuu co cnegylwumu npabunamMu U HOpMAMU :
- Mpabuna no oxpaHe mMpyga Npu 3KCNAyadmauuu XoAoguUbHBX ycmaHoBOK» npukas

MuHucmepcmba mpyga u couyuanoHol 3awumb PO om 23 gekabpa 2014 = N

1104+
- MNpabuna ycmpotcmba u bHelonacHold 3KcnAyamauyuu XonogunbHuoix cucmem [1B
09-592-03.

- degepanobHoe HopMo U npabuna B obaacmu npoMoiwaeHHoU 6GeszonacHocmu
” ~
MpaBuna npombwneHHold 6GeszonacHocmu onacHox npousbogcmBeHHbx obbekmod, Ha

KOmopbix ucnosb3dyemcs obopygoBaHue, pabomawowee Nog usbbmouHbM gabneHuem”
- MNpaBuna npoMbwieHHoU bezonacHocmu onacHox npousBogecmbBeHHbXx obbekmob,
HaQ  kKomopbx ucnojJb3yemca obopygoBaHue, pabomaiowee nog  uU3BbBMOYHBIM
gabneHuem

- MoxapHaa BesonacHocmb 3gaHul u coopyxeHud CIM 112.13330.2011.

- NMHcmpykuus no npoekmupoB®aHu mexHoNosUYECKUX cmaibHbix mpybonpobogob
Py go 10Mlla CH 527-80.

- CNAC. TexHonoezua npousbogcmba. OcHobHboie mpebobBaHua k pabouum uepmexam.
FOCT 21.401-88.

a makxke mexHu4YeckuMmu ycnobBuamu u uHcmpykuuamu 3abogo® —uszomobumened.

2. Tpybonpobogb ucnbmamb HA NPOYHOCMb U 2epMemuyHocmb  2ugpabraudyecku.
BenuuuHy ucnomamenbHozo gabneHus Ha npoyHocmb npuHumMamb B coombBemcmbBuu
¢  mabn2  CHull 3.05.05-84. BenuyuHa  ucnbmamenbHozo  gabneHud  Ha
zepMemuyHocmb  gosvkHa — coomBemcmBobBamb  pabouemy  gabrenuw.  Habnenue
ucnomaHug 8 bap.

S. Tlocne okOHYAGHUS MOHMAXHbIX pabom u BononHeHus HeobxoguMblx ucnomMaxHul
gOJKHbI Bomb npobegeHbl NYCKO— HANAgouHble pabombl c npubBneyeHuem
cneuuanusupoBaHHbx opeaHusauul.

4. [Ina BosmoxHocmu npobegeHus npegnyckoBbix ucnomaHul nocne OKOHYaHUS MOHMAXKa
mexHofozuyeckux mpybonpobogod B3ameH kKOHMPOJAbHO— uU3MepumenbHbx npubopod B
Mecmax Ux noclegylowel ycmaHoBku  npegycmMompemb  BpemeHHoe — Bcmabku
mpybonpobogob.

5. Bce =zopusoHmanbHoe mpybonpobogb nponoxumb ¢ yknoHom 0,002 B cmopony
gpeHaxa. B Bocwux moukax mpybonpoBogo® ycmaHaHoBumb BosgywHuku® o —
wmyuepa ¢ 3anopHoU apMamypol gaa py4Hozo u abmomamuueckozo Boinycka Bozgyxa

, @ B HU3WUX “CnyCKHUKU — wmyuepd ¢ 3anopHold apmamypol gng cnycka Bogb

Mecma gna ycmaHoBku ~BosgywHukoB', u “cnyckHuko®' ymouHumb B npouecce
MOHMaXa.

6. KpenaeHue mpybonpobogob ¢ nomowpto xoMymobbx onop npousbogumb no Mecmy
npu MoHmaxe. Mecma kpenneHUU YyKa3aHb Ha 4Yepmexax KoHcmpykuuu onop nog
mpybonpobogbl ¢cM. cmpoumenbHylo Yacmo.

7. Okpacky onop kpenaeHus mpybonpobogod npousbogumb 3a gba pasza no TOCT
14202—-69. BrewHul bBug NAKOKPACOUHDIX NOKPHMUU MemMANNOKOHCMPYKUUU gOJKEH
coombemcmbobamb FOCT 9.032—74*.

8. 0ObezxupubaHue mpybonpobogob npousbogumb no OCT 26—04—312—-83.

9. Bce ™MawuHb u annapamu, a makke Bce mpybonpoBogu gomkHH Bbimb HAgexXHOo
3a3eMieHs B coomBemcmBuu ¢ “Mpabunsamu  3awWumbB Oom  cMAMUYEckozo
anekmpuyecmba B npousBogcmbax XumMuueckod, He@maHoU u

Heo>menepepabamuiBaowel npombwaeHHocmu” U UHecmpykuus  no  ycmpolcmBy

MOJHUEe3aWumMbl 3gaHud, coopyxeHut u NPOMBI W NIEHHbIX nomMeweHul” CcO
153—-34.21.122—-2003.
11. CBapky cmanbHbx mpybonpobogob npousbogumb no [OCT 16037—80*.

12. Bce mpybonpobogn & Mecmax npoknagku 4yepes CmeHb, nNepekpobimus, Nnepesopogku u
gpysue cCMpoumebHBE KOHCMPYKUUU cliegyem 3akaouamb B oymasapo (mpybo). Yuacmku
mpybonpo®ogob, 3akawueHHbe B @ymnapb, He goMkHH uMemb cBapHbx wbBoB, 3a30pd
mexgy mpybonpobogamu (Ha oboux KoHUax) gomkHo Boimb 3anoaHeHo acbecmoBbim
WHYPOM, gonyckalowuM zopu3oHmanbHoe U BepmukanbHoe nepemeweHue mpybonpobogob.
Mecma 3akfagku oymaapod B cmpoumenbHbX KOHCMPYKUUSX 3agefamb 6emoHOM Mapku
"100".

13. PacyemHbld cpok akcnayamauuu  ocHOBHbX  mexHonozuvyeckux mpybonpobogob
coombemcmbyem cpoky oakcniyamauuu ocHoBHozo mexHonozudeckozo obopygobaHua u

cocmabngem 20 nem.
14. W3onauuoHHbe pabomb BononHamb B coomBemcmbBuu ¢ CM 61.13330.2012 'Tennobas
usonguus  obopygobaHus u mpybonpobogoB®’.  Msonauuw mpybonpobogo®  BononHumb

coeflacHo mpebobaHuaM QupMeHHOU gokyMeHmMauuu Ha Uu3oAguuoHHble Mamepuanb K—Flex.

MosicHeHUs K npoekmy

HeMoHmax:

Mpousbogumca gemMoHmax cywecmbByiowed o06Basku nnacmuHuamozo mennoobmeHHuka [1T12  Ha
cmopoHe oxnaxgarwel xugkocmu (BogHol pacmBop smuneHzaukons 45%), cywecmByowue

koHmypo 30.x2.5/ 30.0.2.1.

TexHuueckoe nepeboopyxeHue

MNpousbogumca MoHmMax Hobol o0bBasku naacmuHuamozo mennoobmernHuka [1T12, ¢ yBenuueHuem
guamempa mpybonpobogodb go [y200.

MpousBogumcs 3aeaywubaHue ombBepcmult B Md2ucmpanbHBIX mpybonpobogax om

gemMoHmupobarHol o6Basku.

ABmomamu3sauua pabomb cucmemb.

Ona  aBmomamusauuu  koHmypa 30.x2.5/ 30.0.2.1 npumeHsemcs cywecmbByiowud  WkKae
ynpabneHus mpexxogoboiM knanaHoMm 154.2. Aneopummuol pabomb cucmeMbl He U3MeHstomcd no

OMHOWEHUK K CyLLLGCI’ﬂ&yFOLLLUM.

06-HJT [1-000-TX.16

TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.

M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck | lama

Pa3pad. |KysreuoBa 08.18 HacocHast cmaHuus 0dopomHo20 Cmadua | /lucm NucmoB
Mpobepun |Edperod ’ 08.18 BodocHadxeHus. TexHuYeckoe b 1
Pyk. Andpeed 08.18 nepeBoopyxeHue
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AutoCAD SHX Text
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  точках трубопроводов устанановить "воздушники" - точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  трубопроводов устанановить "воздушники" - трубопроводов устанановить "воздушники" -  устанановить "воздушники" - устанановить "воздушники" -  "воздушники" - "воздушники" -  - - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  для ручного и автоматического выпуска воздуха для ручного и автоматического выпуска воздуха  ручного и автоматического выпуска воздуха ручного и автоматического выпуска воздуха  и автоматического выпуска воздуха и автоматического выпуска воздуха  автоматического выпуска воздуха автоматического выпуска воздуха  выпуска воздуха выпуска воздуха  воздуха воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  штуцера с запорной арматурой для спуска воды . штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  с запорной арматурой для спуска воды . с запорной арматурой для спуска воды .  запорной арматурой для спуска воды . запорной арматурой для спуска воды .  арматурой для спуска воды . арматурой для спуска воды .  для спуска воды . для спуска воды .  спуска воды . спуска воды .  воды . воды .  . . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  и "спускников" уточнить в процессе и "спускников" уточнить в процессе  "спускников" уточнить в процессе "спускников" уточнить в процессе  уточнить в процессе уточнить в процессе  в процессе в процессе  процессе процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  производить за два раза по ГОСТ производить за два раза по ГОСТ  за два раза по ГОСТ за два раза по ГОСТ  два раза по ГОСТ два раза по ГОСТ  раза по ГОСТ раза по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  покрытий металлоконструкций должен покрытий металлоконструкций должен  металлоконструкций должен металлоконструкций должен  должен должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 20 лет. 14. Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  с СП 61.13330.2012 'Тепловая с СП 61.13330.2012 'Тепловая  СП 61.13330.2012 'Тепловая СП 61.13330.2012 'Тепловая  61.13330.2012 'Тепловая 61.13330.2012 'Тепловая  'Тепловая 'Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  Изоляцию трубопроводов выполнить Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов выполнить трубопроводов выполнить  выполнить выполнить согласно требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. 

AutoCAD SHX Text
ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Примечание

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Общие данные

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Насосная оборотного водоснабжения. Обвязка ПТ12. Схема демонтажа.

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Насосная оборотного водоснабжения. Контур ПТ12. Демонтаж.

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Схема демонтажа обвязки ПТ12. Разрез 1-1

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
Насосная оборотного водоснабжения. Обвязка ПТ12. Схема принципиальная.

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
Насосная оборотного водоснабжения. Обвязка ПТ12. Техническое перевооружение.

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
Вид1 , в осях 7-8/Г-Ж. Обвязка ПТ12. Схема технического перевооружения

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
Разрез 3-3, Разрез 4-4

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
Опоры трубопроводов 

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
Приборы КИП

AutoCAD SHX Text
ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ

AutoCAD SHX Text
Обозначение

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Примечание

AutoCAD SHX Text
ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

AutoCAD SHX Text
5.900-7 в.0

AutoCAD SHX Text
Опорные конструкции и средства крепления стальных

AutoCAD SHX Text
трубопроводов внутренних санитарно-технических систем

AutoCAD SHX Text
СП 40-102-2000

AutoCAD SHX Text
Проектирование и монтаж трубопроводов систем водо-

AutoCAD SHX Text
снабжения и канализации из полимерных материалов

AutoCAD SHX Text
ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ

AutoCAD SHX Text
06-HJT II-000-ТХ.16.С1

AutoCAD SHX Text
Спецификация оборудования, изделий и материалов

AutoCAD SHX Text
06-HJT II-000-ТХ.16.С2

AutoCAD SHX Text
Спецификация оборудования, изделий и материалов. Демонтаж.

AutoCAD SHX Text
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  точках трубопроводов устанановить "воздушники" - точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  трубопроводов устанановить "воздушники" - трубопроводов устанановить "воздушники" -  устанановить "воздушники" - устанановить "воздушники" -  "воздушники" - "воздушники" -  - - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  для ручного и автоматического выпуска воздуха для ручного и автоматического выпуска воздуха  ручного и автоматического выпуска воздуха ручного и автоматического выпуска воздуха  и автоматического выпуска воздуха и автоматического выпуска воздуха  автоматического выпуска воздуха автоматического выпуска воздуха  выпуска воздуха выпуска воздуха  воздуха воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  штуцера с запорной арматурой для спуска воды . штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  с запорной арматурой для спуска воды . с запорной арматурой для спуска воды .  запорной арматурой для спуска воды . запорной арматурой для спуска воды .  арматурой для спуска воды . арматурой для спуска воды .  для спуска воды . для спуска воды .  спуска воды . спуска воды .  воды . воды .  . . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  и "спускников" уточнить в процессе и "спускников" уточнить в процессе  "спускников" уточнить в процессе "спускников" уточнить в процессе  уточнить в процессе уточнить в процессе  в процессе в процессе  процессе процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  производить за два раза по ГОСТ производить за два раза по ГОСТ  за два раза по ГОСТ за два раза по ГОСТ  два раза по ГОСТ два раза по ГОСТ  раза по ГОСТ раза по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  покрытий металлоконструкций должен покрытий металлоконструкций должен  металлоконструкций должен металлоконструкций должен  должен должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 20 лет. 14. Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  с СП 61.13330.2012 'Тепловая с СП 61.13330.2012 'Тепловая  СП 61.13330.2012 'Тепловая СП 61.13330.2012 'Тепловая  61.13330.2012 'Тепловая 61.13330.2012 'Тепловая  'Тепловая 'Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  Изоляцию трубопроводов выполнить Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов выполнить трубопроводов выполнить  выполнить выполнить согласно требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. 

AutoCAD SHX Text
Пояснения к проекту Демонтаж: Производится демонтаж существующей обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на  демонтаж существующей обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на демонтаж существующей обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на  существующей обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на существующей обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на  обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12 на  пластинчатого теплообменника ПТ12 на пластинчатого теплообменника ПТ12 на  теплообменника ПТ12 на теплообменника ПТ12 на  ПТ12 на ПТ12 на  на на стороне охлаждающей жидкости (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие  охлаждающей жидкости (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие охлаждающей жидкости (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие  жидкости (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие жидкости (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие  (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие (водный раствор этиленгликоля 45%), существующие  раствор этиленгликоля 45%), существующие раствор этиленгликоля 45%), существующие  этиленгликоля 45%), существующие этиленгликоля 45%), существующие  45%), существующие 45%), существующие  существующие существующие контуры 30.х.2.5/ 30.о.2.1. Техническое перевооружение Производится монтаж новой обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением  монтаж новой обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением монтаж новой обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением  новой обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением новой обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением  обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением обвязки пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением  пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением пластинчатого теплообменника ПТ12, с увеличением  теплообменника ПТ12, с увеличением теплообменника ПТ12, с увеличением  ПТ12, с увеличением ПТ12, с увеличением  с увеличением с увеличением  увеличением увеличением диаметра трубопроводов до Ду200. Производится заглушивание отверстий в магистральных трубопроводах от  заглушивание отверстий в магистральных трубопроводах от заглушивание отверстий в магистральных трубопроводах от  отверстий в магистральных трубопроводах от отверстий в магистральных трубопроводах от  в магистральных трубопроводах от в магистральных трубопроводах от  магистральных трубопроводах от магистральных трубопроводах от  трубопроводах от трубопроводах от  от от демонтированной обвязки. Автоматизация работы системы. Для автоматизации контура 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф  автоматизации контура 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф автоматизации контура 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф  контура 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф контура 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф  30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф 30.х.2.5/ 30.о.2.1 применяется существующий шкаф  30.о.2.1 применяется существующий шкаф 30.о.2.1 применяется существующий шкаф  применяется существующий шкаф применяется существующий шкаф  существующий шкаф существующий шкаф  шкаф шкаф управления трехходовым клапаном 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по  трехходовым клапаном 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по трехходовым клапаном 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по  клапаном 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по клапаном 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по  154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по 154.2. Алгоритмы работы системы не изменяются по  Алгоритмы работы системы не изменяются по Алгоритмы работы системы не изменяются по  работы системы не изменяются по работы системы не изменяются по  системы не изменяются по системы не изменяются по  не изменяются по не изменяются по  изменяются по изменяются по  по по отношению к существующим.

AutoCAD SHX Text
Основные показатели части проекта

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Расход энергоносителя, т/ч

AutoCAD SHX Text
Площадь, м2

AutoCAD SHX Text
Мощность, кВт

AutoCAD SHX Text
Характеристика

AutoCAD SHX Text
Тип установленного оборудовния

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
устан.

AutoCAD SHX Text
рабоч.

AutoCAD SHX Text
устан.

AutoCAD SHX Text
рабоч.

AutoCAD SHX Text
Пластинчатый теплообменник. Горячая сторона

AutoCAD SHX Text
134,5

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
84.5

AutoCAD SHX Text
900 (775437 ккал/ч)

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
Твх=+20.8С,  Твых=15С Вода

AutoCAD SHX Text
Ридан НН 41-16/3-189-TKT

AutoCAD SHX Text
ПТ12

AutoCAD SHX Text
Пластинчатый теплообменник. Холодная сторона 

AutoCAD SHX Text
191.6

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
Твх=+10С, Твых=+15С Этиленгликоль 45%

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А2

AutoCAD SHX Text
Настоящие рабочие чертежи выполнены в соответствии с действующими нормами и правилами и соответствуют требованиям экологических, санитарно- гигиенических, противопожарных норм, действующих на территории Российской Федерации, и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных рабочими чертежами мероприятий.           Главный инженер проекта                  Калинин Р.А.

AutoCAD SHX Text
ВЕДОМОСТЬ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКТОВ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ


CoenacobaHo

HacocHas cmanyus u cemu 0dopomHoeo
BodocHadoxeHus nuHuu HJIT-2
06-HJT II-000-BK11

,,{ @
i MM Deq]
~
DN100 mp.114x’ )V ¥ 100765 l
u3. 13

ON100 g 114t PV Y s00765
us. 13

W
X

> AAAN T~

|
> L !
ON100 mp.11xs ! )V V100765 P
u3. 13

DN150
DN150

[ENNNNE

B14-2 — *_><l— —
mp.168x2 / NN\ % *—» 150/250
u3. 19

ﬁufBueéumEﬂb
PVD 10.1
Q=285 kBm
17 C /+24 C

“ (F)

% S @ n MM~ I Do

S
Ag @
< ON100 ”fa Mo 4/\ VA VAV 0 % |:| 'l>.<ll g?/fgﬂ?glémeﬂb
s wi_/ ; e
¥ £ @ Al

AAAA

HacocHas odopomHoco BodocHadxeHus.

8
~
(R 1-13 o
{=65Mm.808.cm -
=1,6M3/ — —
@ :0,7/;K5Z7 —
X
— <IN O FHAH< K- —
Kn2 ~ Ok2 Bk2 | 5 Bk2 Kn2 Kn2
N\Jp36x3

|
\Ip38x3 '%?” k2

><HANHEOH

250/200

Knl Okl

b
B

VVVY

/ NN E 3

B15H-2 -

mp.168x2 % 150/250 /\/\/\/\/
u3. 19

DN250

Knl  Ok1

M@ @
]

I>K/§”>0;§l Bk?Z 0/80',73 r” Bk1

— <IN
Bk?2 07805 Br 16

A A[& @y T
<]
I><”><I BkZ 0/80',75 r” Bk1

008s3ka [1T12.
(xema demoHmaxa.

Om cemu

demuHepanusobaHHoU

H><H

AR

NB80-160/161
H=35m.600.cm
G=80m3/4
N=18.5kBm

B dperHaxHsil
npusimok K4

mp.273x8

HacocHas cmaHyus ob'opom/-/ozo_|
BodocHadxeHus. TexHuyeckoe

nepebBoopyxeHue |

06-HJT I-000-TX16 |

r HacocHas E/TIUHUUFI_I
| X0/1000CHAOXeHUS

cM. 06-HJT 1-000-TX3
~ |

DN350
DN350

mp.377x9
(u3.19)  /

AAAA

Y VYV
T;_

Sy

~J

N

o

?

\mp.273x8

540@)(_:,‘ 134 —

/ B14-2 ><I I~ TBbix=+17C||ONYS0 DN

DN250 _| o 250,150 » I_
S

B15H-2 }><” ~ TBx=+24C ||@75o
Kn2 200/150 i
o H41-16/3-189 TKTL23
S =720 kBm
dP=0.23 dap

\4
————— ~|~—||§77§]|— — =P —30x25— 5z —

mp.159x4,5
(u3.19)

%L__—_\ﬁ > 574
I

3anac 45%

A
I

K

@ mp.159x4,5
i——@ ———/—’WW <1

@
o —|>753<IHW\HI>75§II—
15% l

|
50f Toux=+18C ), _L+
% :
|
|
|
|
|
|
|
|

e

150 %777

T

= lpumevarus:
] 1 Lemonmaxy nodnexum o006s3ka mennoodmenHuka [1T12 Ha cmopoHe xnadoHocumens, do Bpesku 6
e mazucmpassHeie mpydonpobods 30.x.2.4/30.0.2.5.
g 0do3HaveHusa AUHUU
a lemormupyemsie UHUU
o B14-2, Cemb 0dopomHou Bodsi,
a 6as);
: nodaniian aunun fodar, 06-HJT 11-000-TX.16
o B15H-2, Cemb o0dopomHou B0dsl,
> 0, Bas);
a g/jagmgﬂ ”UHg_'q fho a;_/},ﬁ a TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
S —<, LeMb 000POMHOU D00, YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.
c nodawuas NUHUS;
> ) M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck Jlama
2 B15H-2, Cemb odopomHou Bodbl, Paspad. |Kusweuoba 08.18 HacocHas cmaHuus 03opomHo20 Cmadus | /lucm /lucmoB
odpamHas /UHUS; 7
. ; Mpobepun |Edperod 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4eckoe

o OmennerHbil pacmBop nepeBoopyxeHue P 2
o amunenzukons 45% +15 C Pyk. Andpeed 08.18

_ H. ~ |MenbHuyenko /%/ 08.18
% OxnaxdeHHsIU pa[moﬁop KOHP PR @QC/ 0818 HacocHas odopomHoz0 BodocHadxeHus. CC M v
E amunenenukons 452% +10 C rn = = 08B6s3ka NT12. Cxema deMoHmMaxa. ol

Konupoban ®opmMamA2



AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PT

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
TT

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А2


HacocHasa odopomHo20 BodocHadxeHus. Konmyp MNT12. JeMoHmax.

CucmeM odopmHoz20
BodocHadxeHus
Boicokoka4yecmbeHHoU MOUKU cmekAna

B16/ B17H
B16—| BITH %
X = -
/F‘H |
TpsTx3 =111 | —
nes
8
=8
_?
=
i
= —J
Ta 15 76
£ A £ “
I
|
\ NOIZ_ | N2
1
L |
. 1
DN150 4V
omm. +6.200 | | 1 ] T
DN150 I
omM. +5.000 ﬂ’ 1 I 15% :
[l
- W ] T 7]
T . it ;_H N
153
B14-26=- ] 12 DN150
154 omM. +5.430 <
DNTSO | | =
omm. +6.200 153 —
153
T B15H-2 DN150 |
omM. +0.475 :_ :n
= ~
Bpe3ska B
MClZLICI'anlI'IbeICl
mpydonpobod DN150
omMm. +1.745 DN3%0
‘ | omm| +5.430
——Tp168x2 & L om.+A530_ 2
o~
(u3.13) H ‘
] ——
(. — 13 ‘
. b |
.|
= wn I
~ -
> —
L ‘ " =
n L
I I 17
120 15 120 T‘
TKO01
1 [l 1 L[] -
r Y E—— = L1 = 7
H TB17H
‘ ‘ | | U‘ I : CucmeM odopmHo20
650 B BodocHadxeHus
M p16 Tp57x3 namunramopo® LMS
B16/ B17TH
L \/\
B14-2— —B15H-2
N Tp168x2 B cucmemy odopomHozo
z (u3.13) BodocHadxeHus
= .
z B14-2/B15H-2
z 7 (odopomHoe BodocHadxeHue 8
a ycmaroBok PVD)
MpumeyaHue:
g 1. leMonmaxy nodnexum 006a3ka mennoodMerHuka MT12 Ha cmopoHe xnadoHocumens, do Bpesku B 06—H_JT ||—OOO—TX16
s MazucmpansHsele mpydonpoBodsl 30.x.2.4/30.0.2.5.
2
S TexHuyeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 “XebBen”.
= . YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT
M3m. [Kon. y4| Mucm [N2dok.,| Modnuce | lama
JenobHsie 0303HaeRUS AUHUL Paspadoman |[KysHeuoba I 08.18 HacocHas cmaHuua OBODOITIHOZO Cmadus Nucm NucmoB®
. = [lemonmupyemoe odopydoBaHue; Mpobepun Egpemob 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4yeckoe p 3
< - o, - - )
r§ 30.x.2.4, OxnaxdeHHbIU 45% BodHbLIU pacmBop 3muneH2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4aCmoK; Puk. KanuHuH | 0818 HEDEGOODLI)KEHUE
o ———————— 30.0.2.5, OmenneHHsbIU _AS%oboﬂHbu] _pacmbop 3MUNEH2AUKOAS, MQ2UCMPaNbHbIU Y4aCmoK; H. KoHmpor Me nbHUSEHKO %’(/018,18 .
< ———— 30.x.2.5, Oxnaxd8eHHbIl 45% BodHbil pacmBop amunenanukons, 0d6a3ka MT12; iy ‘ Zﬁ 7 0818 HacocHas oopomHozo BodocHadxerus. Konmyp MNT12. cc M
= —————= 30.0.2.1, OmenneHHbIU 45% BodHbIL pacmBop 3muneHanukons, 086s3ka NT12; AnuHUH = - Aemonmax. MHOKHHHPIHE
KonupoBan ®opmam: A2K




B3sam. unB. Ne

Modn. u dama

MHB. N2 nodn.

YcnoBHble 0d03HaYeHUS AUHUU

———

[lemoHmupyemoe odopydoBaHue;

Cxema demoHmaxa o006a3ku 1712

DN350
omM. +5.430

30.x.2.4, OxnaxdeHHbIU 45% BodHbIG pacmBop 3muneH2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4aCMmoK;

30.0.2.5, OmenneHHbIU 45% BodHbIG pacmBop 3muneHa2AUKOAS, MQ2UCMPANbHLIU Y4acmok;
30.x.2.5, OxnaxdeHHbll 45% BodHbIL pacmBop 3muneHznukons, 006s3ka MNT12;

30.0.2.1, OmenneHHbIU 45% BodHbIU pacmBop 3munernzaukons, 0dbBs3ka MT12;

Bpe3ka B8
Ma.2ucmpanbHbll
mpydonpobBod

Pa3pes 1--1

+5.460 w
\@
L |
Bpe3ka B DN350
MClZUCI'npﬂ/'IbeIl:I
mpydonpobod
+4.560
[ ] [ ] DN350
DN65——
DN150—
— ~-DN150
154 —DN65
|
153
152 153 \
+1.790
g || : ‘
) oo
+1.330 @) oo o
i
&
A |
| T
] o @ oniso ‘
153
12— 0
DN150—— 13
+0.505 ] (o ﬁ. -
— | ] o
{ A & =
° OO To7
+0.030 1 O | 50 —
A S S L S A S A L L L S S L S L S S A S S S L
7170 845 455 2280

DN350

omM. +4.530

0

06-HJT -

000-TX.16

TexHuyeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 “XebBen”.
YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT

M3m. |Kon. y4.| AMucm | N2 dok. [lodnuce | lama
PaspaSoman | Kysreuoba 08.18 HacocHas cmaHuus 0d0pomHo20 Cmadus | Aucm Nucmobd
Mpobepun Eppemobd ' 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4eckoe p L
Pyk. KanuHux =_| 08.18 nepeﬁoopu)KeHue
H. KoHmponb | MenbHUYeHKo %’4(/(%,18
rmn Kanurux &a/z 08.18 Cxema demonmaxa 086s3ku MNT12. Pa3pes 1-1

KonupoBan

®opmam: A2A




CoenacobaHo

B3am. unB. N

Mognhucb u gama

NHB.N noga.

r________————————————————_____________056;/3Ka 7712,

Yzen 2

:l BakyymHsid Hacoc
LMS 2

(xema npuRyunNua/ZbHas.

Hacocnasa cmarnyus u cemu odopomHo20
BodocHadxeHusa nuHuu HIT-2

06-HJT I-000-BK11

| - 5 C /022 C
= dP=13 bar
| < Iz |
< ——
| 5 i |
7| e idd 1
«Q “w |
o gX Kuwé @1 Om cemu |
EX demurepauzoBanrHou
| = | Bodsl |
( :l BakyymHsid Hacoc |
Kuwb 32/15 IMS 7 ON125 y20
+15 C /+22 C Yzen 1
dP=13 bar @ i
| :i > G1/2” | | 4a
=< S T <«  AAAA C T T
- < | Tompes |
| N N 1 DN100 mp.114x4 ' )V 100765 D] Pt g "
u3.13 9;725[5 /Kfzg c P31 N i
Au? A @) dP=15bar 300 1 |
S 62 172 " (F) = —
S 3, _
T I AAAA T~ i — . |
| LGRS AL PN ] e _ _
I:l [Tompedume s bw100 mp. T14x4 100/65
| ;IR T yﬁ/r;zliiaf/on u3.13 | —
ine - Kw?2 | _
Q=17 kBm - _|><K4|><02 —|>|<K4|_4_ _|><|_ |
+18 C /+23 C A& @ o 7 K. 7
ap=2,0bar S 2 B dpeHaxHsii
| :| G1", DN25 Q X P AAAA 9 Tp36x3 npusimok K4 |
£ 3 DN100 AN DO pompesumen bt
—_ —_ > 3 mp. 114x4 100/65 % PO 102 < ><]p<] |
= =, Kbm
| F= 3 o v.13 13 C /024 € oN3Z 1p36x3 0" 0x2
x& @ dP=15bar
| S G2 1/2 " (F)
~ n
== 1 lompedume /b > AAN . ':l |[>.<|I
5 jsati DN100 VIVV :
| § < iha TaiRes " o mp et [ 100765 NB50-200/219
mp.159x7 ) Q S 4 H=60m.600.cm
| un19 A &l S = G=85 m3/4
P dP=2,0bar S (P) N=22kBm (P) -
\ " 2 pad+ipe3
v ] o ows % — P % = HacocHasi cmaryus 08opomHo2o
32/25 X X
5% Y = ><|>< l\/\/\”__|>_| |_<'__”\/\/\| <] |><”_ BodocHadxeHus. TexHu4eckoe
| X X S S S Knl ' Ok1 ey e 200750 0o N50/650 X 65/200 “kp1 nepeBoopyxenue
A A @) g @) @ 06-HJT I-000-TX16
mp.159x 7 0 n @ | |
uz.19  / X aQl ¥ . ~— ¥
. . S o o T g, <IN AN << | |
| AE & X Kw3 xea Kn1 Kat Ok1 * . 200/50 50/65. % W4 " 657200 “in 12
S S Q=201 kBm Bk2 115 | |
< < +20 C /+24 C
| ? o oyl \ VIR @ @ e
ange 0 0
| % - g 16z <] j A S ( L - - 1S " Teux=e1sty BNT50  ONY5OR TBx=+10C |
- DNZ50 T | —+ T >< 0/ L
DN125 '« mp.168x2 1507250 > |Pp< <] 250/150
X 125/80 % iy Aad i — Kni | > Lgx\”__. 200/50 "5 50/55.__”2-,4\/\| 65/200 “%n1 |: s | |
Q
| - 22l 70 L_ _J 22| 145 2l fﬂ
2.0 2.0 1 0
Tbx=+20,75C ON150 BV150f Thsix=+15Cs
| * DN150 BI5H-2 <] ( = > ~ x=+ ﬁf_ E b=+ ) |
% o 765)(2/ Koz K po/z50 ' 20070 g wh _|mHa1-16737189 THTL23
= = u3.19 _ - _ -16/3- |
| 3 S r _j |_ | | S Q=900 kBm
A A Hacocwas cmaryus dP=0.23 dap
| | X0/1000CHAOXEeHUS | 3anac 2% |
™. 06-HJT II-000-TX3
| C < DN65 | | mp.377x9 | |
mp.219x7 > Q Q luz79) / nb.377x9 |
u3.19 DN65 S S | v L Xz
S A=) S S S S S S| S S|
S S N n Y Y Y NI
| AF AS S8 23 23 24 £3 | - | ‘? |
=) =) X
Q Q R I 7 MM |
N N Momped 7CO 10 30.x.2.5 >—7p
| ”;%97/ i:za}”; | | . |DN20057§ mp.219x6 /oy 4-5 oo A N
. ) = (u3.19) X : = |
Q
| I .
n kN
m m 17 |
| | | = = |
Q =)
| B 250/150 1o | | +—i B4l |
0
AAAA < = TV o S - 30021 D<= AAAAD<F——
mp.273x8 VVVY DN250 ~Y X, > | *—+DN200 87 Teag 20071 753.1 M ol 2007150 g3 |
(u3.19)
us19 1547
| | = | | |
<
-
<
: Y . e = Fon = 3 P |
| mp.273x8 % DN250 k51> Kns | ~ i~ ' 1(71 .2737)(5
L u3.19 L us.19 J
lpumedarus:
i, 1 BrinosHaemcs 3amena 006a3ku mensoodmeHHuka [1T12.
Ysen 1 Obo3Ha4enus NuHUG 2. lpousBodumcs 3azaywka omBepcmul om demoHmupoBaHHsix Bpesok Ha cywemcByrwuwux MazucmpaibHsix

Wnunbka 1-1-M16x90

10X17HI3M2T - Twm.
[auka M16.12X18H10T- 2wm.
Waaooa M16- 4wm.

—

8 om8. 216mMM

100

g
A YR

Tp133x4

N4

.

[/

®naHey naockuu
1-125-16 cm.12X17

S
*

\

2.

2135

210

KV‘QX)O’YX;)

npok/adka
EPDM DN125

fleMoHmupyemsie AUHUU

B14-2, Cemb 0dopomHol B0odsi,
nodawwas nuHus (HobBas);

B15H-2, Cemb 0dopomHou Bodsi,
odpamHas nuHus (HoBas);

B14-2, Cemb 0dopomHou Bodsi,
nodarwwas AUHUS,

B15H-2, Cemb 0dopomHou B0dsl,
00pamHas AUHUS;

OmennenrHsit pacmBop
3amuneHzaukons 45% +15 C

OxnaxdenHsii pacmBop
amunenenukons 45% +10 C

OmennerHsit pacmBop
amuneHzaukons 452 +15 C

(HoBb10) i
OxnaxdenHsii pacmbBop

samuneHeaukons 45% +10 €
(HoBb10)

mpydonpobodax 30.x.2.4/ 30.0.2.5.

06-HJT [1-000-TX.16

TexHu4yeckoe nepeBoopyxerue 3aBoda 000 Xeben
YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.

08643ka 712, Cxema npuHUUNUAAbHAS.

M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck Jlama

Pa3pad. |KysreuoBa 08.18 HacocHast cmaHuus 0dopomHo20 Cmadua | /lucm NucmoB
Mpobepun |Edperod ' 08.18 BodocHadxeHus. TexHuYeckoe

Pyk. Andpeed 08.18 nepeBoopyxeHue P 5

Hoxoump, |Mererrence & ec] 0818 HacocHas odopomHozo BodocHadxeHus.

rvn Kanunun &a/z— 08.18

MHKUHUPUHT a s‘

Konupoban

®opmMamA2



AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PT

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
TT

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
PI

AutoCAD SHX Text
TI

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А2


B3am. unB. Ne

Modn. u dama

MHB. N2 nodn.

HacocHasa odopomHo2o BodocHadxeHus. 0064a3ka MNT12. TexHu4veckoe

Cucmem odopmHo20 nepeboopg)KeHue_
BodocHadxeHus
BbicokokavecmBeHHoOU MoUKU cmekna
B16/ B17H 1950 1700
: B167 | (317H : : : N 7 :
>K 1100
Kl X 74 N
u |
TosTx3=—111 | —
e
o 8
o . 2 o
gl © B 28
N}
~<
m
%Q
3‘8 = wC—] H
La o o]
Po1 i
" g //_71
g p—
o
3
Tp38x3 o
i ) 2
1300 1450 ~
-
7 75 1600 600 1650 [
a
T T T g 15 | 118 i
- ' A ANEEEAN E |
L]
%HW% %H!Ilﬂm% %mwﬂﬂim% M o) | () | e
o o
H (=4 =
\ NI/ N N A ﬁ ﬂ N . A
E | ) i 3 i | 3 i )
0nz
. 0N L=t - [[ <
I
==] O I |
! 1ir 1T L | I o~
- T :
2500 ~
! ‘ o~ DN150 Tp168x2
‘ ‘ ¥ ‘ ‘ YR e omM. +6.200 (us.13)—F = ~ S
Jjﬂ ‘ \ \ - 1 12 3
! DN150 ] / u
\ \ > \ \ omM. +5.000] - =~ H 1
- T H Y = =
| TH u - g
j —
[ I, L
Ll — :l g
B14-2—F—= - =N
DN200 |
I DN150 _ L omm. +1.350
omM. +6.200 -
‘ 3aenyuwkdg
Tp219x6  DN200 159x 4 -
1 B15H-2 u3.19 omM. +4.530 PN
— Bpe3ska B cywecmByrowul
mpydonpoBod (pacwupeHue
% cywecmByrwoued)
Tp168x2 | 30.0.2. - J‘ Bpe3ska B cywecmByrowud
(u3.13) || U "\ TN mpydonpoBod (HoBas)
L -l I |
i . | ;C\’ S
T 7 =
£ 2195 855 ||| |y | @
2 T b
L] ] 3650 %
n .
et 1 I |
n mE
[] ~
S =
\ = ji /:'_ o
Tp377x9 T
us.19 — |
Bud1
L : |
=k EF I :_|
] |
12a 120 126 T
o :
= =1
H TBWH
| | | | LL I = CucmeM odopmHo20
650 | BodocHadxeHus
M p16 Tp57x3 namuHamopo® LMS
B16/ B17H
Lt \/\
Blh-2— —B15H-2
Tp168x2 B cucmemy odopomHoz0
(u3.13) BodocHadxeHus
B14-2/B15H-2
(odopomHoe BodocHadxeHue
7 ycmaHoBok PVD) 8

MpuMeyaHus:
1. BeinonHsiemcs 3amMeHa 0d6Bs3ku mennoodMerHuka MT12.
2. MNpousbodumcs 3a2nywka ombepcmuu om deMoHmupoBaHHbIx Bpe3ok Ha cywemcByrwwux MazucmpansHeix mpydonpoBodax 30.x.2.4/ 30.0.2.5.

YenoBHble 0do3HaYeHUS AUHUU

——— [leMoHmupyeMoe odopydoBaHue;

30.x.2.4, OxnaxdeHHbIU 45% BodHbLIU pacmBop 3muneH2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4aCMOK;
30.0.2.5, OmenneHHbIU 45% BodHbIL pacmBop 3muneH2AUKOAS, MG2UCMPANbHLIU Y4aCMOK;
30.x.2.5, OxnaxdeHHbll 45% BodHbIL pacmBop 3muneHanukons, 086s3ka MNT12;

30.0.2.1, OmenneHHbIU 45% BodHbIG pacmBop 3muneHznukons, 088s3ka MNT12;

06-HJT 11-000-TX.16

TexHuyeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 “XebBen”.

YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT

M3m. |Kon. y4.| AMucm | N2 dok| MModnuce | fama

Paspadoman |Kysweuoba | | 08.18 HacocHas cmanuusi odopomHo20 Cmadus | fuem Nucmod

Mpobepun Eppemod 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4eckoe p 6

Pyk. Kanurun =_| 08.18 nepeﬁoopu)KEHue

H. KoHmponb MenbHu4eHKo &%}"Z(/OJBJB .

I e VA T e et B 69 (T~ <
HIHMUHHPUHI

KonupoBan

®opmam: A2K




B3am. uHB. N2

Modn. u dama

MuB. N2 nodn.

Budl, B ocax 7-8/-X

1901

1296

709

R

YenoBHble 0d03HAYEHUS AUHUU

———

[leMoHmupyemoe odopydoBaHue;

30.x.2.5, OxnaxdeHHblU 45% BodHbIU pacmBop amuneHanukons, 0d6s3ka MT12;

30.0.2.1, OmennenHbIU 452 BodHbIL pacmBop 3muneHanukons, 086s3ka MNT12;

30.x.2.4, OxnaxdeHHbIU 45% BodHbIG pacmBop 3muneH2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4aCMOK;

30.0.2.5, OmenneHHbIU 45% BodHbIG pacmBop 3muneHa2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4acmok;

|o{ Tp219x6
NEEAL)
( | \\ O 2
2008-150 voooXRe
[
|| =
P
L‘f_ﬁ o
=} A E—
238 = )
m
o
= BEE" 1531
-H o
o
[eo]
Tp219x6 N =
u3.19\ ——2002-1502
A\ — 154.1
un
2 \i/ oA
~ 0 F=2005-1509 —
>
DN200— @ b I s
1| o
J On1
\ 5
30.0.2.1 5 o
! = 1@
- i 153.1
’//J \4} <
, | &>
?‘ = 2
.  — : ] E
1040 600 1155 -
g @
o
wmn
=}
DNgS
3
NI 1 [ e If
t\ 1|3
/ Y. Ll
_ — - m—|—ﬂ
| ( // t:j
1 TW N &/ w
500 1595 700 605
2900

Onopa OfN2
+1.380
B Tp219x6
u3.19 \
J yfﬂnz
‘ ,
Tp219x6

ey m §
+0.030 W -

N

IS IRAIS LA S At eI IeI,

290 290

Onopa OM

+1.380 Tp219x6 Tp219x6
] ua.19YX /u3.19
Ont—

Tp219x6 =4
+0.490 u3.19>( <
+0.030 -

N
/4////////(//////(/ /( ////
190 700 190
1080
1320

006g3ka MT12. Cxema mexHu4eckoz20 nepeBoopyxeHus

+5.460

+4.560

9

|~ \<‘<L
(((/'7
0

‘ T|J377X9

3aznywka

Bpeska B cywecmbyrwul
mpydonpoBod (HoBas)

30'*'2'4

Bpeska B cywecmByowud
mpydonpoBod (pacwupeHue
cywecmByruwed)

06-HJT 11-000-

TX.16

TexHuveckoe nepeBoopyxerHue 3aBoda 000 “Xeben".
YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT

mexHu4ecko2o nepeBoopyxeHus

HHMAHMPUHI

M3m. |Kon. y4.| AMucm | N2 dok. [lodnuce | lama
Paspadoman | Kyseuoba 08.18 HacocHaa cmaHyusa odopomHo20 Cmadus Nucm NucmoB
Mpobepun Eppemod ' 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4eckoe p 7
Pyk. KanuHuH — | 08.18 nepeBoopyxeHue
H. KoHmponb MenbHUYeHKO %’(/018.18 .
tun KanuHuH @ /L 08.18 Bud1, 8 ocax 7-8/I-X. 0066a3ka NT12. Cxema cc M ><

KonupoBan

®opmam

:A2A




Pa3pes 3---3

Bpeska B cywecmbyrwuu
Tpgéonpoboﬂ

V\

+5.460
© o
N
— |
LTp377X9
] i ) 3aanywka us.19
159x4
+4.560 A
Jan
_\ ‘ I
[ ] [ ] | ’ Tp377x9
us.19
Tp219x6
u3.19 S
a Tp219x6
u3. 19—
—
12 — /.
153.1 |
152.1 151.1
: ®) 153.1—
1.380 / oo .
e g Rt . :
{ ol [/~ g !
14 ‘ i T : 17
wu - |
P 9 o
1m
1731
(/"VV“ @ TI
+0.490 o (o = B AU TN — K
] T ‘ J . AL
IR MY T | 1 i
o ° © X
ﬂ v KEa_ e 150 | 150 Tp219x6
‘ us.19

A eass s e

RN ,{//{///{///,{//Z///{/ ,/,{//,Z/ /4///,{/
450

603

(///4///{//(///{///J//(///{///J//(//

1567

1899

1993

Pa3pes L---4
3000 %
7] Bpe3ska B cywecmByrowul
mpydonpobBod
N MX +5.460
v
/ Tp219x6 Tp377x9
On3 u3.19 u3.19
Bpeska B cywecmbyrnwud
mpydpnpobod
H I3p§;9x6 +4.560
|
2= 1T
On3 | |
2408 650 |,
71
Tp219x6
u3.19
—
I
2176 N %
A
1541
A
N
1438 1531
1511
- A -
i p
ﬂ Q{g" @L +1380
i g )
H 4
Il 1
. g
12 L
1731 +
C 5 18] 1511 =O= +0.490
- I R v
4 /,

Al

YA A ens

135

500

VPSSP SIS PRI AN BRI GRS A AN VIS SRS B ANS I AN AN S IR S IR I IS RN I AR S AN AN

850

2295

605

ol
=z
<
I
=)
=
o
@
g 06-HJT 11-000-TX.16
S
pm )
S i TexHuveckoe nepeBoopyxerHue 3aBoda 000 “Xeben".
= YcnoBHble 0803HAYeHUS AUHUT -
s YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT
—— [leMmoHmupyemoe odopydoBaHue; M3m. |Kon.y4.| Mlucm | N2 ok [lodnuce | flama
30.x.2.4, OxnaxdeHHbId 45% BodHLIU pacmBop 3muneHa2AUKOAS, MA2UCMPANbHLIU Y4aCMOK; Paspadoman |KysHeuoba 08.18 HacocHas cmaHuus 060|30IT1H020 Cmadus Nlucm NucmoB

————— 30.0.2.5, OmenneHHbIU 45% BodHbIU pacmbBop amuneH2AUKOAS, MA2UCMPAAbHLIU Y4ACMOK; MpoBepun Eppemod ¥ 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4Yeckoe P 8
< _ e _ ‘ .
r\é ———————— 30.x.2.5, OxnaxdeHHbll 45% BodHbIU pacmBop 3muneHanukons, 006Bs3ka NT12; Pyx. KaAUHUH | 0818 DEDGGOODLI)KEHUE
I .0.2.1, I % u . 1 B ——
o —————— 30.0.2.1, OmenneHHbIl 45% BodHbIL pacmBop 3muneHznukons, 06Bsa3ka NT12 H. KoHmpons Me /b HUSEHKO %’z( 08.18 .
E Iz KanuHuw &2}/1 08.18 Paspes 3-3, Pa3pes 4-4 cc M

HHMAHMPUHI
KonupoBan ®opmam: A2A




Onopa mpydonpobodod [1y200
(om, onz)

N

W [
N

NodBecka mpydonpoBodod

14200 ( On3)
900 Y 4
' L
r? ||
< -
M Memanno- / N 3
KOHCMPYKUUU
N I
S
Q
<\|1 ALz AL
i | Z
o | =
e W L2
900 |/

CoznacobaHo

Mamepuan dnsa kpenneHus mpydonpoBodoB Tadnuua 1
[nuna Kon-Bo
[}
V" 10l Apmukyn HaumenobaHue MEPHBIX - 3nemeHmod
3. nosuuuu | 6 onope,
L, M wm
1.0 | 372238 Pnopa msaxenbix Ha2py3ok MP-MX| 219-228 M16 - 1
2 Pe3bdobas wnunbka M16x300 ouuHk 0.30 1
3 | auka wecmuzpaHHaa M16 ouyuHk 2
A lllauda nnockaa cmanbHaa 16MM 2

B3am. uHB. N

Mognucb u gama

NHB.N nogn.

Mamepuan dnsa kpenneHus mpydonpoBodoB Tadnuua 2
[ nuna Kon-Bo
N° no MEpPHbIX [37eMeHmOoB
Apmukyn HaumeHoBaHue PHsR
3. nosuuyuu | B onope,
L, M wm
1.0 | 372238 Pnopa msaxenbix Ha2py3zok MP-MXI 219 M16 - 1
2 | 304798 [lpodunb MoHmaxHbIU MI-90 1 2
3 Pe3bdoBas wnunbka M16x3000 ouuHk 3.00 2
A | auka wecmuzapaHHasa M16 ouuHk 10
5 llauda nnockas cmanbHas 16MMm 10
6 Pe3bdobas wnunbka M16x300 ouuHk 0.30 1
TexHuyeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2uveckou AuHuU HJT.
W3m. JKonyy] Nlucm | N°dok. | Modnuck Jlama
Pa3pad. |KysHeuoba 08.18 HacocHas cmaHuus odopomHo20 Cmadus | /lucm Nucmob
Mpobepun |Edperod ' 08.18 BodocHadxeHus. TexHuveckoe g
Pyk. Andpee8 W 08.18 nepeBoopyxerue P
H.conmp. |Menenusenxo %(’0@8 )
run KanuHuH &;}/z_ 08.18 Onopbl mpydonpoBodob CC M*
MHKWHUPUHT

KonupobBan

®opmamA3



AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А3


Temnepamypa
Tepmomemp bumemainnuveckud. Tun BT, cepus 211
PaguanbHoe npucoeguHeHue

Jabnenue (Pl)
MaHomemp obwemexHuueckud. Tun TM, cepusa 20
PaguanbHoe npucoeguHeHue
lopusoHmanbHbitl mpybonpobog

3 M20x1,5 Bp

2
. M20x1,5 Bp

LabBrerue (Pl)
MaHomemp obwemexHuyveckud. Tun TM, cepus 10
PaguanbHoe npucoequHeHue
BepmukanbHuii mpybonpoBog

\ /-\v
| I
3 M20x1,5 Bp

2
. M20x1,5 Bp
[~
J,
T
4 M20x1,5 Bp
=N ‘
— )
rocT 16037-80 ™

CoenacobaHo

Y
3 -/
" = ‘/;20)(7,5 Bp w
= 2 '
I ? ‘ ,
M20x1,5 Bp _\ M20x1,% Bp
= Q
£ M
. rocr 16037-80,
™ roct 1603780
S , 7
I 2 A
b3
-
N x
S @
|
Tunopasmepa mpybonpoBogob "')_‘ Ocb_mpybonpoboga
Ne | DN | Tunopasmep |  Lmoum S . Ocb_mpybonpoBoga
1 1200 |2196 150 \\/
2 250 |273x7 150
3 |300 |325:8 150 Mpumeyarus:
1. B eusb3y 3aiumb CUHMEMUYECKOE MAco.
Ceuugurauus Cneuupukayus
jo lpumeyarus
e HaumeroBarue Onucanue Ko Npumenarua Ne HaumeroBaHue Onucaxue Kon o
Tun BT cepus 211 / Maromemp obuemexnuyeckul (HapyxHas Tun T™ cepug 20 1
1 Tepmomemp 6umemaniuveckuil (paguanbHa) 5T 32’ 277;;7_ 60C)M20x,5.150.2,5 1 M20x1,5) TM=-520P.20(0-1,0MITa) M20x1,5.1
TpexxogoBod kpaw Watts (BHymperHss
llpoknagka MegHasa gra ycmaroBku 2 RM15-M20x1,5 1
2 mepmomempa M20x,5 1 M20x1,5 — napyxwas M20x1,5)
B komniekme ¢ OmBog— oxnagumens (BHymperHsas _
3 3awumHag samyrHHasa auab3a 1 mapMOMEmpOM 3 M20X,5 — Hapyweas M20X1,5) 0C100-0X28 , M20x1,5 1
bobrwka npuBaprag u3 yesepogucmol 30 bobbwka npuBapHas us yesepogucmod _
* Neman b/1-57-30-M20x1,5 (nog mepmomemp 57) 1 4 omany (Bympensn M26:.5) Bl1~ TM-30-M20x1,5 (nog maromemp) 1
Temnepamypa

Tepmomemp bumemannuvyeckud. Tun BT, cepus 211
Oceboe npucoeguHeHue

L MoHmM
% 1
0,3-0,7D 30 2
3
N [
/f

K
R SN
S 3 X X
: § o o
2 W
é k 3 i) >
S Q
S v
IS] |
. 8
=z Q
R Q
o]
e Tunopasmepti mpybonpobogob
g Ne DN | Tunopasmep LmMoHm
@ 1 200 (2196 150
250 | 273x7 150
o
& J 300 325:8 150 ﬂpUMeanugz
S 1. B aunbsy 3a1umb cuHmMemMu4eckoe Macio.
> Cneuuguxauyus
0
S Ne HaumerobaHue Onucaxue Kon lpumeyarius
S Tun BT, 211
g 1 Tepmomemp bumemaniuyeckud (ocebod) Eu;i 31 2707?{))[1”60 OM2041,5.150.2.5 1
= 2
llpoknagka megHas gra ycmaroBku
= 2 mepmomempa M20x1,5 !
o
o B komniekme ¢
c 3 Sawumnxas 1amyHHas 2usb3a 1 mepMoMEmpoM
=z -
?:- 4 bobuwka npuBapras u3 yesepogucmoli BI1-6T-30-M20x1,5 (nog mepmomemp 57) /
cmanu
S

R
S roCT 16037—-80
o
3
S
S
S k
B}
o
>
5
Q
Cneyu@ukauus
Ne HaumerobBarue OnucaHue Kon [pumeyarus
/ Maromemp obuwemexuuyeckull (HapyxHas Tun T™ cepus 20 /
M20x1,5) TM-520P.20(0—1,0M/1a)M20x1,5.1
TpexxogoBoli kpaw Watts (BHympernss -
2 M20x1,5 — HapyxHas M20x1,5) RM15=1204,5 !
OmBog— oxnagumesn (BHymperHas _
3 | W05 — opmrion M04.5) 0C100-0X28 , M20x1,5 1
bobubwka npubapras u3 yesepoguemoll _
4 cmany (Brympennss M20x,5) b1~ TM-30-M20x1,5 (nog maromemp) 1
5 Oméog 90 2p, Cm20, DN15 Tpyba DN15, TOCT 3262-75 1
TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.
M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck Jlama
Pa3pad. |KysreuoBa 08.18 HacocHas cmaHuus 0d0pomHo20 Cmadua | /lucm NucmoB
Mpobepun |Edpemod ' 08.18 BodocHadxeHus. TexHu4eckoe b "
Pyk. Andpeed 08.18 nepeBoopyxeHue
H.coHmp. MenbHUYeHKO /%’QC——OSJB .
run KanuHux &a/z— 08.18 npuﬁopbl KWUMN cc M
HKuMHUpUHT

Konupoban ®opmMamA2



AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Радиальное присоединение

AutoCAD SHX Text
Температура

AutoCAD SHX Text
Термометр биметаллический. Тип БТ, серия 211  

AutoCAD SHX Text
Спецификация

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Описание

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Примечания

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Термометр биметаллический (радиальный)

AutoCAD SHX Text
Тип БТ, серия 211  БТ-32.211(0-60С)М20х1,5.150.2,5М20х1,5.150.2,5.150.2,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Прокладка медная для установки термометра

AutoCAD SHX Text
М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Защитная латунная гильза

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
В комплекте с термометром

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Бобышка приварная из углеродистой стали

AutoCAD SHX Text
БП-БТ-30-М20х1,5 (под термометр БТ)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
ГОСТ 16037-80

AutoCAD SHX Text
Ось трубопровода

AutoCAD SHX Text
Типоразмеры трубопроводов

AutoCAD SHX Text
DN

AutoCAD SHX Text
Типоразмер

AutoCAD SHX Text
Lмонт

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
219х6

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
250

AutoCAD SHX Text
273х7

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
300

AutoCAD SHX Text
325х8

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
Примечания:

AutoCAD SHX Text
1. В гильзу залить синтетическое масло.

AutoCAD SHX Text
Радиальное присоединение

AutoCAD SHX Text
Давление (PI)

AutoCAD SHX Text
Манометр общетехнический. Тип ТМ, серия 20

AutoCAD SHX Text
Спецификация

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Описание

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Примечания

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Манометр общетехнический (наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
Тип ТМ, серия 20 ТМ-520Р.20(0-1,0МПа)М20х1,5.1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Трехходовой кран Watts (внутренняя М20х1,5 — наружная М20х1,5)наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
RM15-М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Отвод-охладитель (внутренняя М20х1,5 — наружная М20х1,5)наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
OC100-OX28 , М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Бобышка приварная из углеродистой стали (внутренняя М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
БП-ТМ-30-М20х1,5 (под манометр)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
ГОСТ 16037-80

AutoCAD SHX Text
Ось трубопровода

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
Радиальное присоединение

AutoCAD SHX Text
Давление (PI)

AutoCAD SHX Text
Манометр общетехнический. Тип ТМ, серия 10

AutoCAD SHX Text
Спецификация

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Описание

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Примечания

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Манометр общетехнический (наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
Тип ТМ, серия 20 ТМ-520Р.20(0-1,0МПа)М20х1,5.1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Трехходовой кран Watts (внутренняя М20х1,5 — наружная М20х1,5)наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
RM15-М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Отвод-охладитель (внутренняя М20х1,5 — наружная М20х1,5)наружная М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
OC100-OX28 , М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Бобышка приварная из углеродистой стали (внутренняя М20х1,5)

AutoCAD SHX Text
БП-ТМ-30-М20х1,5 (под манометр)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
Отвод 90 гр, Ст20, DN15

AutoCAD SHX Text
Труба DN15, ГОСТ 3262-75

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
ГОСТ 16037-80

AutoCAD SHX Text
Ось трубопровода

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
ГОСТ 16037-80

AutoCAD SHX Text
Горизонтальный трубопровод

AutoCAD SHX Text
Вертикальный трубопровод

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Осевое присоединение

AutoCAD SHX Text
Температура

AutoCAD SHX Text
Термометр биметаллический. Тип БТ, серия 211  

AutoCAD SHX Text
Спецификация

AutoCAD SHX Text
Наименование

AutoCAD SHX Text
Описание

AutoCAD SHX Text
Кол.

AutoCAD SHX Text
Примечания

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
Термометр биметаллический (осевой)

AutoCAD SHX Text
Тип БТ, серия 211  БТ-31.211(0-60С)М20х1,5.150.2,5М20х1,5.150.2,5.150.2,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
Прокладка медная для установки термометра

AutoCAD SHX Text
М20х1,5

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Защитная латунная гильза

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
В комплекте с термометром

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Бобышка приварная из углеродистой стали

AutoCAD SHX Text
БП-БТ-30-М20х1,5 (под термометр БТ)

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
ГОСТ 16037-80

AutoCAD SHX Text
Ось трубопровода

AutoCAD SHX Text
Типоразмеры трубопроводов

AutoCAD SHX Text
DN

AutoCAD SHX Text
Типоразмер

AutoCAD SHX Text
Lмонт

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
219х6

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
250

AutoCAD SHX Text
273х7

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
300

AutoCAD SHX Text
325х8

AutoCAD SHX Text
150

AutoCAD SHX Text
Примечания:

AutoCAD SHX Text
1. В гильзу залить синтетическое масло.

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
М20х1,5 Bр

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А2


&R PmaaH

AO "PupaH"
r. HwkHuin Hosropog
yn. KomuHTtepHa 16

Ten. 8-800-700-8885

office@ridan.ru
www.ridan.ru
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OObeKT: Xeen HJT-2
3aka3uuk: Xesen HJT-2

HasHayeHue:
JaTa:

O6wenpombILWweHHOEe
09.10.2018

|T|/|n |HHN941

Mopsivasa ctopoHa XornogHas CTopoHa
Cpena Bopa Ot. nuk. 45 %
MaccoBbi pacxoa, T/4 134.50 191.60
TemnepaTtypa Ha Bxoge, C 20.8 10.0
TemnepaTtypa Ha Bbixoge, C 15.0 15.0
MoTepu gaBneHusi, M.B.C. 1.06 2.31
CkopocTb kaHanbl/nopTbl, M/cC 042/212 0.54/2.8
|Tennoaa;| Harpy3aka, Kkan/y 775437
Koad-T Tennonepenaun, kkan/vy*m2*K 1721
3anac,% / ®aktop 3arp.,m2K/MBT 2/0
lMoBepxHOCTb TeNnoobmeHa, M2 84.15
Kon-Bo nnacTtuH / KOMMNOHOBKA NNacTuH 189-TKTL23
KomnoHoBka kaHanos 1x94+0x0 1x94+0x0
TonwmHa, maTtepuan niacTuH 0,5mm AISI316
MaTtepwnan npoknagok EPDM
PacueTHoe/npobHoe aasneHune,kr/cm2 16/23
PacueTHasa Temnepatypa, C 150
Macca HeTTO, Kr * 1160
O6bem, N 117,5 | 117,5
MaTtpyObku ®naHubl Ay 150
KommeHTapui:

* MpumeyaHns YkasaHHble pasmepbl M Macca HETTO SIBMSOTCS
OPVEHTUPOBOYHBLIMU. YTOUHSIIOTCS NPY NOCTaBKe

obopyaoBaHus.
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