BEAOMOCTb PABOYMX YEPTEXEW OCHOBHOIO KOMMIIEKTA

JNluem HaumeHoBaHue MpumeuaHue
1 Obwue gaHHbe
2 XonogunbHot ueHmp Ne2. Cxema npuHUMNuanbHas
3 Mnan Ha omm +0,000. Pazpes 2—-2
4 Paspes 1-1, 3-3
5 CxeMa cmaHuuu 3anpaBku u cauba xnagoHocumenqa. Cxema 066ga3ku Hacocod
6 Bak xpaHeHusa amuneHznukons
7 Onopn mpybonpobogob
8 Mpubopo KUM
BEIOMOCTb CCHINTIOYHBIX N TMPUTATAEMBIX JOKYMEHTOB
OBo3HaueHue HaumeroBaHue MpumeuaHue

MPUITATAEMBIE  JJOKYMEHTbI

06—HJT 1I-000—TX10.A AnzopumMm pabomb xaagoueHmpa

06—HJT 1I-=000—-TX11.C1 Cneuugukauus obopygobaHus, usgenul u mMamepuanob Ha 3 aucmax

OcHoBHble nokazamenu uyacmu npoekma

CoenacobaHo

Pacxog
sHepaoHoCcumens, Mou*gocmb’ Tun
HaumeHobaHue M3/ u HHOLLéOgb, KEm Xapakmepucmuka ycmaHobneHHozo0 Ko
M obopygobHus
ycman. | pabou. ycmat. | pabou.
Hacoc 3anpabku - Grundfoss
smuneHznukoaa H3.1, 4 4 - 1.5000 g:iOOM‘SZ?;‘u em (R 5-9 2
H3.2 : A-A-A-E-HQQE
JlpeHaxHBIU Hacoc H=12 M. Bog. cm Grundfoss
nozpyxHol H4.1, H4.2 2 2 - 1.2000 G=2M3/u AP 12.40.08.3 2
Pacxog BcnoMozamenbHbix Mamepuanob
ObveM cucmeMb, KonuuyecmBo

N n/n HaumeHoBaHue w3

mennaoHocumenq, MmMoOHH

45% pacmbop samunenenukona no [OCT 19710-83

— Obwutl obbem amuneHzaukons & mpybonpoBogax u
obopygobaruu HacocHol xonogocHabxerus (cMm. pasgen
06—HJT 11I-000—TX10)

13 14

— Obwutl obbem samuneHzaukona & mpybonpobogax u
2 06opygobaHuu HapyxHol naowagku xaagoueHmpa (cm. 27 29
pasgen 06—HJT II-000—TX9)

— OBwull obbeM samuneHzaukona & mpyBonpoBogax u

3 o6opygobaruu nompebumened (cm. pasgen 06—HJT 10 11
II—000— OB16)

4 — OBbwul obbeM amuneHzaukona & bakax 3anaca 6 6
xnagoHocumens (cM. pasgen 06—HJT 1I-000—TX11)
Obwul obbeM amuheHznukona b cucmeme 56 60

XOﬂOgOCHO6)KeHUQ

B3am. unB. N

Mognhucb u gama

NHB.N noga.

Hacmosguwue pabouyue wyepmexu BononHeHo 6 coombemcmbBuu c gedcmByowumu HopMamu u
npabBusamu u coomBemcmByrom mpebobaHuam 5koN02UYeCcKUx CAHUMAPHO— 2U2UEHUYECKUX
npomubonoxapHbx Hopm, geticmByrowux Ha meppumopuu Poccutickod ®Pegepayuy, u
obecneyubarom bezonacHyl giq XusHu u 3gopobba moged skcniyamayuw obbekma npu
cobogeHUU NPeqyCMOMpPEHHbX pabovumMu Yepmexamu Meponpusmudl

e

[71aBHbG uHXeHep npoekma Kanunuv PA

OBWNE YKA3AHUA

1. MoHmax uchomaHue U 3kcnayamauuto  obopygobaHug u mpybonpobogob

npousbogumb B coombBemcmBuu co cnegylwumu npabunamMu U HOpMAMU :
- Mpabuna no oxpaHe mMpyga Npu 3KCNAyadmauuu XoAoguUbHBX ycmaHoBOK» npukas

MuHucmepcmba mpyga u couyuanoHol 3awumb PO om 23 gekabpa 2014 = N

1104+
- MNpabuna ycmpotcmba u bHelonacHold 3KcnAyamauyuu XonogunbHuoix cucmem [1B
09-592-03.

- degepanobHoe HopMo U npabuna B obaacmu npoMoiwaeHHoU 6GeszonacHocmu

"Mpabuna npoMbwneHHol BesonacHocmu onacHoix npousbogecmbeHHbix obbekmoB, Ha

KOmopbix ucnosb3dyemcs obopygoBaHue, pabomawowee Nog usbbmouHbM gabneHuem”
- MNpaBuna npoMbwieHHoU bezonacHocmu onacHox npousBogecmbBeHHbXx obbekmob,

HaQ  kKomopbx ucnojJb3yemca obopygoBaHue, pabomaiowee nog  uU3BbBMOYHBIM

gabneHuem
- MoxapHaa BesonacHocmb 3gaHul u coopyxeHud CIM 112.13330.2011.
- NMHcmpykuus no npoekmupoB®aHu mexHoNosUYECKUX cmaibHbix mpybonpobogob
Py go 10Mlla CH 527-80.
- CNAC. TexHonoezua npousbogcmba. OcHobHboie mpebobBaHua k pabouum uepmexam.
FOCT 21.401-88.

a makxke mexHu4YeckuMmu ycnobBuamu u uHcmpykuuamu 3abogo® —uszomobumened.

2. Tpybonpobogu 3MuNeHz2AUKOAS ucnbimamb  HA

BogHozo pacmbopa npoYHoCMb U

cepMeMUYHOCMb 8ngCIE)J'IUUI€CKU. BeJ'IUbIUHy ucnobimameibHOz20 goE)ﬂeHuq Ha

npo4YHocmMb npuHuMamb B coombemcmBuu ¢ mabn2 CHull 3.05.05—-84. BenuduHa

ucnomamenbHozo  gabneHus  Ha  2epMemuyHOCMb  goJkHa — coomBemcmBobamb
pabouemy gabneHuto. IabneHue ucnomaHug 9 6ap.

3. [locne OKOHUQHUA MOHMAXHbX pabom u BonoaHeHua HeobxoguMbix ucnuMaHul
gOJKHbI Bomb npobegeHbl NYCKO— HANAgouHble pabombl c npubBneyeHuem

cneuuanusupoBaHHbx opeaHusauul.

4. [Ina BosmoxHocmu npobegeHus npegnyckoBbix ucnomaHul nocne OKOHYaHUS MOHMAXKa
mexHofozuyeckux mpybonpobogod B3ameH kKOHMPOJAbHO— uU3MepumenbHbx npubopod B
Mecmax Ux noclegylowel ycmaHoBku  npegycmMompemb  BpemeHHoe — Bcmabku
mpybonpobogob.

5. Bece

gpeHaxa.

zopusoHmanbHoie mpybonpoBogn nposoxumb ¢ yknoHom 0,002 B cmopony

B Bocwux moukax mpybonpobogo® xonogocHabxeHus ycmaHaHobumb

"BO3gyWHUKU — wmyuepa ¢ 3anopHoU apmamypol gig pydHozo U aBmomamuuyeckozo
Boinycka Bo3sgyxa , @ B HU3WUX ~CNyckHUKU — wmyuepa ¢ 3anopHol apmamypol gns

cnycka Bogb . Mecma gng ycmaHobku “BozgywHuko®’, u "cnyckHuko®”’ ymounumb B
npouecce MOHMAXA.

6. KpenaeHue mpybonpobogob ¢ nomowpto xoMymobbx onop npousbogumb no Mecmy
npu MoHmaxe. Mecma kpenneHUU YyKa3aHb Ha 4Yepmexax KoHcmpykuuu onop nog
mpybonpobogbl ¢cM. cmpoumenbHylo Yacmo.

7. Okpacky mpybonpobogo® npousbogumb 3a gba pa3a no TOCT 14202—-69. BHewwnud
Bug JaKOKpPACOUHbIX coomBemcmBobamb

FOCT 9.032—74*.

8. 0ObezxupubaHue mpybonpobogob npousbogumb no OCT 26—04—312—-83.

noKpbimut  MeMAaNNoOKOHCMPYKUUU  gOMKEH

9. Bce ™MawuHb u annapamu, a makke Bce mpybonpoBogu gomkHH Bbimb HAgexXHOo

3a3eMieHs B coomBemcmBuu ¢ “Mpabunsamu  3awWumbB Oom  cMAMUYEckozo
anekmpuyecmba B npousBogcmbax XumMuueckod, He@maHoU u
Heo>menepepabamuiBaowel npombwaeHHocmu” U UHecmpykuus  no  ycmpolcmBy
MOJHUEe3aWumMbl 3gaHud, coopyxeHut u NPOMBI W NIEHHbIX nomMeweHul” CcO
153—-34.21.122—-2003.

11. CBapky cmanbHbx mpybonpobogob npousbogumb no [OCT 16037—80*.
BEOOMOCTb OCHOBHbIX KOMMNEKTOB PABOYEM [OKYMEHTAUMMK
0do03Hay4eHue HaumeHoBaHue MNpuMeyaHue

06-HJT 11-000-TX.9 XonodunbHell ueHmp 2. HapyxHasa nnowadka.

06-HJT 11-000-TX.10 | XonodunbHbil ueHmp 2. HacocHas cmaHuus xon0d0cHAdXeHUS.

06-HJT 11-000-TX.11 | XonoduneHeid ueHmp 2. Cmanuusa 3anpabku u cauba xnadoHocumens

Tenno u xonodocHadxeHue KoHAuuUOHepoB Yucmbix NoMeweHul

06-HJT 11-000-0B.19 |, UeHmpanbHbix KoHduuuoHepoB

12. Bce mpybonpobogn & Mecmax npoknagku 4yepes CmeHb, nNepekpobimus, Nnepesopogku u
gpysue cCMpoumebHBE KOHCMPYKUUU cliegyem 3akaouamb B oymasapo (mpybo). Yuacmku

mpybonpo®ogob, 3akawueHHbe B @ymnapb, He goMkHH uMemb cBapHbx wbBoB, 3a30pd

mexgy mpybonpobogamu (Ha oboux KoHUax) gomkHo Boimb 3anoaHeHo acbecmoBbim

WHYPOM, gONyCKAWUM 2opu3oHmanbHoe u BepmukanbHoe nepemeuweHue mpybonpobogob.
Mecma 3aknagku o@ymnapoBb B cmpoumesibHbX KOHCMPYKUUSX 3agenamb OemoHOM Mapku
’7100)"

13. PacyemHbld cpok akcnayamauuu  ocHOBHbX  mexHonozuvyeckux mpybonpobogob

coombemcmbByem cpoky akcnayamauuu ocHoBHozo mexHonozuyeckozo obopygobaHua u

cocmabagem 10 nem.

MNosicHeHUs K npoekmy

Ha ocHobaruu BOgOHUU gna obecneueHus XOJJIOgOM KAK MEXHOJN02U4YEeCKUX nompe6umeﬂe0, mak u

cucmeM KoHguuuoHupobaHus Bo3gyxa & pamkax mexHuueckoeo nepeboopyxeHua 6 kauecmbe

cucmemMn Ha baze
QupMb  "KORF”

ucmouHuUKa xonoga npegycmampubaemca

oupMo «KORF» u

npoekmupobarue

CyXUX

xofogunbHoU

XONOQUIbHBIX yCI’T\OHOE)OK oxflagumenetl  >Xugkocmu

KoMnnekmHold nocmabku.

LlUpKyJ'ISTIL,lUSTI UCMmOoYHUKAMU KOHEeYHbIMU nompe6umeﬂ¢|Mu

ocyLuecmquemcq C NOMOWDbK HACOCHBDX 2pynn, paACNONOXEHHbDIX B HacocHol XOJ'IOgOCHCI6>KeHUFI B

xnagoHocumens  Mexgy xonoga u

naBHoM kopnyce,

Ins XpAaHEeHU4a 3andaca XJagoHocumensd, a makxke C60p0 ompo6om0HHoeo XJagoHocumend,

npegycmampubaemca ycmpolcmbo gbyx pesepbyapoB, obbemom 10M3 kaxgoil.
Ins 3anpabku xnagoHocumena B cucmeMy, @ makke ONOPOXHEHUs cucmembl npegycMampubaemcs

ycmpolcm®o gbyx nognumouHbix Hacocob.

Ona cbopa npomeuek U3 npuamka npegycMampubaemca gba gpeHaXHbX NOZPyXXHBIX HACOCA.

Ccoliku HQ pa3gedn npoekma:

—_

Y3ap0 npoxoga mpybonpobogob uepesz cmenbo cm. pasgen 06—HJT [I-=000—KM.24.
MemannokoHcmpykuuu onop mpybonpoBogo®b cm. pasgen 06—HJT [I-000—KM.23.
Cucmema aBmomamuzauuu xnagoueHmpa 06—HJT [I-=000—AXC.3

Cucmema anekmpocHabxeHusa xanagoueHmpa 06—HJT 1I-000—3M8, 3M10, 3IM14, 3SMI6;
Cucmema bBozgyxocHabxeHug xnagoueHmpa 06—HJT [I-000—BC;

IS T

Cucmema BogocHabxeHua xnagoueHmpa 06—HJT [I-=000— BK4.

06-HJT [1-000-TX.11

TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.

M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck | lama

Pa3pad. |KysreuoBa 08.18 . Cmadus | /lucm Nucmo®
Moob Eopemod 7 0818 XonodunbHeit ueHmp N°2. CmaHuus 3anpabku
povepun - u cnuba xnadoHocumens P 1 8
Pyk. Andpee 08.18
H.coHmp. MenbHUYeHKO /%’4’08.18 .
run Kanunum Lo/ | o818 OBwue daHHble CC M
MHKUHUPUHT

Konupoban ®opmMamA2



AutoCAD SHX Text
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  раствора этиленгликоля испытать на прочность и раствора этиленгликоля испытать на прочность и  этиленгликоля испытать на прочность и этиленгликоля испытать на прочность и  испытать на прочность и испытать на прочность и  на прочность и на прочность и  прочность и прочность и  и и герметичность гидравлически. Величину испытательного давления на  гидравлически. Величину испытательного давления на гидравлически. Величину испытательного давления на  Величину испытательного давления на Величину испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на прочность принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  СНиП 3.05.05-84. Величина СНиП 3.05.05-84. Величина  3.05.05-84. Величина 3.05.05-84. Величина  Величина Величина испытательного давления на герметичность должна соответствовать  давления на герметичность должна соответствовать давления на герметичность должна соответствовать  на герметичность должна соответствовать на герметичность должна соответствовать  герметичность должна соответствовать герметичность должна соответствовать  должна соответствовать должна соответствовать  соответствовать соответствовать рабочему давлению. Давление испытания 9 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  точках трубопроводов холодоснабжения устанановить точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  трубопроводов холодоснабжения устанановить трубопроводов холодоснабжения устанановить  холодоснабжения устанановить холодоснабжения устанановить  устанановить устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  с запорной арматурой для ручного и автоматического с запорной арматурой для ручного и автоматического  запорной арматурой для ручного и автоматического запорной арматурой для ручного и автоматического  арматурой для ручного и автоматического арматурой для ручного и автоматического  для ручного и автоматического для ручного и автоматического  ручного и автоматического ручного и автоматического  и автоматического и автоматического  автоматического автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  - штуцера с запорной арматурой для - штуцера с запорной арматурой для  штуцера с запорной арматурой для штуцера с запорной арматурой для  с запорной арматурой для с запорной арматурой для  запорной арматурой для запорной арматурой для  арматурой для арматурой для  для для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  "воздушников", и "спускников" уточнить в "воздушников", и "спускников" уточнить в  и "спускников" уточнить в и "спускников" уточнить в  "спускников" уточнить в "спускников" уточнить в  уточнить в уточнить в  в в процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  раза по ГОСТ 14202-69. Внешний раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  по ГОСТ 14202-69. Внешний по ГОСТ 14202-69. Внешний  ГОСТ 14202-69. Внешний ГОСТ 14202-69. Внешний  14202-69. Внешний 14202-69. Внешний  Внешний Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  покрытий металлоконструкций должен соответствовать покрытий металлоконструкций должен соответствовать  металлоконструкций должен соответствовать металлоконструкций должен соответствовать  должен соответствовать должен соответствовать  соответствовать соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 10 лет.
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  раствора этиленгликоля испытать на прочность и раствора этиленгликоля испытать на прочность и  этиленгликоля испытать на прочность и этиленгликоля испытать на прочность и  испытать на прочность и испытать на прочность и  на прочность и на прочность и  прочность и прочность и  и и герметичность гидравлически. Величину испытательного давления на  гидравлически. Величину испытательного давления на гидравлически. Величину испытательного давления на  Величину испытательного давления на Величину испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на прочность принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  СНиП 3.05.05-84. Величина СНиП 3.05.05-84. Величина  3.05.05-84. Величина 3.05.05-84. Величина  Величина Величина испытательного давления на герметичность должна соответствовать  давления на герметичность должна соответствовать давления на герметичность должна соответствовать  на герметичность должна соответствовать на герметичность должна соответствовать  герметичность должна соответствовать герметичность должна соответствовать  должна соответствовать должна соответствовать  соответствовать соответствовать рабочему давлению. Давление испытания 9 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  точках трубопроводов холодоснабжения устанановить точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  трубопроводов холодоснабжения устанановить трубопроводов холодоснабжения устанановить  холодоснабжения устанановить холодоснабжения устанановить  устанановить устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  с запорной арматурой для ручного и автоматического с запорной арматурой для ручного и автоматического  запорной арматурой для ручного и автоматического запорной арматурой для ручного и автоматического  арматурой для ручного и автоматического арматурой для ручного и автоматического  для ручного и автоматического для ручного и автоматического  ручного и автоматического ручного и автоматического  и автоматического и автоматического  автоматического автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  - штуцера с запорной арматурой для - штуцера с запорной арматурой для  штуцера с запорной арматурой для штуцера с запорной арматурой для  с запорной арматурой для с запорной арматурой для  запорной арматурой для запорной арматурой для  арматурой для арматурой для  для для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  "воздушников", и "спускников" уточнить в "воздушников", и "спускников" уточнить в  и "спускников" уточнить в и "спускников" уточнить в  "спускников" уточнить в "спускников" уточнить в  уточнить в уточнить в  в в процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  раза по ГОСТ 14202-69. Внешний раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  по ГОСТ 14202-69. Внешний по ГОСТ 14202-69. Внешний  ГОСТ 14202-69. Внешний ГОСТ 14202-69. Внешний  14202-69. Внешний 14202-69. Внешний  Внешний Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  покрытий металлоконструкций должен соответствовать покрытий металлоконструкций должен соответствовать  металлоконструкций должен соответствовать металлоконструкций должен соответствовать  должен соответствовать должен соответствовать  соответствовать соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 10 лет.

AutoCAD SHX Text
Пояснения к проекту На основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  обеспечения холодом как технологических потребителей, так и обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  холодом как технологических потребителей, так и холодом как технологических потребителей, так и  как технологических потребителей, так и как технологических потребителей, так и  технологических потребителей, так и технологических потребителей, так и  потребителей, так и потребителей, так и  так и так и  и и систем кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  воздуха в рамках технического перевооружения в качестве воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  в рамках технического перевооружения в качестве в рамках технического перевооружения в качестве  рамках технического перевооружения в качестве рамках технического перевооружения в качестве  технического перевооружения в качестве технического перевооружения в качестве  перевооружения в качестве перевооружения в качестве  в качестве в качестве  качестве качестве источника холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе  холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе  предусматривается проектирование холодильной системы на базе предусматривается проектирование холодильной системы на базе  проектирование холодильной системы на базе проектирование холодильной системы на базе  холодильной системы на базе холодильной системы на базе  системы на базе системы на базе  на базе на базе  базе базе холодильных установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  охладителей жидкости фирмы "KORF" охладителей жидкости фирмы "KORF"  жидкости фирмы "KORF" жидкости фирмы "KORF"  фирмы "KORF" фирмы "KORF"  "KORF" "KORF" комплектной поставки. Циркуляция хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями  хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями  между источниками холода и конечными потребителями между источниками холода и конечными потребителями  источниками холода и конечными потребителями источниками холода и конечными потребителями  холода и конечными потребителями холода и конечными потребителями  и конечными потребителями и конечными потребителями  конечными потребителями конечными потребителями  потребителями потребителями осуществляется с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  групп, расположенных в насосной холодоснабжения в групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  расположенных в насосной холодоснабжения в расположенных в насосной холодоснабжения в  в насосной холодоснабжения в в насосной холодоснабжения в  насосной холодоснабжения в насосной холодоснабжения в  холодоснабжения в холодоснабжения в  в в Главном корпусе, Для хранения запаса хладоносителя, а также сбора отработанного хладоносителя, предусматривается устройство двух резервуаров, объемом 10м3 каждый.  Для заправки хладоносителя в систему, а также опорожнения системы предусматривается устройство двух подпиточных насосов. Для сбора протечек из приямка предусматривается два дренажных погружных насоса.  Ссылки на разделы проекта: 1. Узлы прохода трубопроводов через стены см. раздел 06-HJT II-000-КМ.24. Узлы прохода трубопроводов через стены см. раздел 06-HJT II-000-КМ.24. 2. Металлоконструкции опор трубопроводов см. раздел 06-HJT II-000-КМ.23. Металлоконструкции опор трубопроводов см. раздел 06-HJT II-000-КМ.23. 3. Система автоматизации хладоцентра 06-HJT II-000-АХС.3 Система автоматизации хладоцентра 06-HJT II-000-АХС.3 4. Система электроснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ЭМ8, ЭМ10, ЭМ14, ЭМ16; Система электроснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ЭМ8, ЭМ10, ЭМ14, ЭМ16; 5. Система воздухоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВС1; Система воздухоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВС1; 6. Система водоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВК4.Система водоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВК4.
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OmenneHHbIU pacmBop amuneHanukons 45%, +15C;

OxnaxdeHHblU pacmBop 3muneHanukons 45%, +10C;

Tpydonpobodsl dpeHaxa;

Tpydonpobodsl 3anpabku amuneHzanukons.

CxeMa cmaHuuu 3anpaBku u cnuba xnadoHocumens

Tp57x3

3anonHeRse
daka

\N
2>
N
360.4 ’.’%g-\'

b2

ompadomaHHo20
3IMuneHa2AUKONS

Cnub
ompadomaHHo20
3MuneHa2AuKoNs

0

CxeMa 0606493ku HacocobB

3anonHeHue cucmeMsl
M. 06-HJT 11-000-TX.10

+0.830

daka

3anonHeHue

06-HJT 11-000-TX.1

TexHuveckoe nepeBoopyxerHue 3aBoda 000 “Xeben".
YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT

M3m. |Kon. y4.| AMucm | N2 dok. [lodnuce | lama
Paspadoman [KysHeuoba 08.18 - Cmadus Nucm NlucmoB®
j XonodunbHbiu ueHmp N°2. CmaHuus
Mpobepun Eppemod 08.18
3anpabku u cnuba xnadoHocumens P 5
Pyk. KanuHux =_| 08.18

H. KoHmpob MenbHUYeHKO

Pl

"08.18

rin KanuHux

Lo/

08.18

Cxema cmaHuuu 3anpabku u cauba xnadoHocumens.
Cxema 0dBs3ku HacocoB

CCH

WMHMWHHPWHT

3¢

KonupoBan

®opmam

A2A




Bua 1 Bua 2 Mepe4eHb wmyuepod

900
1 9 3 4V Homep | Ha3Ha4eHue Pa3mep Tun Beinem [laBneHue
s s = == = nodk4eHus
ST S T | T - )
o ! i 1 NuHus 3anpaBku DN50 Pnarey 120 PN10

2500

= ‘ I0CT 12820-80

B3aam. unB. NQ

Modn. u dama

MHB. N2 nodn.

2 Nunus 3anpabku DN50 ®naney 120 PN10
[0CT 12820-80
3 NuHus 3anpabku DN50 Pnaney 120
rocT 1282080 PN10
L NuHus cnuBa DN50 ®nakey 100 PN10
['0CT 12820-80
5 NuHus cnuba DN50 Pnaney 100 PN10
rocT 12820-80
Y Ypob 6 ¥
YpoBHeMep BusyanbHeIU E pobHeMep busyanbHbIu E ; BU3YQMbHLI DN2S YmouHsemcs 100 oNT0
~ ~ gpoBHEMep usz2omoBumenem
7 Bu3syanbHeil DN25 YmoyHsiemes 100 PN10
ypoBHeMep uszomoBumenem
g MoK = nas DN500 YmouHsemcs 100
uszomoBumenem
g [bixamenbHbid DN5 YmouHsemcs 100
KNANaH uszomoBumenem
‘ ‘ TexHuyeckas Xxapakmepucmuka
- - o
=6 N &F 2 L A n/n | HaumeHoBaHue 3Ha4eHue napaMempa
S SIS SN S S L S Sy S ’ 17 LI e x4 4 e 1 e e e _
’ 7 ’ 7 ’ 7 ’ 7 g 1200 1200 1 Cpeda 40% BodHeid pacmBop amuneH2AuUKONA
2246 2246 2 Temnepamypa +5.+30 C
3 [llabnenue AmMocdepHoe
4 08bem 2udpabnuyeckud 10 000 n
5 MakcumanbHbIl pacxod 5M3/4
[Mnax Ha omm +0,000
1250 5 6 Mamepuan Monusmunen
7 Macca usdenus, ka. YmoyHsemca uszomobumenem
TexHuyeckue mpedobaHus
- 1. [laHHbIG Yepmex s9Bnsemca 3adaHuemM Ha pa3padomky KOHCMpYKmMopckold dokyMeHmauuu, Ha uzzomoBnerue u
S nocmabky daka cdopa amuneH2AuKoANS.
2. Bce usdenus, npuMeHsemble dna uszomobneHus daka- BuinoaHumb nonauamuneHa. OmBemHsle GAAHUbLI -
yanepoducmas cmans (m20.
3. Mocne cdopku dak npobepumsb Ha 2epMemuYHOCMb KanuanspHeiM MemodoM no OCT 18442-80.
b, Bak donxeH Obimb cHadXeH omBemHbiMu praHUamMu,Npoknadkamu, kpenexoM, us yenepoducmou cmanu Cm20..
5. Ykasamenb ypoBHsa Bxodum B koMnnekm daka, ykasamenb YpobHs ocHacmumb OMCeYHbIMU KAANAHAMU U GPeHaXHbIM
wmyuepom.
6. Pasmepbl, ykasaHHble " * *, ymoYHSOMCA pa3padomyukomM.
1. Mo HacmosiweMy Yepmexy uszomoBums 2 koMnaekma daka cdopa 3MUNeH2AUKONS.
S 8. B koHcmpykuuu npedycMompems kpenneHus dns cmponobku Ha BepxHel Kpblwke.
N - -
= 9. Bak ocHacmumb dbixamenbHEIM KAQNAHOM, pACHUMAHbLIM HA MAKCUMAAbHBIU pacxod Xudkocmu, yka3aHHsil B
MexXHUYeCKUX XapakmepucmuKkax.

06-HJT 11-000-TX.11

TexHu4eckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 “XebBen”.
YBenuyeHue npouszbodumenbHocmu mexHonoz2uyveckou AuHuu HJT

W3m. |Kon. y4.| Nucm | N2 @ok| [lodnuce | flama

Paspadoman |KysHeuoBa 08.18 - o Cmadus Nlucm /lucmoB®
¥ XonodunbHbiu ueHmp N°2. CmaHuus
MpoBepun Eppemob 08.18
3anpabku u cnuba xnadoHocumens P 6
Pyk. KanuHuH =_| 08.18

H. KoHmponb MenbHu4eHKo %’4(%.18

run KanuHuH @/L 08.18 bak xpaHeHus amuneHanukons Cc M *

WHuHMpuHI

KonupoBan ®opmam: A3A




=551 wa-a

CoznacobaHo

B3sam.uHb. N

Mognucb u gama

MHBN nogn

s/

Memann dna kpenneHus mpydonpoBodod  [1y15-65 Tadnuua 1
Kon-B Macca Macca
MNos. HaumeHoBaHue 0_ ed. | Mamepuan | eduHuusl, | odwas, |[lpumedaHue
K2 Ke
1 TpyBHeIU xomym 10 |wm | Cooprwd | 0.0 0.10
MP-HI 16-20 M8 ' ' ' '
TpydHbIO xoMym 5 -
2 MP_HI 25_31 M8 1.0 | wm. OpHbIU 0.10 0.10
TpydHbIU xoMym 5 T
3 MP_HI 31-38 M8 1.0 | wm. OpHbIG 0.10 0.10
TpydHbIU xoMym 5 T
A MP_HI 52-59 M8 1.0 | wm. OpHbIl 0.10 0.10
5 TPYBHIO xoMym 10 | wm.| CBophbid 0.10 0.10
MP-HI 75-84 M8 ' ' ' '
6 Wnunbka Hilti AM8x1000 1.0 | wm. CdopHbil 0.10 0.10
1 lalka Hilti M8 1.0 | wm. CBopHbIl 0.01 0.01
8 MoHmaxHas 2auka s mpyd 10 | um CBopHB 0.01 0.01
Hilti MQA-M8 ' ' ' '
MoHmaxHell Npodunb 5 -
9 HilH MQ_41 1.0 | wm. OpHbIU 0.01 0.01

TexHuyeckue mpedoBaHus:
1. Kpennerue mpydonpoBodob BeinonHumb 4epes 3,0M. Onopsl BeinonaHumb U3 3aka3aHHo20 Mamepuana dns
Kpen/neHus onop.

06-HJT [1-000-TX.11

TexHu4eckoe nepeBoopyxeHue 3aboda 000 Xeben .
YbenuyeHue npousbodumensHocmu mexHonozuyeckol AuHuu HIJT.

W3m. JKonye] Nucm | N°dok.] Modnuck | lama
Paspad. [KysreuoBa 08.18 i Cmadus | /lucm Nucmo®
T XonodunbHbil ueHmp N°2. CmaHuus 3anpabku
Npobepun |Eopemod 08.18
u cnuba xnadoHocumens 2} 7

Puyk. Andpeeb 08.18

H.conmp. |MensHusenxo W(—Wﬁ]

run Kanukux ﬂ’a/z_ 08.18 Onopbl mpydonpoBodod

V‘)l)KHMHpHH( a e ‘

KonupoBan
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HaszBaHne komMnaHuu:
Pazpa6oTaHo:

GRUNDFOs X o

Hara:

27.08.2018

Mo3nuusa

Cuet

MapameTp

1

CR 5-9 A-A-A-E-HQQE

Homep n3pgenua: 96516992

BepTukanbHbIi MHOTOCTYNeHYaTblli LeHTPOBGEXHbI HACOC C BCACLIBAOLMM 1N HAMOPHbLIM
naTpyokamu, pacnosioKeHHbIMU Ha 04HOM YpoBHe ("WH-n1aiH"), 4To o6ecneyrBaeT BO3MOXHOCTb
YCTaHOBKM B FOPU3OHTa/IbHOW OAHOTPY6OHON cucteme. 0NoBHasA YacTb ¥ OCHOBaHMeE Hacoca 13
YyryHa - BCe OCTa/IbHble KOHTaKTUPYHOLLME C NePeEKaYMBaEMON XUAKOCTLIO AeTann U3 HepXaBetoLuei
cTanun. KapTpuakHoe ynioTHeHVe Basia 06ecneyunBaeT BbICOKYI0 HaeXHOCTb, 6e3onacHoe
ncnosib3oBaHne 1 NIerknii 4ocTyn Ana o6cnyxmsaHua. BpallieHre nepefaeTcsa Yepes pasbeMHyHo
mycpTy. MNoacoeauHeHne K TPy60npoBoay € NOMOLLBI0 0Ba/lbHbIX hNaHLEB C BHYTPeHHel pe3b6boii

Rp.

Hacoc ocHalleH acHXPOHHbIM 3-(ha3HbIM 3/1EKTPOABUIaTe/IEM Ha nanax, ¢ BO34YLUHbIM

oxnaxaeHnem.
XnpkocThb:

Paboyasn XnaKocTb: OTUNEHTNNKONb
[nana3oH Temneparyp xugkoctun: -20 .. 120 °C
KoHueHTpaums: 45 %
TemnepaTypa nepekayunsaemoi xumgkoctu: 15 °C
MnoTHoCTL: 1069 kr/m3
KuHematunyeckasn BA3KOCTb: 3.78 mm2/c

TexHnyeckne gaHHble:

Tekywwmii pacunTaHHbI pacxos: 4.08 m3/y
HOMWHa/IbHbIA pacxop;: 5.8 M3/y

O6Lwwii rmgpocTaTtuyecknii Hanop Hacoca: 52.2 m

PacnonoxeHne Hacoca npu moHTaxe: BEPTUKAJIbH.

Tun yCTaHOBKM YN/IOTHEHUSA: OfvHapHoe

Kop Topuesoro ynnotHeHus Bana: HQQE
CepTudmkaTbl Ha WWIbOVKE: CE, EAC,ACS
[Jonyckn no pabounm xap-kam: 1S09906:2012 3B

Matepuanbl:
[MpoToyHasa yacTb: YyryH
EN 1561 EN-GJL-200
ASTM A48-25B
Pabouee koneco: HepxaseloLlas ctasib
MaTepunan pabouyero kosneca: EN 1.4301
Pabouee koneco: AlSI 304
MoALWmnnHKK: SIC
MoHTax:

MakcrmanbHasi Temnepatypa okpyxatoulein cpeabl: 60 °C

Makc. paboyee faBneHue: 16 6ap

Makc. faBneHue npu 3agaHHoli Temn-pe: 16 6ap / 120 °C
16 6ap/ -20 °C

Tpy6HOE npucoegnHeHne: Oval / Rp
Pasmep BcacbiBatowero natpybka: 1 1/4 inch

MeuvaTb n3 Grundfos CAPS [2018.04.045]
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HaszBaHne komMnaHuu:
Pazpa6oTaHo:

GRUNDFOs X o

Hara:

27.08.2018

Mo3nuusa

Cuet

MapameTp

Pasmep HanopHoro natpy6ka: 1 1/4 inch
Jonyctnmoe gaBrneHue: PN 16
Paswmep dnaHua anektpogsuratens: FT115

JaHHble anekTpoobopyaoBaHUS:

CraHpapT anektpoasuratens: |EC

Twun anekTpoaBuraTens: 90SB

Knacc aHeproadpd-tu: IE3
HomuHanbHasa MowHocTb - P2: 1.5 kBT

OHeprusa (P2), Heobxoanmas ans Hacoca: 1.5 kBT

YacToTa nuTatoLLen ceTu: 50 Hz

HomuHanibHoe HanpsxeHue: 3 x 220-240D/380-415Y B
HoMWHaUsbHBIN TOK: 5.45/3.15 A

MyckoBOI TOK: 850-930 %

Cos hu - xapakTepucTmka mouHoctn: 0.87-0.82
HomuHasibHas ckopocThb: 2890-2910 06/m
OHeproaPekTNBHOCTL: IE3 84,2%

OhheKTMBHOCTL 3n1eKTpoABUraTesnisa Npu NosIHONM Harpyske: 84.2 %
ShhekTmBHOCTL aBUraTens npu 3/4 Harpysku: 84.5 %
OhdhekTMBHOCTL anekTpoasurarensa npu 1/2 Harpyskn: 83.1 %

KonnyecTtso nontocos: 2
Knacc 3awutbl (IEC 34-5): 55 Dust/Jetting
Knacc nzonsauun (IEC 85): F

CucTema ynpasneHus:

Frequency converter: NONE
Apyroe:

MUHUManbHbIA MHAEKC adchekTuBHOCTU, MEI =: 0.57
HetTo: 35.1kr
BpyTtTO Bec: 39.1 kr
O6beM NOCTaBKU: 0.092 m3
Danish VVS No.: 385902009
Swedish RSK No.: 5824852
Norwegian NRF no.: 9040283
CTpaHa nponcxoxneHuns: RU

TH B3/, EASC Kop; 8413707500

MeuvaTb n3 Grundfos CAPS [2018.04.045]
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HasBaHve komMnaHuu:

N Pazpa6oTaHo:
GRUNDFOS »\ %"
Hara: 27.08.2018

96516992 CR 5-9 A-A-A-E-HQQE 50 Iy

H CR5-9, 3*400 V, 50Hz | eta
[m] [%]
Q =4.08 M3y
H=522m
n=2929 rpm

MepekauvBaemas XXUAKOCTb = DTUMEHI/IMKONb
KoHueHTpauusa = 45 %

TemnepaTtypa nepekaunBaemoii xuaxoctn = 15 °C
65 BsaskocTb = 3.78 mm2/c

MnotHocTb = 1069 Kr/m3

60+ Boga, 20°C
—

554

50

454 90
40 80
354 70
304 60
254 50
204 40
154 30
104 20

54 10

KMA4 Hacoca = 51.8 %
0 KA arperata = 43.7 % 0
05 10 15 20 25 30 35 4,

45 50 55 6, 5 70 75 8 5 Q [MYu
0 0 0 60 6 0 80 85 QM
P NPSH
[kBT] [M]
2.0 L8
P1
154 L6
P2
1.0 L4
0.5 Lo
P1=1.42 kBT
P2 = 1.199 KBT
NPSH = 1.16 M
0.0 0
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HasBaHve komMnaHuu:

Ne npoaykra:

EAN kog:

LleHa:

TexHnyeckme faHHble:
TekywuiAi pacumTaHHbIli pacxos:
HomuHanbHebIi pacxog;

O6wwii rmapocTaTMyecknii Hamnop

Hacoca:
CTyneHu:

Pa6ouve koneca:
Low NPSH:

Tun ycTaHOBKU YN/IOTHEHUS:

Kof TopLeBoro ynioTHeHus sana:
CepTupukartbl Ha WNNbAVKE:
Jonyckn no pabounm xap-kam:
Tvn NCNoNHeHuA:

Mogens:

Matepuasnbl:

MpoToyHas yacTb:

Paboyee koneco:

Martepuan pabouero koneca:
Pab6ouee Koneco:

Kop matepuana:

Koz pe3uHbl:

MoAWwmnnHKK:

MoHTax:

MakcumasnbHasa Temnepartypa

oKpyxaroLieii cpeabl:
Makc. pa6ouee aaBneHve:

Makc. gaBneHue npy 3afaHHONM
Temn-pe:

Tpy6Hoe npucoeamHeHue:

Koga npucoegvHeHus:

Pa3mep BcacbiBatoLLero naTpy6ka:
Pa3mep HanopHoro nartpyo6ka:
[onyctumoe pasneHve:

Pa3smep chnaHua anekTpoasurarens:
XnakocTtb:

Pabouas xnakocTtb:

[nana3oH Temneparyp XuaKoCTu:
KoHueHTpaums:

Temnepatypa nepekayvisaemMori

XUAKOCTU:
[10THOCTL:

KnHemaTunyeckas BA3KOCTb:
[laHHble 31eKTpoo6opyA0BaAHUSA:
CraHpapT aneKkTpoasuraTens:

Tun anexkTpoasBurarens:

Knacc aHeproadpgo-tu:
HoMuHasibHaa MoLWHOCTb - P2:
SHeprusa (P2), Heobxogumas ans

Hacoca: .
YacTtoTa nuTaroLLeln ceTu:

PacnonoxeHve Hacoca Npn MOHTaXe:

96516992
5700396754147
1.142,00 UER

4.08 m3/y
5.8 m3/y

52.2m

9

9

N

BEPTUKA/BH.
OpauHapHoe
HQQE

CE, EAC,ACS
1S09906:2012 3B
A

A

YyryH

EN 1561 EN-GJL-200
ASTM A48-25B
HepxasetoLwas ctasib
EN 1.4301

AlSI 304

A

E

SIC

60 °C
16 6ap
16 6ap/ 120 °C

16 6ap / -20 °C
Oval / Rp

A

11/4 inch

11/4 inch

PN 16

FT115

STUNEHINKOSb
-20..120 °C
45 %

15°C

1069 kr/m3

3.78 mm2/c

IEC
90SB
IE3

1.5 kBT

1.5 kBT
50 Hz

MepekaunBaemas XnAKOCTb = STUNEHIIMKONb

N Pazpa6oTaHo:
GRUNDFOS »\ ™%
Hara: 27.08.2018
H CR5-9, 3400 V, 50Hz | eta
OnucaHne 3HayeHve [m] ~ . [%]
O6Lye cBefeHNA: 27 a8 el
HavmeHoBaHve npoaykra: CR 5-9 A-A-A-E-HQQE n = 2929 rpm

651 KoHueHTpauus = 45 %
60 _\Temnepawpa nepekau1MBaemoi xmakoctn = 15 °C
~=Bs3KoCTb = 3.78 MM2/C
55 MnotHocTb = 1069 Kkr/im?
=~
50
45 90
40 - 80
354 70
30 I 60
25+ 50
204 40
154 30
104 20
5 KM Hacoca=51.8% [ 10
KN4 arperata = 43.7 %
0 T T T T T T T T 0
0 1 2 3 4 5 6 7 Q [M3/u]

p NPSH
[xBT] [m]
2.0 8

Pl
1.54 6
P2
1.0 -4
051 PL=142kBT |2
P2 =1.199 kBT
NPSH =1.16 m
0.0 0
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GRUNDEOS %

HasBaHve komMnaHuu:

Pazpa6oTaHo:
TenegoH:

Hara:

27.08.2018

OnuncaHuve

3HayeHue

HomuHanbHoe HanpsxeHue:
HoMWHanbHbIN TOK:

MycKoBOI1 TOK:

Cos (M - XapaKTep1CTMKa MOLLHOCTW:
HomuHanbHasi ckopocTb:
OHeproadyhekTMBHOCTb:
SpheKTUBHOCTb dN1EKTPOABUTATENS
npy NOSIHOM Harpyske:

OdhpekTnBHOCTL ABUrarens npu 3/4
Harpysku:

SpdekTMBHOCTL 3neKkTpoasuraTens
npu 1/2 Harpysku:
Konunuectso nositocos:

Knacc 3awutbl (IEC 34-5):
Knacc usonsaumm (IEC 85):
3awmTta anekTpogsurarens:
Homep anekTtpoasurarens:
Cucrema ynpasrieHUs:
Frequency converter:
Apyroe:

MUWHUMaNbHbIA NHAEKC
atbdekTnsHocTn, MEI 2:
HertTo:

BpyTTO BEcC:

O6beM NocTaBKu:
Danish VVS No.:
Swedish RSK No.:
Norwegian NRF no.:
CTpaHa NponCXoXAeHUS:
TH B3 EASC Koga:

3 x 220-240D/380-415Y B
5.45/3.15 A

850-930 %

0.87-0.82

2890-2910 06/m

IE3 84,2%

84.2%
84.5%

83.1%

2

55 Dust/Jetting
F

OrcyTc.
85U05906

NONE

0.57

35.1 kr

39.1 kr
0.092 m3
385902009
5824852
9040283
RU
8413707500
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HaszBaHne komMnaHuu:
Pazpa6oTaHo:

GRUNDFOs X o

Hara: 27.08.2018

96516992 CR 5-9 A-A-A-E-HQQE 50 Iy

cos phi [CR5-9 + 90SB 1.5 kW 3*400 V, 50 Hz \ I
eta [A]
—__cfa
0.8+ @ 4.0
|
0.6 3.0
0.4 2.0
0.2 1.0
P2 =1.199 kBT
cos phi=0.81
Eta=84.4%
1=255A
0'0 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 0'0
o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 1,7 18 19 P2 [kBT]
n P1
[rpm] [kBT]
—’\1
2800 4 4.0
2600 3.0
P1
24004 2.0
22004 1.0
P1=1.42 kBt
n=2929 rpm
2000 0.0
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HasBaHve komMnaHuu:

BHumaHve! Bce pasmepsbl faHbl B[MM], €C/iM He yKka3aHo MHOoe.
MpaBoBas oroBopka: Ha AaHHOM ynpoLEHHOM rabapuTHOM YepTexe NpeAcTaB/eHbl He BCE KOMMOHEHTbI.

N Pa3pa60T_aHo:
GRUNDFOS »\ %"
Hara: 27.08.2018
96516992 CR 5-9 A-A-A-E-HQQE 50 'y
|9 w
S |X 9
23 o
><©> 2 29
%%L
(014
o I
N ]
=
z ] o188 g
3 . Hoo Mﬁ -
[ .
0s
18¢ Sov
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HasBaHve komMnaHuu:

N Pazpa6oTaHo:
GRUNDFOS »\ %"
Hara: 27.08.2018

96516992 CR 5-9 A-A-A-E-HQQE 50 Iy

LOW VOLTAGE

DIRECTION OF ROTATION

§

Ll

HIGH VOLTAGE

DIRECTION OF ROTATION

-3

:
|
o)

02 _veﬂ|

@)

h

L1

L2

L3

BHumaHve!Bce pa3mepbl faHbl B[MM],eC/in He yka3aHo MHoe.
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