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[lpunazaembie gokymeHma

Obwue ykasaHus

Pacyemune napamempn HapyxHozo Bosgyxa gaa npoekmupobarus cucmem Benmuagyuu npuname 8 coomBemcembuu ¢ Cfl1 131.13330.2012
«CmpoumenbHaa kaumamonozusy gia 2 Yebokcaph :

—  xonogHbil nepuog —32 C

— menawii nepuog +21.7 C

—  menanil nepuog +25.9 C (KkonguuuoHupoBaHue)
Pacuemnoe napamemps  BHympenHezo Bo3gyxa B nomewerusx npuHgme coenacHo [OCT 12.1.005-88 «Obwue caHUMApHo— augueHuYecKue
mpeboBarusa k Bosgyxy paboueld 30HH U MEXHUYECKOMY 3AGaHUIK.>

Octiobremu BpegHocmamu 8 npoekmupyemom 3garuu abagiomces:
— Bngenerue BpegHbx xumuveckux 2a3o0bpasHbx npogykmoB om obopygoBanusg u cknagupyemoeo Cchipbs;
—  BoamoxHoe obpasoBarue BipuBoonacHex koHueHmpauuil BewecmB B obbeme nomewenuil (Bogopog);
— mennobugeneHus om ycmaxobaenHozo obopygoBanus u mpybonpoBogob.

Accumungyua  BpegHox  Bubpoco8 B Buge napoB ocywecmbagemea cucmemamu  npumoyHo— BamaxHolU BeHmuaguuu ¢ MEXQHUYECKUM
nobyxgeHuey, aBapuiiHod Benmuigyueld makkxe MecmHaMU omcocamyu, ycmaHoBaesHoMu B HenocpegecmBeHHoU OAu3OCMU K UCMOYHUKAM
BpegHbix Bugeneru,

Accumussyua  mensobagenenuld  ocywecmbasemes  cucmeMamu  npumoqHo—BomskHoU  BeHMUMAYUU ¢ MEXGHUYECKUM U ecmecmBeHHHM
nobyxgeHuem, cucmemol KOHgUUUOHUPOBaHUS.

YBenuuenue npousbogumenbHocmu mexHoaoaudeckod AuHuu HJT npegycmampuBaem ycmaHoBky — GonoaHUMEbHHX MEXHOA02UYECKUX ycmaroBok
om Komopbix HeobXoguMa Op2aHU3aUUS CUCMEM MecmHbX omcocob. [IpegycMompeH MOHMAX CAEQyIoWUX CUCMEM NpoMbWAeHHOU Benmuagyuu:

1. Cucmema E50 — nokanbHas Beamaxka gia BamaxHozo wkapa (mun JIK-1800 WB). Ygardemas cpega — Bosgyx napa cnupma.
2.Cucmema E52 — cucmema ygasewus Bbxnona om npunmepob AB u cywku B sunuu mpagapemuod nevamu TWIN-X. Ygaasemas cpega —
Bosgyx Heobxogumuil gia oxnaxgeHus. Heobxogumo obecnewumb koHmpoab Besudurb pacxoga ygansemozo easa om ycmaHobku
Kaxgas npoexmupyemas cucmema npombiuineHHoll Bewmunauuu umeem 2 paguatbHbix Bermuaamopa (paboyuti pesepBHuil). Bce
Benmunamopt ochawert YPIT (3a uckmoveruem cucmemn E50). Benmuasmopb BunosHeHb B KoppO3UOHHOCMOUKOM ucnosHeHuu. Mecmo
pasmewerus BenmuaamopoB — BHoBb npoexmupyemas Bermxamepa B ocsx 34—36//H Ha omm. +5.100 m
Mamepuan gna uszomobaerus BosgyxobogoB cucmem mecmHbx omcocob E50, E5Z, — morkosucmoBas HepxaBewwas cmaab 12XI8HIOT
monuyurod 0,6 myM no TOCT 5582-75. BosgyxoBogu npursmi kracca “IT° niomHue BHBPoC U3 KAXJO2o KAHAA CAMOCMOSMESbHO Ha
kpobuo. Ha ozonobkax Bubpoca ycmarobaeHn Hacagku

J.Cucmema BES1 — cucmema yganenus BucokomemnepamypHozo Buxaona om cywku A auHuu mpapapemrod nedamu TWIN-X. Ygarsemas
cpega — Bosgyx ¢ memnepamypoud t=250C, ¢ cogepxaHuem as3po30iq cmoi Heobxogumo obecneyumb koHmposp Beauvurs pacxoga
ygasgemozo 2asa om ycmarobku

4.Cucmema BES3 — cucmema ygaseHus Bucokomemnepamyprozo Bboixnona om newu Bnekarus aunuu mpapapemHold nevamu TWIN-X.
Yganaeman cpega — Bo3gyx ¢ memnepamypol t=240C, ¢ cogepxaHuem a3po3ois cMoi Heobxogumo obecneuump koHmpoab Beaudurb
pacxoga ygansemozo 2a3a om ycmaHobku

ALna yganerus Bucokomemnepamyprbx Baxnonob om ycmarobku mpagapemrold nevamu TWIN-X k kaxgod mouke nogkmoueH cBol omgeabHulld
ymenaeHHBl caHgBuy—ghiMoxog. YmenaenHbl ceHgbBuu—ghimoxog BuinosHeH u3 caegyowjux croeb:

—  BHymperHaa mpyba us cmanu HepxaBewowed AlSI 304, moswura 1 mm, D400;

—  WMsonauus MuHepanbHas Bama, monawuna 50 mm

—  Buewnss mpyba uz cmasu HepxaBeowed AISI 304, D500.

5.Cucmema BESS — yganerue asomo — Bosgywrol cmecu om Bakymubx Hacocob ycmaroBku VON ARDENNE, PVD. Ygansemas cpega —
cmeco asoma u Bosgyxa ¢ memnepamypod t=150C Om gByx BakymHbx Hacocob Cl, C7 opearusobar Buxmon Ha kpobmo uz mpybu
cmanbHol no [OCT 10704-91. B kauyecmbe ozonobka npumeHump 30Hm u3 oyutkoBannod cmau. Om BakymHozo Hacoca (4
opearusobar Buxnon Ha kpobmo uz mpybu u3 Hepxabeiowed cmanu no [OCT 9941-81. B kauecmBe ozonobka npumeHums 30HM U3
HepxaBerowel cmaau. B moukax nogkmoveHus k BakymHEM HacocaMm npegycmompemb yemaroBky cmaibHbx Bubpokomnercamopob

6.Cucmema BES7 — yganenue asomo — Bosgywrol cmecu om kranaHoB cbpoca gabaernus ycmarobku VON ARDENNE, PVD. Ygairsemas
cpega — cmeco asoma u Bosgyxa Om gByx knanarHob cbpoca gabiaenus opzarusoBan Bbxron Ha kpobaw us mpyba cmaabHold no [OCT
10704-91. B kavecmBe ozonobka npumeHums 30Hm u3 ouuHkoBaHHoU cmanu

7. Cucmema E56 —inokanvHaa Bumaxka om HoBol aunuu cbopku u cmpuHeepob Vgargemas cpega — napn cnupma. [lpoekmupyemas
cucmema npoMbuIAeHHol Bermuaauuu umeem 2 kpuiwrbx Bewmuaamopa (1 paboyut/1 pesepbHuity). Mecmo pasvewerus Benmusamopa —
kpobna 8 ocax 35/K Ha omm +12.400 M. Bumaxxka om pabodux mecm HoBou AuHuu cbopku ocyuiecmbasemca ¢ NOMOUbIO
Manozabapumrbix Bamaxubx yempotcm8, yecmarobaenHbx B HenocpegemBerHol 6ausocmu k ygandemol cpege

8. Cucmema B13 — nokanvras Bamsxxka om HoBol yemawoBku 3aepysku/Bhizpysku naacmuH Jonas Redman. Ygarsemas cpega —
asomro— Bo3gywHas cmech. B ycmanobBky mpebyemca opeanusobamb nogauy cBexezo Bosgyxa knacca UCOJ. [logavy bunoaHums Bpeskod
8 cucmemy Ki.1 ¢ ycmanobkoll gpoccenv—knanaHob JflokanbHyo nogadvy cBexezo Bosgyxa opeanuzoBamb ¢ nomowbio 30HMOb,
[Npoekmupyemas cucmema npomuiuseHHold Benmuaauuu umeem 2 paguarbHbx Benmuasmopa (paboyul, pesepbubit). Bermuasmopt
ocHawens YPI1 Benmunamopt BunostHers 6o B3puBosawuwenHom ucnosnenuu Mecmo pasmewerus Benmunsmopob — BbmaxHasg
Benmxamepa B ocax 6—7/M-H Ha omm +6.500 m Bubpoc Ha xpobao u3 kaxgozo kaxana cucmemb B13 obbeguxumb B oguH.

9.Cucmema B30 — nokarvras Bamsawka u3 nomeweHus Bamaxrol Benmxamepn B ocax 6—7/M—H wa omm +6.500 M. Ygarsemas cpega —
Boagyx [lpoekmupyemasn cucmema cocmoum u3 kaHaibHozo Benmusamopa Bo B3pwBosawuwernHoM ucnosHeHuu, ycmarabaubaemozo 6
nomeweruu Bermxameps. [lpumok 6 nomewerue opzarusobamp uepes pewemky 6 cmene u3 30HH NCOB.

10. Cucmema E13 — cywecmbyiowaa cucmema mecmubx omcocob om wkapa NF3. Tpebyemca nogkmowumb HobBud wkap NF3 k
cywecmByrowell cucmeme Bpesky Banoanumb 8 coombemembuu ¢ cywecmBylowuMu KOHCMPYKUUSMU.

11. Cucmema BE54 — omBog BumsaxHozo Bosgyxa om BakyymHbx Hacocob ycmanoBku namuramopa [logkaoueHue K Kaxgomy Hacocy
BoinosHumb @aaHueBum coeguHeHuem cmargapma ISO—K Boxsron opearuzoBamb Ha kpobiwo

Ceyerue Bo3gyxoBogob, nogobparb ucxoga u3z gonycmumax ckopocmel Bosgyxa u ygeabHnx nomeps, obecnequbawowul gonycmuMad ypoBetb
wyma. Pasmept u koHempykyus Bosgyxobogob npurgsma no BCH 353-86.

Mamepuan gaa uszomobrerus BoagyxoBogob cucmem mecmubix omcocob E56, B13, B30, E13, BES4— moukoaucmobBas xosogHokamaHas
oyurkoBarHas cmans, momuuroii 0,6 MM no [OCT 14918—80. BosgyxoBogn npursma kaacca "IT' naomubie. Bubpoc Bunoswums Ha kpoba.
Ha ozonobke Bubpoca ycmaroBumb Hacagku.

llpubssku u ommemxu Bo3gyxoBogoB ymouHumb no mecmy. B Mecmax nepeceyeHus cmpoumenbHbx KoHcmpykyul Bo3gyxoBogamu 3ageiy
3a30poB u omBepcmuu BHNOAHUMb He2oploYUMU MamepuanaMu

PezyaupobarHue a3apoguHaMu4eckozo pexuma cucmeM MecmHbx omcocoB npoucxogum npu nomowu gpocceab kaanawob u YPIT
Ha mpansumnbx  yuacmkax  BosgyxoBogob B Mecmax nepecevenus umu npomubBonoxapHax npeepag ycmawabaubaomea aBmomamuveck
oeHesagepxubawue KIaNaHH ¢ HOPMUPYeMaM npegeaoM ozHecmolkocmu. [losoxeHue KianaHoB Ha cucmemax obuleobmerHold BeHmuirauuu |

“HopManbHo 3akpamutl”. [poekmoM npegycMompeHt npomuBonoXapHee KAANaHa KaHaabHozo mund. Tun npuBoga 3acioHku — npubog “Belimo”)

Cucmemy mecmHbx omcocob nogkmodums K cywecmBylowemy 3asemisioujeMy npoBogHuky.

Obopygobanue u mamepuab
Mormax cucmem Bersmunayuu npousbogume 6 coomBemcmbuu co CI1 73.13330.2012 ¢BHympeHHue CaHUMAPHO—MEXHUYECKUE CUCMEMB.

Kpenserue BosgyxoBogoB coznacro cepuu 5.904—1 “Jlemanu kpennerus Bo3gyxoBogoB”.
Bce  npumensemoe  obopygobawue — gomkHo  umemb  cepmu@ukams coomBemembBus, omHocawueca K kaxgou nocmabigemol

napmuu. [lpuem 8 skcnayamauuio cucmem Bermuaguuu npousbogumb nocae npegocmabaenus akmob ckpaimbx pabom, akma o BunonHeHuu
nycKkoHasagoyHbx pabom u cocmabaerus nacnopmo8 Ha cucmems BeHmuasyuu MoHMaxHOU opeaHusayuel
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Общие указания Расчетные параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 для проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 проектирования систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 систем вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 вентиляции приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  приняты в соответствии с СП 131.13330.2012 приняты в соответствии с СП 131.13330.2012  в соответствии с СП 131.13330.2012 в соответствии с СП 131.13330.2012  соответствии с СП 131.13330.2012 соответствии с СП 131.13330.2012  с СП 131.13330.2012 с СП 131.13330.2012  СП 131.13330.2012 СП 131.13330.2012  131.13330.2012 131.13330.2012 «Строительная климатология» для г. Чебоксары :  - холодный период -32 С холодный период -32 С - теплый период +21.7 С теплый период +21.7 С - теплый период +25.9 С (кондиционирование) теплый период +25.9 С (кондиционирование) Расчетные параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические согласно ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические ГОСТ 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические  «Общие санитарно-гигиенические «Общие санитарно-гигиенические  санитарно-гигиенические санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны» и техническому заданию.» Основными вредностями в проектируемом здании являются: - выделение вредных химических газообразных продуктов от оборудования и складируемого сырья; выделение вредных химических газообразных продуктов от оборудования и складируемого сырья; - возможное образование взрывоопасных концентраций веществ в объеме помещений (водород); возможное образование взрывоопасных концентраций веществ в объеме помещений (водород); - тепловыделения от установленного оборудования и трубопроводов. тепловыделения от установленного оборудования и трубопроводов. Ассимиляция вредных выбросов в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  вредных выбросов в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим вредных выбросов в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  выбросов в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим выбросов в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим в виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим виде паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим паров осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим  приточно-вытяжной вентиляции с механическим приточно-вытяжной вентиляции с механическим  вентиляции с механическим вентиляции с механическим  с механическим с механическим  механическим механическим побуждением, аварийной вентиляцией, также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  аварийной вентиляцией, также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам аварийной вентиляцией, также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  вентиляцией, также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам вентиляцией, также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам также местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам местными отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам отсосами, установленными в непосредственной близости к источникам  установленными в непосредственной близости к источникам установленными в непосредственной близости к источникам  в непосредственной близости к источникам в непосредственной близости к источникам  непосредственной близости к источникам непосредственной близости к источникам  близости к источникам близости к источникам  к источникам к источникам  источникам источникам вредных выделений. Ассимиляция тепловыделений осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным  тепловыделений осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным тепловыделений осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным  осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным  системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным  приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным приточно-вытяжной вентиляции с механическим и естественным  вентиляции с механическим и естественным вентиляции с механическим и естественным  с механическим и естественным с механическим и естественным  механическим и естественным механическим и естественным  и естественным и естественным  естественным естественным побуждением, системой кондиционирования. Увеличение производительности технологической линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  производительности технологической линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок, производительности технологической линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  технологической линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок, технологической линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок, линии HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок, HJT предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  предусматривает установку  дополнительных технологических установок, предусматривает установку  дополнительных технологических установок,  установку  дополнительных технологических установок, установку  дополнительных технологических установок,   дополнительных технологических установок,  дополнительных технологических установок, дополнительных технологических установок,  технологических установок, технологических установок,  установок, установок, от которых необходима организация систем местных отсосов. Предусмотрен монтаж следующих систем промышленной вентиляции: 1. Система Е50 - локальная вытяжка для вытяжного шкафа (тип ЛК-1800 ШВ). Удаляемая среда - воздух, пары спирта. Система Е50 - локальная вытяжка для вытяжного шкафа (тип ЛК-1800 ШВ). Удаляемая среда - воздух, пары спирта.  - локальная вытяжка для вытяжного шкафа (тип ЛК-1800 ШВ). Удаляемая среда - воздух, пары спирта. 2. Система Е52 - система удаления выхлопа от принтеров А,В и сушки В линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая среда - Система Е52 - система удаления выхлопа от принтеров А,В и сушки В линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая среда -  - система удаления выхлопа от принтеров А,В и сушки В линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая среда - воздух, необходимый для охлаждения. Необходимо обеспечить контроль величины расхода удаляемого газа от установки. Каждая проектируемая система промышленной вентиляции имеет 2 радиальных вентилятора (рабочий, резервный). Все вентиляторы оснащены ЧРП (за исключением системы Е50). Вентиляторы выполнены в коррозионностойком исполнении. Место размещения вентиляторов - вновь проектируемая венткамера в осях 34-36/Л-Н на отм. +5.100 м. Материал для изготовления воздуховодов систем местных отсосов Е50, Е52, - тонколистовая нержавеющая сталь 12Х18Н10Т, толщиной 0,6 мм по ГОСТ 5582-75. Воздуховоды приняты класса "П" плотные. Выброс из каждого канала самостоятельно на кровлю. На оголовках выброса установлены насадки. 3. Система ВЕ51 - система удаления высокотемпературного выхлопа от сушки А линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая Система ВЕ51 - система удаления высокотемпературного выхлопа от сушки А линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая  - система удаления высокотемпературного выхлопа от сушки А линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая среда - воздух с температурой t=250С°, с содержанием аэрозоля смол. Необходимо обеспечить контроль величины расходаудаляемого газа от установки. 4. Система ВЕ53 - система удаления высокотемпературного выхлопа от печи впекания линии трафаретной печати TWIN-X. Система ВЕ53 - система удаления высокотемпературного выхлопа от печи впекания линии трафаретной печати TWIN-X.  - система удаления высокотемпературного выхлопа от печи впекания линии трафаретной печати TWIN-X. Удаляемая среда - воздух с температурой t=240С°, с содержанием аэрозоля смол. Необходимо обеспечить контроль величинырасхода удаляемого газа от установки. Для удаления высокотемпературных выхлопов от установки трафаретной печати TWIN-X к каждой точке подключен свой отдельный утепленный сэндвич-дымоход. Утепленный сендвич-дымоход выполнен из следующих слоев: - Внутренняя труба из стали нержавеющей AISI 304, толщина 1 мм, D400; Внутренняя труба из стали нержавеющей AISI 304, толщина 1 мм, D400; - Изоляция минеральная вата, толщина 50 мм; Изоляция минеральная вата, толщина 50 мм; - Внешняя труба из стали нержавеющей AISI 304, D500. Внешняя труба из стали нержавеющей AISI 304, D500. 5. Система ВЕ55 - удаление азото - воздушной смеси от вакуумных насосов установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая среда - Система ВЕ55 - удаление азото - воздушной смеси от вакуумных насосов установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая среда -  - удаление азото - воздушной смеси от вакуумных насосов установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая среда - смесь азота и воздуха с температурой t=150С. От двух вакуумных насосов С1, С7 организован выхлоп на кровлю из трубы стальной по ГОСТ 10704-91. В качестве оголовка применить зонт из оцинкованной стали. От вакуумного насоса С4 организован выхлоп на кровлю из трубы из нержавеющей стали по ГОСТ 9941-81. В качестве оголовка применить зонт из нержавеющей стали. В точках подключения к вакуумным насосам предусмотреть установку стальных виброкомпенсаторов. 6. Система ВЕ57 - удаление азото - воздушной смеси от клапанов сброса давления установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая Система ВЕ57 - удаление азото - воздушной смеси от клапанов сброса давления установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая  - удаление азото - воздушной смеси от клапанов сброса давления установки VON ARDENNE, PVD. Удаляемая среда - смесь азота и воздуха. От двух клапанов сброса давления организован выхлоп на кровлю из трубы стальной по ГОСТ 10704-91. В качестве оголовка применить зонт из оцинкованной стали.  7.  Система Е56 -локальная вытяжка от новой линии сборки и стрингеров. Удаляемая среда - пары спирта. Проектируемая  Система Е56 -локальная вытяжка от новой линии сборки и стрингеров. Удаляемая среда - пары спирта. Проектируемая Система Е56 -локальная вытяжка от новой линии сборки и стрингеров. Удаляемая среда - пары спирта. Проектируемая  -локальная вытяжка от новой линии сборки и стрингеров. Удаляемая среда - пары спирта. Проектируемая Проектируемая система промышленной вентиляции имеет 2 крышных вентилятора (1 рабочий/1 резервный). Место размещения вентилятора - кровля в осях 35/К на отм. +12.400 м. Вытяжка от рабочих мест новой линии сборки осуществляется с помощью малогабаритных вытяжных устройств, установленных в непосредственной близости к удаляемой среде. 8.  Система В13 - локальная вытяжка от новой установки загрузки/выгрузки пластин Jonas Redman. Удаляемая среда -  Система В13 - локальная вытяжка от новой установки загрузки/выгрузки пластин Jonas Redman. Удаляемая среда - Система В13 - локальная вытяжка от новой установки загрузки/выгрузки пластин Jonas Redman. Удаляемая среда -  - локальная вытяжка от новой установки загрузки/выгрузки пластин Jonas Redman. Удаляемая среда - азотно-воздушная смесь. В установку требуется организовать подачу свежего воздуха класса ИСО7. Подачу выполнить врезкой в систему К1.1 с установкой дроссель-клапанов. Локальную подачу свежего воздуха организовать с помощью зонтов. Проектируемая система промышленной вентиляции имеет 2 радиальных вентилятора (рабочий, резервный). Вентиляторы  2 радиальных вентилятора (рабочий, резервный). Вентиляторы оснащены ЧРП. Вентиляторы выполнены во взрывозащищенном исполнении. Место размещения вентиляторов - вытяжная венткамера в осях 6-7/М-Н на отм. +6.500 м. Выброс на кровлю из каждого канала системы В13 объединить в один. ыброс на кровлю из каждого канала системы В13 объединить в один. 9. Система В30 - локальная вытяжка из помещения вятяжной венткамеры в осях 6-7/М-Н на отм. +6.500 м. Удаляемая среда - Система В30 - локальная вытяжка из помещения вятяжной венткамеры в осях 6-7/М-Н на отм. +6.500 м. Удаляемая среда -  - локальная вытяжка из помещения вятяжной венткамеры в осях 6-7/М-Н на отм. +6.500 м. Удаляемая среда - воздух. Проектируемая система состоит из канального вентилятора во взрывозащищенном исполнении., устанавливаемого в Проектируемая система состоит из канального вентилятора во взрывозащищенном исполнении., устанавливаемого в  вентилятора во взрывозащищенном исполнении., устанавливаемого в помещении венткамеры. Приток в помещение организовать через решетку в стене из зоны ИСО8. 10. Система Е13 - существующая система местных отсосов от шкафа NF3. Требуется подключить новый шкаф NF3 к Система Е13 - существующая система местных отсосов от шкафа NF3. Требуется подключить новый шкаф NF3 к  - существующая система местных отсосов от шкафа NF3. Требуется подключить новый шкаф NF3 к существующей системе. Врезку выполнить в соответствии с существующими конструкциями. 11. Система ВЕ54 - отвод вытяжного воздуха от вакуумных насосов установки ламинатора. Подключение к каждому насосу Система ВЕ54 - отвод вытяжного воздуха от вакуумных насосов установки ламинатора. Подключение к каждому насосу  - отвод вытяжного воздуха от вакуумных насосов установки ламинатора. Подключение к каждому насосу  вакуумных насосов установки ламинатора. Подключение к каждому насосу  установки ламинатора. Подключение к каждому насосу Подключение к каждому насосу выполнить фланцевым соединением стандарта ISO-К. Выхлоп организовать на кровлю Сечение воздуховодов, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, обеспечивающий допустимый уровень шума. Размеры и конструкция воздуховодов принята по ВСН 353-86.  Размеры и конструкция воздуховодов принята по ВСН 353-86.  Материал для изготовления воздуховодов систем местных отсосов Е56, В13, В30, Е13, ВЕ54- тонколистовая холоднокатаная тонколистовая холоднокатаная оцинкованная сталь, толщиной 0,6 мм по ГОСТ 14918-80. Воздуховоды приняты класса "П" плотные. Выброс выполнить на кровлю. На оголовке выброса установить насадки. Привязки и отметки воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  и отметки воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку и отметки воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  отметки воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку отметки воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку воздуховодов уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку уточнить по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку по месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку месту. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку местах пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку пересечения строительных конструкций воздуховодами заделку  строительных конструкций воздуховодами заделку строительных конструкций воздуховодами заделку  конструкций воздуховодами заделку конструкций воздуховодами заделку  воздуховодами заделку воздуховодами заделку  заделку заделку зазоров и отверстии выполнить негорючими материалами. Регулирование аэродинамического режима систем местных отсосов происходит при помощи дроссель клапанов и ЧРП. На транзитных участках воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  транзитных участках воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические транзитных участках воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  участках воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические участках воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические воздуховодов в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические в местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические местах пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические пересечения ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  ими противопожарных преград устанавливаются автоматические ими противопожарных преград устанавливаются автоматические  противопожарных преград устанавливаются автоматические противопожарных преград устанавливаются автоматические  преград устанавливаются автоматические преград устанавливаются автоматические  устанавливаются автоматические устанавливаются автоматические  автоматические автоматические огнезадерживающие клапаны с нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  клапаны с нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - клапаны с нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  с нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - с нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - нормируемым пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - пределом огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - огнестойкости. Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции - Положение клапанов на системах общеобменной вентиляции -  клапанов на системах общеобменной вентиляции - клапанов на системах общеобменной вентиляции -  на системах общеобменной вентиляции - на системах общеобменной вентиляции -  системах общеобменной вентиляции - системах общеобменной вентиляции -  общеобменной вентиляции - общеобменной вентиляции -  вентиляции - вентиляции -  - - "нормально закрытый". Проектом предусмотрены противопожарные клапана канального типа. Тип привода заслонки - привод "Belimo".  Систему местных отсосов подключить к существующему заземляющему проводнику. Оборудование и материалы Монтаж систем вентиляции производить в соответствии со СП 73.13330.2012 «Внутренние санитарно-технические системы». Крепление воздуховодов согласно серии 5.904-1 "Детали крепления воздуховодов". Все    применяемое    оборудование    должно    иметь    сертификаты соответствия, относящиеся к каждой поставляемой партии. Прием в эксплуатацию систем вентиляции производить после предоставления актов скрытых работ, акта о выполнении пусконаладочных работ и составления паспортов на системы вентиляции монтажной организацией. 
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XapaKmepuchKa omonumenbHo— BeHmunayuoHHbBX cucmem

CoenacobaHo

B3am. unB. N

Bermunamop Inekmpogbuzamennb Quabmp
Obosnave | Kon | HaumenoBarue obeayxmbaemoeo -
Hue cuc | nomewenus (mexHonozuyeckozo Tun ycmaroBku Tun N Crema | llono | [, mM3/4 | 4R [la n, Tun, ucnosnerue no | N, n, Tun lpumeyarus
cucmenmsl | mem 0bopygoBarius) UCNONHEHUS uanosi | e 06/mun | Boppbosawume | kBm | 06,/ mun
ue
E50 2 %jg?_”;’g’gg [‘j’/g‘iq’H BPAH9—025— T80~ K-00025/4F~Y1—1 BPAH9 025 1300 900 | 3197 AUPE3B2 055| 2730 (100% pesepb)
Jluruu mpa@apemHod neyamu
TWIN-X
E52 2 |Quuka B (t=407C) BPAH9—025— T80~ K~00025 /4F- Y1 —1 BPAH9 025 1400 800 | 3102 AVPE3B2 0,55 | 2730 (100% pesepB)
lpurmep A (t=307)
lMpuwmep B (t=307)
E56 2 |Hobas sunus cbopku KPOB91-035- T80— H-00220/02-Y1 KPOBI1 035 1950 800 2820 AB0B2 22 | 2820 (100% pesepb)
Jlokanbras Bomsxka Jonas ANFPE3A4
B13 2 Redman BPAH9-025- T80—- B-00025/4F—Y1—1 BPAH9 025 600 400 2058 B3puBosaw 0,25 1320 (100% pesepb)
Bomsaxras Bermkamepa Ha
B30 N 6,500 Ostberg RKX 500x250 D3 400 200 1285 B3pnBozaus 05 | 1285
Mecmube omcocs om MEXHON02UYECKO20 050py905GHUﬂ
Texronozuyeckoe obopygoBarue Obbem Bumaxky, M3/4 Xapakmepucmuka MecmHozo omcoca
Xapakmepucmuka Bugensioujuxca Obosrade
llo3 Haumerobarue Ko Bpegrocmed Ha eg. Bcezo Hue | [lpumeqarue
0600y ObosHaueHue (mun) omcoca | ObosHauyeHue gokymeHma | cucmem
Bomaxtod wka@
T ab6=1800 LB—-H ! 1300 1300 Iampy6ox DN100 B0
Tlumuy mpaoabemmod. nedamy ! Boicokomemnepamyproid Buixion 1000 Paaneu ON160 BESI.T
2 e mpaedp 1 | Asposors cmon 900 2700 rarey DN180 BE51.2
TWIN=X. Cywka A (t=2507)
1 a 800 QaaHeu DN180 BE51.3
JluHuu mpapapemrold neyamu e
3 TWIN=X. /7PUHmep A 1 (t—JO C) 100 @.ﬂGHeu DN119
JluHuu mpapapemrold neyamu e
4 TWIN-X. Cyuwa B ! (t=407) 1200 1400 @aarey 250250 £52
JluHuu mpapapemrold neyamu e
5 TM//N_X /7pUHmep B 1 (l‘—30 C) 100 @.ﬂGHeU DN119
. BoicokomemnepamypHbid Beixnon o DN180 4
6 JluHuu mpapapemrol neyamu ! A3po30ab. cMons 1450 2900 Aaked BESI.T
TWIN-X. [leup BnexaHus 1 (t:240nc) 1450 @/]GHeu DN180 BE53.2
Jlamuramop 3 630 1890 @narey ISO-K DN100 BE54.1
7 besmacaannii Hacoc Busch
CobraNC630 J 630 1890 @naney 1ISO-K DN100 BE54.2
1 (t=1507C) 500 500 Toy6a DN65 (mp.76x3) BE55.1
YemaroBka VON ARDENNE, e
8 PVD. Bakyymue Hacoch | (t=1507C) 500 500 Toy6a DN65 (mp.76x3) BE55.2
! (t=1507C) 500 500 Toy6a DN65 (mp.76x3) BE55.3
YemaroBka VON ARDENNE, 1 Azom 65 65 Toy6a DN65 (mp.76x3) BE57.1
9 PVD. Knanaxa cbpoca
gabnerus 1 Azom 65 65 Toy6a DN65 (mp.76x3) BE57.2
8. ABmomamuueckaa cmanyus
10 KOHMAKITUPOBAHUR 1 lTapa cnupma 450 lTampybok DN200
33. Pobom gna
aBmomamuyeckoeo
1 pacnpegenHus eepMemuka Ha ! fTapat- cnupma 450 Tampy6ox DN200
KAEMHYI0 KOpobKy 1950 £56
35. Cmanyua yemarobku
12 yeonkob ¢ onpeccobioll 7 llaps cnupma 450 lampybok DN200
13 CmpuHeep 2 300 llampybok DN100
14 | fokarbuan bamaxka Jonas 2| Asom 300 600 aarey DN100 BI3
edman
15 Ulkap NF3 1 150 150 llampybok DN100 El6

Mognhucb u gama

NHB.N noga.

06-HJT 11-000-0B.16

TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YBenuyeHue npousbodumensHocmu mexHonoz2udeckou AuHuu HJT.

M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck | lama
Paspad. |Kysweuoba 08.18 Cmadus | /lucm MlucmoB
: 5 # Cucmema MeCMHbIX 0mcocob om mexHoN02U4ecko2o
Mpobepun |Eppero 0818 odopydobanus HIT Il P 2 21
Pyk. AHdpeed 08.18
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