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06-HJT II-000-КМ.22

Техническое перевооружение Завода ООО «Хевел».
Увеличение производительности технологической линии HJT

Лестница наружная в осях 34-35,
у ряда Р. Конструкции металлические

Общие данные

Р 1 3
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Гривенный

07.18

07.18

07.18

07.18

07.18

Общие указания
1.            Настоящие чертежи разработаны на основании доп. соглашения №5 от 23.05.2018 г. к договору           
№152/н/2017 от 26.07.2017 г.
2.            За отметку "0,000" принята абсолютная отметка +79.150, соответствующая верху фундамента 
лестницы.
3.             В настоящей документации разработаны чертежи по металлоконструкциям наружной лестницы  в 
осях 34-35, у ряда Р.
4.            Чертежи КМ являются основанием для разработки чертежей стадии КМД. Изготовление и монтаж 
металлоконструкций без чертежей стадии КМД и ППР не допускается. 
5.            Соединения конструктивных элементов приняты в соответствии с СП 16.13330.2011:
-             монтажные соединения на болтах и ручной дуговой сварке.
-             заводские соединения - сварные, с применением автоматической и полуавтоматической сварки.
6.             Материал конструкций указан в "Ведомости элементов" и в "Спецификации металлопроката".
7.             Материал для ручной и механизированной сварки принимать по таблицам Г.1, Г.2 приложения Г,          
СП 16.13330.2011.
8.             Сварные соединения выполнять по ГОСТ 5264, ГОСТ 8713, ГОСТ 11533, ГОСТ 11534.
9.             Контроль качества сварных соединений производить с учетом требований ГОСТ 23118-2012 
"Конструкции стальные строительные. Общие технические условия."
10.           Все металлоконструкции должны быть изготовлены в заводских условиях и защищены грунтом ГФ-021.
11.            Сварные швы защитить протекторной грунтовкой с добавлением цинковой пыли 80% на основе лака 
ХВ-20% с предварительным контролем качества шва.
12.           После монтажа все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 за 2 раза. 
13.           При нанесении антикоррозийного покрытия обеспечить технологию в соответствии с техническими 
требованиями и прочими требованиями завода-изготовителя.
14.           При производстве работ необходимо составить акты освидетельствования следующих скрытых работ 
с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99:
-             антикоррозийная защита.
15.           Все материалы по согласованию с Заказчиком могут быть заменены на аналогичные, если их 
технические характеристики соответствуют нормам и правилам, действующим на территории РФ, имеют 
соответствующие сертификаты, и не противоречат требованиям проекта.
16. Работы по изготовлению и монтажу металлоконструкций выполнять в соответствии с проектом 
производства работ,  разработанному с учетом указаний настоящего проекта и требований следующих 
нормативных документов: 
- СНиП 12-03-2001  Безопасность труда в строительстве. Часть 1 Общие требования; 
- СНиП 12-04-2002  Безопасность труда в строительстве. Часть 2 Строительное производство; 
- ГОСТ 23118-2012  Конструкции стальные строительные. Общие технические условия; 
- ГОСТ 12.3.005-75 Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Работы окрасочные. Общие 
требования безопасности (с Изменениями N 1, 2, 3); 
- СП 16.13330.2011 Стальные конструкции. Актуализированная редакция СНиП II-23-81*  (с Изменением N 1);  
- СП 53-101-98     Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций; 
- СП 53-102-2004   Общие правила проектирования стальных конструкций; 
СНиП 3.04.03-85   Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии.

Настоящая рабочая документация соответствует заданию на проектирование, действующим
техническим регламентам, сводам правил, нормам и правилам Российской Федерации и межгосударственным 
стандартам.

Главный инженер проекта                                                                                            Калинин Р. А.

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов
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1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей см. лист "Общие данные".
2. Полезная нормативная нагрузка на лестницу q=300кг/м²
3. Лестница запроектирована согласно серии 1.450.3-7.94 вып. 0, 1.
4. Сварку выполнять электродами типа Э-42А ГОСТ 9467-75.
5. Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80.
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1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей см. лист "Общие данные".
2. Данный лист рассматривать совместно с л. 2.
3. Сварку выполнять электродами типа Э-42А ГОСТ 9467-75.
5. Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80.
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Профили стальные
гнутые замкнутые

сварные
квадратные и
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для строительных

конструкций
ГОСТ 30245-2003
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