CoenacobaHo

_ OBLUME YKA3AHWA 12. Bce mpybonpobogn & Mecmax npoknagku 4yepes CmeHb, nNepekpobimus, Nnepesopogku u
BEAOMOCTb PABOYMX YEPTEXEW OCHOBHOIO KOMIIEKTA
1. Moumax, ucnobmaHue u JKCnJjyamauuto obopygobaHus u mpybonpobogob gpysue cCMpoumebHBE KOHCMPYKUUU cliegyem 3akaouamb B oymasapo (mpybo). Yuacmku
Nuem HaumeHobaHue Mpumeyarue npousBogumb B coombemcmbuu co cregylowumu npabusamu u Hopmamu : mpybonpo®ogob, 3akawueHHbe B @ymnapb, He goMkHH uMemb cBapHbx wbBoB, 3a30pd
1 Obuwiue gaHHue - Mpabuna no oxpaHe mMpyga Npu 3KCNAyadmauuu XoAoguUbHBX ycmaHoBOK» npukas Mexgy mpyBonpoBogamu (Ha 0BOUX KOHUGX) goMkHo Boimb  3anofHeHo  acbecmoBoim
2 Cucmema oBopomHozo BogocHabxeHus B16, B17H. Cxema geMoHmaska MuHucmepcmba mpyga u couyuanoHol 3awumb PO om 23 gekabpa 2014 = N WHYPOM, QONYCKAKWUM 20pU30OHMAfbHOE U BepmukaibHoe nepeMeweHue mpy6onpobogod
3 HacocHaa oBopomHozo BogocHabxeHusa. Mnan Ha omm +0,000. LdeMoHmax 1104
Mecma 3aknagku @ymnapo® B cmpoumenbHbX KOHCMPYKUUSX 3agefamb 6HemoHOM Mapku
4 Mnan B ocax 6—14/>K—P, Ha omM. +0,000. JeMoHmax _ °
- MNpabuna ycmpotcmba u bHelonacHold 3KcnAyamauyuu XonogunbHuoix cucmem [1B " ”
5 CucmeMma obopomHozo BogocHabxeHus B16, B17H. CxeMa npuHuunuanbHas 100",
09-592-03. -
6  |HacocHas obopomHozo BogocHabxeHus. [lian Ha omm +0,000. 13.  PacuemHbll  CpPOK  3KCnAyamauuu  oCHOBHbXx  mexHonozuueckux mpybonpobogod
7  |Paspes 2—2, 3—3. Cxema o6Bsasku koHmypa B16/B17H - dPegepanpbHoe HopMmb U npabuna B obnacmu npoMolwneHHoU BHe3lonacHocmu coomBemcmbyem Cpoky SKCMAYamaUUU OCHOBHOZO MeXHON0ZUYeckoso 0BopygoBanus U
8  [Mnan & ocax 6-14/%P, Ha omm +0,000 "Mpabuna npoMbwneHHol BesonacHocmu onacHoix npousbogecmbeHHbix obbekmoB, Ha cocmabagem 20 sem
9 Pa3pes 4—4, CxeMa nogkhtouyeHus obopomHol Bogbl k Rena. . ’
10 |[Onopt mpyBonpoBogob oBopomHoeo BogocHaBReHuR Komopbix ucnonblyemcs obopygobaHue, pabomalowee nog uzbbmouHoM gabneHuem
11 [TpuGopa KWUM - MNpaBuna npoMbwaeHHoU bezonacHocmu onacHox npousBbogecmbeHHbx obbekmob,
HaQ  Komopbx ucnojJb3yemca obopygoBaHue, pabomaiowee nog  uU3BBMOYHBIM
BEAOMOCTb CCBITOYHBIX W TIPUITATAEMbBIX JOKYMEHTOB gabreHuem
- MoxapHaa BesonacHocmb 3gaHul u coopyxeHud CIM 112.13330.2011.
Obo3HayeHue HaumeHoBaHue MpumeuaHue
- NMHcmpykuus no npoekmupoB®aHu mexHoNosUYECKUX cmaibHbix mpybonpobogob
CCBITIOYHBIE JOKYMEHTH
il Py go 10MMa CH 527-80. [osicHeHUs K npoekmy
5.900-7 8.0 OnopHue KOHCMpyKUuuu u cpegcmbo KpensneHua CmalbHbIX ﬂ
MpPy6onpoBogob BHYMPERHUX CAHUMAPHO— MexHUUEcKUX — CNAC. TexHonoezua npousbogcmba. OcHobHboie mpebobBaHua k pabouum uepmexam. EMOHMAX
sucmen FOCT 21.401—88. MpoekmoM mexHuueckozo nepebBoopyxeHus npegnonazaemcs MogepHusauyus koHmypa B16/B17H
Cln 40-102-2000 MpoekmupobaHue u MoHmax mpybonpoBogo® cucmem Bogo—
CHABKEHUA U KaHGAUSAUUU Us NONUMEpHEX Mamepuanod a makke mexHu4yeckumu ycnobuamMu u uHcmpykuuamMu 3abogob —uszomoBumened. obopomHozo BogocHabxeHuq, ¢ nogkawueHueM K HeMy BHoBb npoekmupyemol ycmaHobku Rena.
2. Tpybonpobogb ucnbmamb HA NPOYHOCMb U 2epMemuyHocmb  2ugpabraudyecku.
MPHUNATAEMBIE ZIOKYMEHTHI BenuyuHy ucnomamenbHozo gaBieHusa HA npoyHocmb npuHumMamb B coomBemcmBuu TleMoHmax:
06—HJT 1I-000—BK.10.Cl1 Cneuuogukauusa obopygobaHus, usgenuti u mMamepuanod _
P ———— CheUUpUKAUA 0B0pygoBanTA U3genul U Mamepuanob: ¢  mabn2  CHull 3.05.05-84. BenuyuHa  ucnbmamenbHozo  gabneHud  Ha MpousBoguUMEs gEMOHMAX CyWeCmByIowIe20 paclUpUMENbHOZ0 BaKa.
i Lemornmax zepMemuyHocmb  gosvkHa — coomBemcmBobBamb  pabouemy  gabrenuw.  Habnenue .
MNpousbogumca gemoHmax cyuwecmBylowux onyckob «k yxe geMoHmupobaHHoU ycmaHobke
ucnomaHug 8 bap. _ _ _
BoicokokayecmberHol Molku Mogyneld GCH.
OcHoBHbie Nokasamenu 4acmu NPoekma S. Tlocne okOHYAGHUS MOHMAXHbIX pabom u BononHeHus HeobxoguMblx ucnomMaxHul
Pacxog gOJKHbI Bomb npobegeHbl NYCKO— HANAgouHble pabombl c npubBneyeHuem
MowHocmb, MoHmMax.
SHﬂROEWNWWH%HHOWOgQ WBm « Tg” cneyuanusupobaHHbx opeaHusauul.
Haumerobarue Bl M2 apakmepuemuka | yemanosagHHiozo | Ko 4 B B B = MpousBogumca ycmarobka HobBozo pacwupumenbHozo 6aka 6oabwezo obbema. YcmaHoBka
ycman. | paou. yeman. | padou. PY9 . Ina Bo3smoxHocmu npobegeHua npegnyckobbix ucnbmaHull NoOcie OKOHUAHUS MOHMAXXd
npegoxpaHumenbHoz2o khaanaHatwo [pousbogumcsa nogkalouyeHue ycmaHobku Rena k  KoHmMypy
BepmukanbHbil mexHofozuyeckux mpybonpobogod B3ameH kKOHMPOJAbHO— uU3MepumenbHbx npubopod B
MHO2oCcmyneHuamoid G=8.2 M3 Grundf 2 ~ .
LmepM%XHUOHoam 8,2 - - 2,2 - |4y ;%é;cm agofgs 25100% Mecmax UuUx nocnegylouwel ycmaHoBku  npegycMompemb  BpemeHHoe  Bcmabku B16/B17H
LupkynauuoHHBl Hacoc mpy6onpoE>ogo6.
BepmukanbHbt
MHO20CmyneHuambll 0.45 0.37 G=0,45 m3/u Grundfoss 2 5. Bce =zopusoHmanbHoe mpybonpobogn npoaoxumb ¢ yknoHom 0,002 & cmopony
ueHMpobexHoti Hacoc ’ - ’ - |H=59 Mm.Bog.cm CR 1s—11 2x100% » »
Hacoc nognumku gpeHaxa. B Bocwux moukax mpybonpoBogo® ycmaHaHoBumb T BosgywHuku o —
BELOMOCTb OCHOBHbBIX KOMMEKTOB PAGOYEN [OKYMEHTALIMM wmyuepa ¢ 3anopHoU apMamypol gaa py4Hozo u abmomamuueckozo Boinycka Bozgyxa
0503HaYeHUE HauMenoBanUe Mpumevanue , @ B Hu3wux cnyckHUKU — Wmyuepa c 3anopHoU apmamypol ghs cnycka Bognl
HacocHas cmaHyus u cemu odopomHozo BodocHadxeHus Mecma gns ycmaHobku ~BosgywHuko®, u “cnyckHukob  ymouHumb & npouecce
06-HJT 11-000-BK10 UCFnU.HObKU Rena
MOHMaXa.
HacocHaa cmaHuus u cemu odopomHoz2o BodocHadxeHus
06-HJT 11-000-BK1
nuHuu HJT-2 6. KpenaeHue mpybonpobogob ¢ nomowpto xoMymobbx onop npousbogumb no Mecmy
06-HJT 11-000-BK8 | BHympeHHue cemu. Cmoku om AuHuu xudkol xumuu Rena npu MoHmaxe. Mecma kpenneHul yka3aHb Ha depmexax KoHcmpykuyuu onop nog
mpybonpobogbl ¢cM. cmpoumenbHylo Yacmo.
7. Okpacky onop kpenaeHus mpybonpobogod npousbogumb 3a gba pasza no TOCT
14202—-69. BrewHul bBug NAKOKPACOUHDIX NOKPHMUU MemMANNOKOHCMPYKUUU gOJKEH
coombemcmbobamb FOCT 9.032—74*.
8. 0ObezxupubaHue mpybonpobogob npousbogumb no OCT 26—04—312—-83.
9. Bce ™MawuHb u annapamu, a makke Bce mpybonpoBogu gomkHH Bbimb HAgexXHOo
3a3eMieHs B coomBemcmBuu ¢ “Mpabunsamu  3awWumbB Oom  cMAMUYEckozo
anekmpuyecmba B npousBogcmbax XumMuueckod, He@maHoU u
Heo>menepepabamuiBaowel npombwaeHHocmu” U UHecmpykuus  no  ycmpolcmBy
MOJHUEe3aWumMbl 3gaHud, coopyxeHut u NPOMBI W NIEHHbIX nomMeweHul” CcO
153—-34.21.122—-2003.
= 11. CBapky cmanbHbx mpybonpobogob npousbogumb no [OCT 16037—80*.
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5 06-HJT [1-000-BK.10
>
o H 6 B B B B somb TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
S acmosgwue paooyue yYepmexu ObnofHeHo coomoememouu ¢ geucmoyrwumu Hopmamu U YBenuyeHue npousBodumenbHOCMU MexHon02U4eckod AuHuU HJT.
S npabBusamu u coomBemcmByrom mpebobaHuam 5koN02UYeCcKUx CAHUMAPHO— 2U2UEHUYECKUX Viam [Konae] Nucm | N°dok. | Modnuce |fama
= npomubonoxapHbx Hopm, geticmByrowux Ha meppumopuu Poccutickod ®Pegepayuy, u Paspad. |KusHeuoba 08.18 Cmadus | /ucm NucmoB
- obecneyubBaiom be3onacHylo gaa XusHu U 3gopoBba Joged skcniyamayuo obbekma npu MpoBepun |Eoperos ' 08.18 H“;;gf;;gi::ﬁ: ”ccmecrl“H“ongp;;?“ 1 y
g cobaogeHuu npeqycMompeHHbx paboyumu Yepmexamu meponpusmud Pyk. Ardpeed 08.18 ’ P
H.coHmp. MenbHUYeHKO /%’(Wﬁ .
= -
S [naBHBG uHXeHep npoekma KanuHud PA ﬂ(@/z_ rn KanuHu Lo/ | 0818 O3wue daHHsle CCM
é MHKUHUPUHT
Konupoban ®opmMamA2



AutoCAD SHX Text
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  точках трубопроводов устанановить "воздушники" - точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  трубопроводов устанановить "воздушники" - трубопроводов устанановить "воздушники" -  устанановить "воздушники" - устанановить "воздушники" -  "воздушники" - "воздушники" -  - - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  для ручного и автоматического выпуска воздуха для ручного и автоматического выпуска воздуха  ручного и автоматического выпуска воздуха ручного и автоматического выпуска воздуха  и автоматического выпуска воздуха и автоматического выпуска воздуха  автоматического выпуска воздуха автоматического выпуска воздуха  выпуска воздуха выпуска воздуха  воздуха воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  штуцера с запорной арматурой для спуска воды . штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  с запорной арматурой для спуска воды . с запорной арматурой для спуска воды .  запорной арматурой для спуска воды . запорной арматурой для спуска воды .  арматурой для спуска воды . арматурой для спуска воды .  для спуска воды . для спуска воды .  спуска воды . спуска воды .  воды . воды .  . . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  и "спускников" уточнить в процессе и "спускников" уточнить в процессе  "спускников" уточнить в процессе "спускников" уточнить в процессе  уточнить в процессе уточнить в процессе  в процессе в процессе  процессе процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  производить за два раза по ГОСТ производить за два раза по ГОСТ  за два раза по ГОСТ за два раза по ГОСТ  два раза по ГОСТ два раза по ГОСТ  раза по ГОСТ раза по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  покрытий металлоконструкций должен покрытий металлоконструкций должен  металлоконструкций должен металлоконструкций должен  должен должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 20 лет.
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону  проложить с уклоном 0,002 в сторону проложить с уклоном 0,002 в сторону  с уклоном 0,002 в сторону с уклоном 0,002 в сторону  уклоном 0,002 в сторону уклоном 0,002 в сторону  0,002 в сторону 0,002 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  точках трубопроводов устанановить "воздушники" - точках трубопроводов устанановить "воздушники" -  трубопроводов устанановить "воздушники" - трубопроводов устанановить "воздушники" -  устанановить "воздушники" - устанановить "воздушники" -  "воздушники" - "воздушники" -  - - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха  для ручного и автоматического выпуска воздуха для ручного и автоматического выпуска воздуха  ручного и автоматического выпуска воздуха ручного и автоматического выпуска воздуха  и автоматического выпуска воздуха и автоматического выпуска воздуха  автоматического выпуска воздуха автоматического выпуска воздуха  выпуска воздуха выпуска воздуха  воздуха воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . - штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  штуцера с запорной арматурой для спуска воды . штуцера с запорной арматурой для спуска воды .  с запорной арматурой для спуска воды . с запорной арматурой для спуска воды .  запорной арматурой для спуска воды . запорной арматурой для спуска воды .  арматурой для спуска воды . арматурой для спуска воды .  для спуска воды . для спуска воды .  спуска воды . спуска воды .  воды . воды .  . . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе  и "спускников" уточнить в процессе и "спускников" уточнить в процессе  "спускников" уточнить в процессе "спускников" уточнить в процессе  уточнить в процессе уточнить в процессе  в процессе в процессе  процессе процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ трубопроводов производить за два раза по ГОСТ  производить за два раза по ГОСТ производить за два раза по ГОСТ  за два раза по ГОСТ за два раза по ГОСТ  два раза по ГОСТ два раза по ГОСТ  раза по ГОСТ раза по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен  покрытий металлоконструкций должен покрытий металлоконструкций должен  металлоконструкций должен металлоконструкций должен  должен должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 20 лет.
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Пояснения к проекту Демонтаж Проектом технического перевооружения предполагается модернизация контура В16/В17Н  технического перевооружения предполагается модернизация контура В16/В17Н технического перевооружения предполагается модернизация контура В16/В17Н  перевооружения предполагается модернизация контура В16/В17Н перевооружения предполагается модернизация контура В16/В17Н  предполагается модернизация контура В16/В17Н предполагается модернизация контура В16/В17Н  модернизация контура В16/В17Н модернизация контура В16/В17Н  контура В16/В17Н контура В16/В17Н  В16/В17Н В16/В17Н оборотного водоснабжения, с подключением к нему вновь проектируемой установки Rena. Демонтаж: Производится демонтаж существующего расширительного бака. Производится демонтаж существующих опусков к уже демонтированной установке  демонтаж существующих опусков к уже демонтированной установке демонтаж существующих опусков к уже демонтированной установке  существующих опусков к уже демонтированной установке существующих опусков к уже демонтированной установке  опусков к уже демонтированной установке опусков к уже демонтированной установке  к уже демонтированной установке к уже демонтированной установке  уже демонтированной установке уже демонтированной установке  демонтированной установке демонтированной установке  установке установке высококачественной мойки модулей GCH. Монтаж. Производится установка нового расширительного бака большего объема. Установка  установка нового расширительного бака большего объема. Установка установка нового расширительного бака большего объема. Установка  нового расширительного бака большего объема. Установка нового расширительного бака большего объема. Установка  расширительного бака большего объема. Установка расширительного бака большего объема. Установка  бака большего объема. Установка бака большего объема. Установка  большего объема. Установка большего объема. Установка  объема. Установка объема. Установка  Установка Установка предохранительного клапанаю Производится подключение установки Rena к контуру  клапанаю Производится подключение установки Rena к контуру клапанаю Производится подключение установки Rena к контуру  Производится подключение установки Rena к контуру Производится подключение установки Rena к контуру  подключение установки Rena к контуру подключение установки Rena к контуру  установки Rena к контуру установки Rena к контуру  Rena к контуру Rena к контуру  к контуру к контуру  контуру контуру В16/В17Н.
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Вертикальный многоступенчатый центробежный насос Циркуляционный насос
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