
Ç27

Ç8
H7

k6

M20х1,5

44
,5

1

2

3

4

5

Ç27

Ç8
H7

k6

M20х1,5

44
,5

1

2

3

4

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Пин 0,01

26ССО.00.000СБ

Петров 20.10.2017

ООО "Хевел"
2017 г.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

26ССО.00.000СБ
Копировал Формат A3

1 Размеры для справок.
2 Ось  (поз.3) вставляется в основание (поз.4) и
запрессовывается втулкой (поз.5).   

Детали

A3 1 26ССО.00.001 Втулка резьбовая 1
A4 2 26ССО.00.002 Шайба 1
A4 3 26ССО.00.003 Ось 1
A3 4 26ССО.00.004 Основание 1
A4 5 26ССО.00.005 Втулка 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



Ç27

Ç8
H7

k6

M20х1,5

43

1

2

3

4

5

Ç27

Ç8
H7

k6

M20х1,5

43

1

2

3

4

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Пин 0,01

26ССО.00.000СБ А

Петров 20.10.2017

ООО "Хевел"
2017 г.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

26ССО.00.000СБ А
Копировал Формат A3

1 Размеры для справок.
2 Ось  (поз.3) вставляется в основание (поз.4) и
запрессовывается втулкой (поз.5).   

Детали

A3 1 26ССО.00.001 Втулка резьбовая 1
A4 2 26ССО.00.002 Шайба 1
A4 3 26ССО.00.003 Ось 1
A3 4 26ССО.00.004 Основание 1
A4 5 26ССО.00.005 Втулка 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А А

Ra
 1
,6

3

M2
0х

1,5

2,5

1•45Å
2 фаски 1,5•45Å

13

3,2

Ra 1,6

Ra
 1
,6

Ç1
1d

9(
-0

,0
50

-0
,0
93

)

А А

Ra
 1
,6

3

M2
0х

1,5

2,5

1•45Å
2 фаски 1,5•45Å

13

3,2

Ra 1,6

Ra
 1
,6

Ç1
1d

9(
-0

,0
50

-0
,0
93

)

А-А

Ra 1,6

Ra 1,6

Ç450
Å

1,2•45Å

1•45Å*

Ç1
6

1,6

8

Ç8
H7

(+0
,0
15

)0,1•45Å
3 фаски

А-А

Ra 1,6

Ra 1,6

Ç450
Å

1,2•45Å

1•45Å*

Ç1
6

1,6

8

Ç8
H7

(+0
,0
15

)0,1•45Å
3 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Втулка резьбовая
Пруток АК4-1 20 ГОСТ 21488-97

0Петров 19.10.2017

26ССО.00.001

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

26ССО.00.001
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 100...120 НВ.
2 *Размеры для справок.

3 H12, h12, ± 
IT12
2 .



Ç3
CD

9(
+0

,0
59

+0
,0
34

)

R0,5
2 радиуса

Ç8
k6

(+0
,0
10

+0
,0
01

)

1,4

Ra 0,20
Полировать

Ç3
CD

9(
+0

,0
59

+0
,0
34

)

R0,5
2 радиуса

Ç8
k6

(+0
,0
10

+0
,0
01

)

1,4

Ra 0,20
Полировать

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

5:1
1

Шайба
Al2 O3 99,5%

0Петров 20.10.2017

ООО "Хевел"
2017 г.

26ССО.00.002

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

26ССО.00.002
Копировал Формат A4

Ra 1,6 ( )

H12, h12, ± 
IT12
2 .



43

Ç3
,4
*

0,1•45ÅR0,1
42,2

R10

Ra
 0
,40

Ra 0,20
Полировать

Ç3
d8

(-0
,0
20

-0
,0
34

)

43

Ç3
,4
*

0,1•45ÅR0,1
42,2

R10

Ra
 0
,40

Ra 0,20
Полировать

Ç3
d8

(-0
,0
20

-0
,0
34

)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

26ССО.00.003

Ось
Al2 O3 99,5%

0

ООО "Хевел"
2017 г.

Петров 20.10.2017

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

26ССО.00.003
Копировал Формат A4

Ra 1,6 ( )

1 *Размеры для справок.

2 H12, h12, ± 
IT12
2 .



А А

8
0,6

0,1•45Å
3 фаски

Ç2
7

А А

8
0,6

0,1•45Å
3 фаски

Ç2
7

А-А

0,
5

6

Ç4
,5

4,5

5Å

0,3•45Å

R0,1
Ra 0,80

Ç4
,1*

Ç3
H7

(+0
,0
1)

А-А

0,
5

6

Ç4
,5

4,5

5Å

0,3•45Å

R0,1
Ra 0,80

Ç4
,1*

Ç3
H7

(+0
,0
1)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Основание
Сталь 12Х18Н9 ГОСТ 5632-72

0Петров 20.10.2017

26ССО.00.004

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

26ССО.00.004
Копировал Формат A3

Ra 1,6 ( )

1 *Размеры для справок.

2 H12, h12, ± 
IT12
2 .



Ç4
,5

0,5•45Å

7,5

Ç6
,5

5Å Ra 0,80

Ç3
,8
5*

Ç4
,5

0,5•45Å

7,5

Ç6
,5

5Å Ra 0,80

Ç3
,8
5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

5:1
1

26ССО.00.005

Втулка
Круг

6,5 ГОСТ 2590-2006
12Х18Н9 ГОСТ 5949-75

0Петров 20.10.2017

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

26ССО.00.005
Копировал Формат A4

Ra 1,6 ( )

1 *Размеры для справок.

2 H12, h12, ± 
IT12
2 .



13
Ç4

R0,3 max

0,5•45Å

11

Ç1
2

0,2•45Å
2 фаски

13
Ç4

R0,3 max

0,5•45Å

11

Ç1
2

0,2•45Å
2 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

155ССО.00.001

Штифт
керамический KAI

0

Al2 O3  99,5%Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

155ССО.00.001
Копировал Формат A4

Ra 1,6 ( )

H12, h12, ± 
IT12
2 .


