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Tabnuua 1, Pacxogn za3oB om ycmanoBok KAL.

[paHuuaMu npoekmupoBaHug abnaiomes:

lMpoekmupoBaHue o06Basku cucmemuo zazoouvucmku KAI1200 N9 u N0, nogkntwueHue
cUCMeMbl 2a3004UCMKU K cywecmBylowuM ckpybbepam u uuknoHy S—Doc.
Hacmoswut komniekm uepmexed BbnonHeH Ha ocHoBanuu gozoBopa N° 30/H/2019
om 04.03. 2019e.

Bce obopygobaHue pa3smeweHo & omannubaeMbx nomMeweHusx

Cucmema akcnayamupyemcs B nepuoguuyeckoM pexuMme.

XapakmepucmukU KOMMYHUKAuUUT:

B cucmeme z2azoouucmku omxogawux mexHohozuueckux 2a306 KAl ucnonblytomcd

cnegytouwue mpybonpobogb:

Tabauua 2. Xapakmepucmuka mpybonpobogob

Pabouaa cpega (ﬂ{/‘) PI\F/)IGI'IZ ((ng(;) Tpyba Mpynna |Kamezopus
Cmecb 20308 (cm. 0,101325

ma6a 1) DN63 (amm) P68x2 B I
Cmecb 2a30B (cm. 0,101325

maba 1) DNS0 (amm) 95432 B I

OnpegeneHue ezpynn u kamezopuu mpybonpobogob npousbogunoco B coombemecmbuu
¢ mpebobaHusamu PykoBogcmBa no 6esonacHocmu ~PekomeHngauuu no ycmpolcmBy u

BewonacHol aKCNayamauuu mexHoNozuyeckux mpybonpobogod’. YmBepxgeHo
PocmexHagsopom PO 27.12.20122 Ne/84.

- N30. Mpabuna 3awumbp om cmamuyeckozo anekmpuuecmba;

- Mpabuna npomubonoxapHozo pexuma B Poccutickot ®egepauuu (YmB. nocmaHoBaeHueM
Mpabumenbcmba P® om 25.04.2012 2. Ne3901;

- CMn 18.133302011 [eHepasbHbe NAAHH NPOMBIWAEHHBX Npegnpuamul

— CHull 305.05—84. TexHonozu4yeckoe obopygobBaHue u mexHonozsudyeckue mpybonpobogul.

2. MoHmax mpybonpobogob u cxemHble ycnobHoe obo3HaueHuda BbnofHUMb CO2NACHO

cxeMe mexHonozudeckol npuHuunuafbHot 06—HJT III-=000—TX3 nucm?2.

3. Tpybonpobogb Kpenumb npu nNoMowu xoMymoboix onop k onopHol KOHCcmpykuuu u BHobb
MOHMUpyeMbiM Hanpabagiowum u3 npouas Hilti MQ—41, MQ—21.

4. TlogknoueHUe K cucmeme mexHonozsu4yeckoz2o azoma BonoaHumb no Mecmy.

5. Wcknwuyumb nonagaHue 3aezpasHeHul Bo BHympeHHow nonocmb mpybonpobogob npu
npoBegeHuu cbapouHbXx U MOHMAXHBX pabom Bo Bpema npobegeHua MoHmMakHbix pabom
cbobogHbe koHub mpybonpobogob 3akppbamb nonusmuneHobol naeHkod

6. CbapHoe wbo mpyb BoinoaHUMb apzoHHO— gyeobBold cBapkol unu aHanozu4yHoU
(kameeoputiHocmb mpybonpobogo® cm maba 2.)

7. MNocne cbapku npousbecmu koHmponb kayecmba cbapHox wbob — bBecex mpybonpobogod B
obbeMe 100% — MemogoM BHK (BusyanbHbili Hepaspywalowuli KOHMpPOJb).

8. Konmpoab cbapHbix wbBo® BoinonHumb coziacHo ~PykoBogecmBy no 6esonacHocmu ~PekomeHgauuu

no ycmpotcmBy u BesonacHol sKCniyamauuu mexHojfozuyeckux mpybonpoBogod”. 27.12.2012 =z Ne
731

9. Tpybonpobogb, nocne okoHuYaHUsS MOHMAXHbX U cBapouHbx pabom, nocne koHmpona kadvecmba

JabneHue MakcumanbHbl Y
Nemounuk | KoopguHams | poe abouce, 5acx00, Bce mpy6onpoBogs NpookeHs BHymMpU noMmewenus, yeaoBus SKeniyamauuu— cbapHbix coeguHeHUl HepaspywarwWuMu MemogaMu, U OKOHYamMeNbHO20 3akpenneHua Bcex onop,
ucmo4YyHuUKa )
Bewecmba el cpega connenmops, (:MJ});M) TB=+16..422 C, $=50—80%. npogymb aszomom B meueHue He MeHee 10 MuH. Bo Bpemsa npogyBku pekoMeHgyemca cHUMamMb
Na (us6) npubopb, peaynupylowylo, NpegoxpaHaiowy apmamypy u ycmaHobumb 3azaywku. [Tpogybky u
MakcuManbHbll pacxog 2asob wa PM, npu npobegeHuu mecmob® Ha KAI y nHebMamuueckue ucnomaxHua mpybonpobogod npousbogumb eazoobpasHbiM asomom kauyecmbom He
KA3dHUS NO_MOHMAXY:
SiH4 15 (0,9) xyxe OCY no [OCT 9293—-74. TomobBuoe mpybonpobogn nogbepzaomecs nHeBMamuueckum
1. TNpoekmupobaHue cucmemb ocywecmbreHo B coombemcmBuu c [lMonoxeHuem o
H2 200 (12) cocmaBe pasgeniob NPOeKMHOU GOKYMEHMAUUU U MPEeBOBAHUAX K UX COGEpKAHUIo UCNBIMAHUSIM HAQ NpPOYHOCMb U 2epMemuyHocmb. [lpobepky 2epmemuuHocmu BakyyMHOU cucmeMbl
B2H6 15 (0.9) o BonoaHumb ¢ nomMouwbto 2enuebozo meyeuckamenda. BenuuyuHa gaBneHul ucneimaHull CO2nACHO
Yemanobra | 1/21-23 CHA —205 Ma 20 (1.2) MocmanoBaenue lMpabumenbcmbBo Pocculickold Pegepauuu om 16 @ebpana 2008 =
KAI PH3 15 (0.9) Ne 87, mpebobaHuamu HopMamuBHbx gokymeHmob, geltcmBylowux B Poccutickol maba 3.
NF3 40 (2.4) ®Pegepauuy, ¢ yyemom mpebobaHul chegylowux cneuudibHbX HOpMamMuBHbIX
Ar 40 (2.4) gorymermob: Tabnuua 3. Xapakmepucmuka mpybonpobogob
N2 150 (9) - ®egepanbHol 3akoH om 2107.1997 7 116—®3 "0 npoMbwneHHoU I
NpogyBka ,, Ne | Pa6 Y P
A 300 (18) 6esonacHocmu onacHoix npousbogcmbenHox obbekmo®” 18 pegakuuu ®3 om abonan cpegd (mM) | P ouen npoHH
Mmoo | =205 Ma | 795 (47.7) 04.032013 Ne 22— ®3); 1| Oecy 2o (o | 63/50 | 0,5 MMa | 0,5 MMa
OCAXIEHWE - ®degepanbHull 3akoH om 30122009 Ne 384— d3 TexHuueckul pesnaMeHm o
SiH4 15 (0,9 ”
: 200((12)) noxapHot 6ezonacHocmu” (B pegakuuu om 230620%);
H2
5246 15 (0.9) - degepanibHbill 3akoH om 27072008 Ne 123— ®3 "TexHuueckull peziaMeHm o
VemanoBka | M1/21-23 CHa =205 Ma 20 (1.2) BesonacHocmu 3gaHuti u coopyxeHut’ (B pegakuuu om 020720131 10. Tpybonpobogn u obopygoBaHue 3a3emaumb nogcoeguHeHuem K OCHoBHOMY uexoBomy
KA PH3 15 (0.9) — CTO 002 099 64.01—2006 [llpaBuna no npoekmupobaHuio npousbogcmB 303eMIFGIOWEMY KOHMYPY CO2MdCHO HOopMaM «Hopmbl ycmpodcmBa cemeld 3asemneHusy.
M )
ngol\% Ka 300 (18) npogykmoB pasgeneHus Bosgyxa YmbepxgeH u Bbeger B geticmbue NpuKA3oM no 1. Ha mpybonpobogax HaHecmu mapkupobky & coombemcmbuu c¢ FOCT N202—-69
Mimozo: —205 Ma | 565 (33.9) OAO «Tunpokucnopogs om 20 gekabpsa 2006 2 Ne 98; "Tpybonpobogbl npoMbiuineHHbX npegnpusmud’
TPABTNEHMUE - PegepanbHble HopMo U npabuna B obnacmu npombwneHHol BeszonacHocmu 12. Apmamypy 3anopHylo, peaynupylowylo U NpegoxpaHumenbHylo MapkupoBamb co2nacHo cxeme
NF3 40 (2.4) "Mpabuna npoMblwneHHoU Be30NacHOCMU ONACHbIX NpousBogemBeHHbix 0bbekmoBd, Ha NpUHUUNUANbHOU.
Yemanobka | n/21-23 I'Ipﬁ;ybko ;rgo(é;)) KOmMopbIX ucnofibsyemcs obopygobarue, pabomaiouwiee nog usbbmouHbM gabneHuem'; 15 * Pasmepo gna cnpabok
KAl —205 Mla — — -
no N2 — _ PykoBogemBo no GesonacHocmu PekoMeHgauuu no yempodcmBy U 6e30nacHod 14. Tpoekm abmomamusauuu mpexxogobbix knanaHo® cm. 06—HJT [lII-=000— Al CBxx.
- a
: 380 (22.8 ” .
Mmozo ( ) 3kcnayamayuu mexHonozuuyeckux mpybonpobogo® . YmBepxgeHo PocmexHagzopom PO 15, Yanw npoxoga mpybonpobogod uvepes cmeroBuie u kpobenbHue ozpaxgeHus
Mpogybka Mexgy npoueccamu 5712.2012 2 No784: cM. 06—HJT llI-=000— KM.xx.
Yemawobka | n/21-23 N2 150 (9) _ ’ " 16. KoHcmpykuuto onopb mpexxogoBboix knanaHob cm. 06—HJT [lI-000— KM.xx.
KA MpogyBka —205 Ma 300 (18) —  TexHuueckul peenameHm TamoxeHHoz2o cot3a O besonacHocmu obopygobarus,
_ no N2 17. TMpu npousbogcmbe pabom HeobxogumMo @opmMupoBamb npueMo— cgamouHyl gokymMeHmauuto b
—205 N abomawwezo nog usbomouHbiM gaBaeduem” TP TC 032/2013,
< Nmoeo: ¢ 450 (27) P - 9 E / coombememBuu ¢ P]-11—02—2006 c yyacmuem aBmopckozo Hagsopa, coezfacHo CM1—110—99.
T
3 Mepbas omkadka ycmaHoBku Cocmab npueMo— cgamouHol gokymeHmauuu no BugaM pabom onucan B pasgene 6 «[llpoekm
> MpogyBka | _505 g 300 (18)
K Yemawobka | 1/21-23 no N2 OpeaHuU3auuUU cmpoumenbcmbay.
KAl Nmozo: —205 Mo 300 (18)
O
S
> ObbemHaa npousbogumenbHocmb npubegeHa kK HopMmanbHbiM ycnobuam — 06‘H-JT |||‘OOO‘TX3
> gabreHue P=101325 |‘|0( 06(:) u T=420 C «YBenuyveHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4eckoU NUHUU
8 3aBoda 000 «Xeben» B 2. HoBoyedokcapck u pacwupeHue nuHelku
S N
= Hacmosuwue paboyue yepmexu Bonosxern 6 coombBemembBuu ¢ gedcmByowumu Hopmamu u Vo [Konge] Alucm | N°Gox.| Nodnuce | lama Beinyckaerol npodykuuu»
2 npabunamu u coomBemcmByrom mpebobarHuam skon02uYECKUYX, CAHUMAPHO— 2UZUEHUYECKUX, Paspad. |Kueuoba 0619 Cmadus | /luem Nucmod
= npomuBonoxapHbix Hopm, gedcmByowux Ha meppumopuu Poccutickold Pegepayuy, u MpoBepun |Eppemod j 0419 | Cucmema ymunusauuu omxodsuux 2a306 KAl p 1
> obecneyubBarom be3onacHy gag XuzHu U 3gopoBbsa soged skcniayamauur obbekma npu Pyx. Andpeed 0619
< CobMOgeHUU npeqycMompeHHoX pabo4yumu 4Yepmexamu meponpusmud Hkoump. |Menshusenco | 2Zere 0819 ®
~ . .
< rvn Kanuu Py I OBdwue daHHble CCM
< [1aBHBIG uHXxeHep npoekma KanuHuH P.A ﬂ@/z_ UHMUHUPUHE
Konupoban ®opmamA2
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Указания по монтажу: : 1. Проектирование системы осуществлено в соответствии с Положением о Проектирование системы осуществлено в соответствии с Положением о составе разделов проектной документации и требованиях к их содержанию. . Постановление Правительство Российской Федерации от 16 февраля 2008 г 16 февраля 2008 г февраля 2008 г 2008 г г  87, требованиями нормативных документов, действующих в Российской требованиями нормативных документов, действующих в Российской , действующих в Российской действующих в Российской Федерации, с учетом требований следующих специальных нормативных , с учетом требований следующих специальных нормативных с учетом требований следующих специальных нормативных документов: : -  Федеральный закон от 2107.1997 " 116-ФЗ "О промышленной  Федеральный закон от 2107.1997 " 116-ФЗ "О промышленной Федеральный закон от 2107.1997 " 116-ФЗ "О промышленной 2107.1997 " 116-ФЗ "О промышленной ФЗ "О промышленной "О промышленной О промышленной безопасности опасных производственных объектов" 1в редакции ФЗ от " 1в редакции ФЗ от в редакции ФЗ от 04.032013   22-ФЗ);  22-ФЗ); ФЗ); ); -  Федеральный закон от 30122009   384-ФЗ Технический регламент о  Федеральный закон от 30122009   384-ФЗ Технический регламент о Федеральный закон от 30122009   384-ФЗ Технический регламент о 30122009   384-ФЗ Технический регламент о  384-ФЗ Технический регламент о ФЗ Технический регламент о пожарной безопасности" (в редакции от 230620%); " (в редакции от 230620%); в редакции от 230620%); 230620%); -  Федеральный закон от 27072008   123-ФЗ "Технический регламент о  Федеральный закон от 27072008   123-ФЗ "Технический регламент о Федеральный закон от 27072008   123-ФЗ "Технический регламент о 27072008   123-ФЗ "Технический регламент о  123-ФЗ "Технический регламент о ФЗ "Технический регламент о "Технический регламент о Технический регламент о безопасности зданий и сооружений" (в редакции от 020720131 " (в редакции от 020720131 в редакции от 020720131 020720131 - СТО 002 099 64.01-2006 Правила по проектированию производств СТО 002 099 64.01-2006 Правила по проектированию производств 002 099 64.01-2006 Правила по проектированию производств Правила по проектированию производств продуктов разделения воздуха Утвержден и введен в действие приказом по ОАО «Гипрокислород» от 20 декабря 2006 г   98; «Гипрокислород» от 20 декабря 2006 г   98; Гипрокислород» от 20 декабря 2006 г   98; » от 20 декабря 2006 г   98; от 20 декабря 2006 г   98; 20 декабря 2006 г   98; декабря 2006 г   98; 2006 г   98; г   98;  98; -  Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на , на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"; , работающее под избыточным давлением"; работающее под избыточным давлением"; "; - Руководство по безопасности Рекомендации по устройству и безопасной Руководство по безопасности Рекомендации по устройству и безопасной зксплуатации технологических трубопроводов". Утверждено Ростехнадзором РФ ". Утверждено Ростехнадзором РФ Утверждено Ростехнадзором РФ 27.12.2012 г   784; г   784; 784; - Технический регламент Таможенного союза "О безопасности оборудования, Технический регламент Таможенного союза "О безопасности оборудования, "О безопасности оборудования, О безопасности оборудования, , работающего под избыточным давлением" ТР ТС 032/2013, " ТР ТС 032/2013, ТР ТС 032/2013, 032/2013, 
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- ИЗО. Правила защиты от статического электричества; ИЗО. Правила защиты от статического электричества; . Правила защиты от статического электричества; Правила защиты от статического электричества; ; - Правила противопожарного режима в Российской Федерации (Утв. постановлением Правила противопожарного режима в Российской Федерации (Утв. постановлением (Утв. постановлением Утв. постановлением . постановлением постановлением Правительства РФ от 25.04.2012 г.   3901; 25.04.2012 г.   3901; г.   3901; .   3901; 3901; - СП 18.133302011 Генеральные планы промышленных предприятий СП 18.133302011 Генеральные планы промышленных предприятий 18.133302011 Генеральные планы промышленных предприятий Генеральные планы промышленных предприятий - СНиП 305.05-84. Технологическое оборудование и технологические трубопроводы. СНиП 305.05-84. Технологическое оборудование и технологические трубопроводы. 305.05-84. Технологическое оборудование и технологические трубопроводы. Технологическое оборудование и технологические трубопроводы. . 2. Монтаж трубопроводов и схемные условные обозначения выполнить согласно Монтаж трубопроводов и схемные условные обозначения выполнить согласно схеме технологической принципиальной 06-HJT III-000-ТХ3 лист2. 06-HJT III-000-ТХ3 лист2. ТХ3 лист2. 3 лист2. лист2. 2. 3. Трубопроводы крепить при помощи хомутовых опор к опорной конструкции и вновь Трубопроводы крепить при помощи хомутовых опор к опорной конструкции и вновь монтируемым направляющим из профиля Hilti MQ-41, MQ-21. Hilti MQ-41, MQ-21. 4. Подключение к системе технологического азота выполнить по месту. Подключение к системе технологического азота выполнить по месту. . 5.  Исключить попадание загрязнений во внутреннюю полость трубопроводов при Исключить попадание загрязнений во внутреннюю полость трубопроводов при проведении сварочных и монтажных работ Во время проведения монтажных работ свободные концы трубопроводов закрывать полиэтиленовой пленкой 6. Сварные швы труб выполнить аргонно-дуговой сваркой или аналогичной Сварные швы труб выполнить аргонно-дуговой сваркой или аналогичной -дуговой сваркой или аналогичной дуговой сваркой или аналогичной (категорийность трубопроводов см табл 2.) категорийность трубопроводов см табл 2.) 2.) 7. После сварки произвести контроль качества сварных швов - всех трубопроводов в После сварки произвести контроль качества сварных швов - всех трубопроводов в - всех трубопроводов в всех трубопроводов в объеме 100% - методом ВНК (визуальный неразрушающий контроль). 100% - методом ВНК (визуальный неразрушающий контроль). методом ВНК (визуальный неразрушающий контроль). (визуальный неразрушающий контроль). визуальный неразрушающий контроль). ). 8. Контроль сварных швов выполнить согласно "Руководству по безопасности "Рекомендации Контроль сварных швов выполнить согласно "Руководству по безопасности "Рекомендации "Руководству по безопасности "Рекомендации Руководству по безопасности "Рекомендации "Рекомендации Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов". 27.12.2012 г.   ". 27.12.2012 г.   г.   .   731 9. Трубопроводы, после окончания монтажных и сварочных работ, после контроля качества Трубопроводы, после окончания монтажных и сварочных работ, после контроля качества , после окончания монтажных и сварочных работ, после контроля качества после окончания монтажных и сварочных работ, после контроля качества , после контроля качества после контроля качества сварных соединений неразрушающими методами, и окончательного закрепления всех опор, , и окончательного закрепления всех опор, и окончательного закрепления всех опор, , продуть азотом в течение не менее 10 мин. Во время продувки рекомендуется снимать 10 мин. Во время продувки рекомендуется снимать мин. Во время продувки рекомендуется снимать . Во время продувки рекомендуется снимать Во время продувки рекомендуется снимать приборы, регулирующую, предохраняющую арматуру и установить заглушки. Продувку и , регулирующую, предохраняющую арматуру и установить заглушки. Продувку и регулирующую, предохраняющую арматуру и установить заглушки. Продувку и , предохраняющую арматуру и установить заглушки. Продувку и предохраняющую арматуру и установить заглушки. Продувку и . Продувку и Продувку и пневматические испытания трубопроводов производить газообразным азотом качеством не хуже ОСЧ по ГОСТ 9293-74. Готовые трубопроводы подвергаются пневматическим 9293-74. Готовые трубопроводы подвергаются пневматическим Готовые трубопроводы подвергаются пневматическим испытаниям на прочность и герметичность. Проверку герметичности вакуумной системы . Проверку герметичности вакуумной системы Проверку герметичности вакуумной системы выполнить с помощью гелиевого течеискателя. Величина давлений испытаний согласно . Величина давлений испытаний согласно Величина давлений испытаний согласно табл 3.3.
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Таблица 3. Характеристика трубопроводов3. Характеристика трубопроводовХарактеристика трубопроводов
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10. Трубопроводы и оборудование заземлить подсоединением к основному цеховому Трубопроводы и оборудование заземлить подсоединением к основному цеховому заземляющему контуру согласно нормам «Нормы устройства сетей заземления». «Нормы устройства сетей заземления». Нормы устройства сетей заземления». ». 11.   На трубопроводах нанести маркировку в соответствии с ГОСТ И202-69 На трубопроводах нанести маркировку в соответствии с ГОСТ И202-69 202-69 "Трубопроводы промышленных предприятий" Трубопроводы промышленных предприятий" " 12.  Арматуру запорную, регулирующую и предохранительную маркировать согласно схеме Арматуру запорную, регулирующую и предохранительную маркировать согласно схеме , регулирующую и предохранительную маркировать согласно схеме регулирующую и предохранительную маркировать согласно схеме принципиальной. . 13.  * Размеры для справок Размеры для справок 14. Проект автоматизации трехходовых клапанов см. 06-HJT III-000-АГСВxx. Проект автоматизации трехходовых клапанов см. 06-HJT III-000-АГСВxx. . 06-HJT III-000-АГСВxx. АГСВxx. xx. 15. Узлы прохода трубопроводов через стеновые и кровельные ограждения  Узлы прохода трубопроводов через стеновые и кровельные ограждения  см. 06-HJT III-000-КМ.xx. . 06-HJT III-000-КМ.xx. КМ.xx. .xx. 16. Конструкцию опоры трехходовых клапанов см. 06-HJT III-000-КМ.xx. Конструкцию опоры трехходовых клапанов см. 06-HJT III-000-КМ.xx. . 06-HJT III-000-КМ.xx. КМ.xx. .xx. 17. При производстве работ необходимо формировать приемо-сдаточную документацию в При производстве работ необходимо формировать приемо-сдаточную документацию в -сдаточную документацию в сдаточную документацию в соответствии с РД-11-02-2006 с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99. -11-02-2006 с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99. с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99. , согласно СП11-110-99. согласно СП11-110-99. 11-110-99. Состав приемо-сдаточной документации по видам работ описан в разделе 6 «Проект -сдаточной документации по видам работ описан в разделе 6 «Проект сдаточной документации по видам работ описан в разделе 6 «Проект 6 «Проект Проект организации строительства».».
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Настоящие рабочие чертежи выполнены в соответствии с действующими нормами и правилами и соответствуют требованиям экологических, санитарно- гигиенических, , санитарно- гигиенических, санитарно- гигиенических, - гигиенических, гигиенических, , противопожарных норм, действующих на территории Российской Федерации, и , действующих на территории Российской Федерации, и действующих на территории Российской Федерации, и , и и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных рабочими чертежами мероприятий.  .           Главный инженер проекта                  Калинин Р.А..А.А..
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namepe- 4eCTBO eanHunubl
NNCTAa mMaTtepuana
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V1.10 13 Hep)kaBetoLlen ctann, L-o6pasnbiii, dnaHuesbii PN16, DN50 ZD 311467
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MHeBMONprBOA OAHOCTOPOHHErO OENCTBUSA C BO3BPATHOWN MPY>KNHON EE 621252 End Armaturen LT. 2
paboyas Temnepartypa -20 C...+80 C, gaBneHue ynpasrneHus 6-86ap
Kopnyc- aHogMpOBaHHbIN antoMUHUN
MuTaHne- cxatbii BO3ayx, nogkntoyeHne G1/4"(Bp)
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MHeBMONpPMBO OAHOCTOPOHHErO OENCTBUS C BO3BPATHOW MPY>KNHON ED 620852 End Armaturen WwT. 2
paboyas Temnepatypa -20 C...+80 C, gaBneHue ynpasneHus 6-86ap
Kopnyc- aHogMpOBaHHbIN antoMUHUN
MuTaHne- cxatbii BO3ayx, nogkntoveHne G1/4"(Bp)
ConeHoupgHbI knanaH, 24V, G1/4" T™M 621207 End Armaturen WwT. 2
I'losnyunoHep, 80x30MM, ¢ NpAMbIM coeauHEeHNeM C CONeHOoOUOHbIM RE 080303 End Armaturen T, 5
knanasom, |P65
%I.
m
ES
s V3.9, V3.10 |KpaH LwapoBoi Tpexxo4oBOW ¢ MHEBMOMPUBOLOM DN50 AlISI 316 End Armaturen KoM 2 35,0
=
§ 13 Hep)kaBetoLlen ctanu, T-obpasHbin, naHuesbin PN16, DN50 ZD 311567
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5 06-HJT [11-000-TX3.C
: «YBenuMyeHne Npon3BoanTeNbHOCTM TexHonormveckon nuHun 3asoga OO0
g «XeBen» B I. HoBouebokcapck 1 paclumpeHme NMHENKN BbinycKaeMomn
C «Bce maTepuansl n obopyaoBaHve No cornacoBaHuio ¢ 3aka3ynkoM MOryT OblTb 3aMEHEHbI Ha aHaNornyHble, ecnn nx
u Mam. | Kon.yu| Jmer | Ne gok. | Moanuck | Oata npoaykummn»
TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTMKN COOTBETCTBYIOT HOPMaM M NpaBuiiam, AeNCTBYIOLWUM Ha TeppuTopun PP, nmetot
Pa3pab. KysHeLoBa - 04.19 Cragus Jlnct Jlnctos
COOTBETCTBYHOLUME CepTUdUKaThl, U HE NpOTMBOpeYaT TpeboBaHNSM NpoekTa».
= Mpoeepun |Edpemos 04.19 |Cncrema ytunusaumm otxogaswmx rasos KAI P 1 4
g Pyk. KanuHuH ; 04.19
2 H.koHTP ArApees Hrfet ] 0419 Cneundukaums 06opyaoBaHns, U3aenui u
o rn KanuHuH 04.19 H H PyA » U3 CBEKO COHlO3
< marepuanos MHXXWHWPWHI




Tun, mapka, 0603HaveHne

Kog o6opynoBaHus,

Egn-

Nam. [Kon.yq] Jlncr

Ne gok.| Mognuck | OaTta

HMUa Konu- Macca
Mo3nums |HanmeHoBaHWe 1 TexHMYecKkas xapakTepucTtumka AOKYMeHTa, ONPOCHOro nagenvs, 3aBoAa-n3roToBUTEND MpymeyvaHne
namepe- | 4ecrtBeo eanHnubl
nucrta Martepuana
HUA
ynnoTHeHue wapa PTFE, Tpa6=-20 C...+150 C, npuBapHou
MHeBMONpPMBOA OAHOCTOPOHHErO OENCTBUSA C BO3BPATHOW MPY>KNHON EE 621252 End Armaturen WwT. 2
pabouas Temnepatypa -20 C...+80 C, naBneHve ynpasneHusi 6-86ap
Kopnyc- aHoaMpoBaHHbIN antoMUHUN
MuTtaHune- cxaTtbi Bo3ayx, nogkntoveHue G1/4"(Bp)
ConeHonpgHbI knanaH, 24V, G1/4" T™M 621207 End Armaturen WwT. 2
I'Tosnumonep, 80x30MM, C NpsiMbIM COEANHEHMEM C CONTEHONOHBIM RE 080303 End Armaturen T, >
Knanasom, 1P65
V4.9 KpaH LwapoBoi Tpexxo4oBoi ¢ MHEBMOMPUBOLOM DN65 AlISI 316 End Armaturen KoM 1 40,0 CyLLEeCTBYIOLUNI
13 Hep)kaBetoLlen ctanu, T-obpasHbin, naHuesbin PN16, DN65 ZD 311568
ynnoTtHeHue wapa PTFE, Tpa6=-20 C...+150 C, npuBapHon
MHeBMONprBOA OAHOCTOPOHHErO OENCTBUSA C BO3BPATHOWN MPY>KNHON ED 621252 End Armaturen LT. 1 CyLLEeCTBYIOLUNI
pabouasi Temnepatypa -20 C...+80 C, naBneHve ynpasneHusi 6-86ap
Kopnyc- aHoaMpoBaHHbIN antoMUHUI
MuTaHune- cxaTtbi Bo3ayx, nogkntoveHne G1/4"(Bp)
ConeHongHbli knana, 24V, G1/4" T™ 621207 End Armaturen wT. 1 CYyLLIECTBYHOLLUN
[To3numoHep, 80x30MM, C NpsiMbIM COEANUHEHMEM C CONTEHONOHBIM RE 080303 End Armaturen T, 1 CyLLECTRYIOWIMIA
Knanadom, 1P65
Y1.9, Y1.10 |Nlunns Bakyyma, DN65, knamnoBoe coeauHeHne, NOAKIIOYEHNE a3oT AISI 316 Line Vac wT. 2
3/8BSPT (Bp), notpebneHue aszota 1274 H.n/MuH
Ppab=5.56ap, pacxoa raszos Yepe3 nuHmio 3900H.1/MUH
i Y1.9.1 OnekTpoMarHnTHbI knanaH DN15 HopmanbHO 3akpbIThin, 24VDC EXAIR WwT. 2
X
Z Y1.10.1  J1/2NPT (Bp), cpega- asot, Tp=-10..4+90 C, Ppa6=6-86ap
=
§ Pene BpemeHn, 24B 1078-1 24-48V - DC apt. 060 621 Burket wT. 2
o
S dnaHueBoe coeanHeHue 1ISO-K DN63 DIN 28404 OO0 "ABAKC" y3en 2
=
= 1.1 LleHTpupytowee konbuo ISO-K ¢ ynnotHeHuem CR-ISO63-EPDM LT, 4
[e]
= 1.2 [BYXCTOPOHHUI 3axMM (CTpybumMHa) Ana moHTaxa dnaHues 1ISO-K CLD-ISO63 LUT. 16
) 1.3 MepexogHuk ISO-K ¢ natpybkom NH-1SO63 wT. 4
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Mam. [Kon.yq] Jlnct

Ne gok.] Mognuck | Oata

Eon-
Tun, mapka, ob6o3HadyeHne |Kopn obopygoBaHus, LA Konu- Macca
Mo3nums |HammeHoBaHWe n TexHMYeckas xapakTepucTtumka AOKYMeHTa, ONPOCHOro nagenvs, 3aBoAa-n3roToBUTEND 4 MpymeyvaHue
namepe- | 4ecrtBo eanHnubl
nucrta mMartepuana
HUA
Cuctema cHabxeHus asoToMm
\\((11 19022 Kpa wapoBoii 3/8", ¢ HepasbeM. kopn. cepun 40 3 Hepx. cT Cv 6,0 SS-44S6 AIS| 316 Swagelok T 2
39 PesbboBoit putuHr Hepx. ctans 3/8"- MNPT- 3/8" SS-6-HN-6RS AISI 316 Swagelok wr. )
33 O6XMMHOW PUTTUHT, HepX. cTanb,3/8" OD-3/8" SS-600-1-6RS AISI 316 Swagelok wr. )
3.4 Tpyba 3/8" (9.53x0.89) Finetron 3/8" Finetron AISI 316 Dockweiler M.M 40
TpyGbl, 0TBOAbI, NEPEXOAbI
Tpyba 68x2 FOCT 9941-81 08X18H10 M.n 31
Tpyba 54x2 FOCT 9941-81 08X18H10 M.N 89
OTtBog 90 68x2 FOCT 17375-01 08X18H10 LT, 7
OTBoA 90 54x2 FOCT 17375-01 08X18H10 LT, 25
TPONHUK paBHOMPOXOAHBIN 54x2 FOCT 17376-01 08X18H10 LT. 2
lMepexon kKoHUeHTpuYecknin 68x2-54x2 FOCT 17376-01 08X18H10 . 3
KpenexHble anemMeHTbl
Brok nogBeckun 57Y-01 OCT 34-10-728-93 OCT 34-10-728-93 wT. 2
Bnok nogeecku 76Y-29-OCT 34-10-728-93 OCT 34-10-728-93 LT, 2
i LLnnnbka pe3bboBast M12 x 3000 mm M12 x 3000 mm Hilti wT 16
X
Z "anka wecturpaHHas DIN 934/M12 M12 Hilti wT 32
3
@
©
o Onopsl Tpy6onposoaos Ofl11
=
5‘( 1.1 Mpodunb MoHTaxHbIn MQ-41 3m 2007611 HILTI M.M 12
@]
= 1.2 MonTaxHas ranka gna Tpyé MQA-M10-B 369632 HILTI LwT. 15
) 1.3 [anka wecturpaHHasa M10 oumHk 216468 HILTI wT. 15
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Egn-
Tun, mapka, obo3HadeHne |Kopa obopygoBaHus, LA Koru- Macca
Mo3nums |HanmeHoBaHWe 1 TexHMYecKkas xapakTepucTtumka AOKYMeHTa, ONPOCHOro nagenvs, 3aBoAa-n3roToBUTEND MpymeyvaHne
namepe- 4eCTBO eanHuubl
nucrta Martepuana
HUA
1.4 Pesb6osas wnunbka AM10x1000 4.8 oumnHK 216422 HILTI M.n 5
1.5 XomyT Taxénbix Harp. MP-MI 54/57 C, M10 20855 HILTI LT. 15
1.6 LLlan6a moHTaxxHas MQZ-L13 369680 HILTI wT. 30
1.7 [arika wecturpaHHaa M12 oumHk 216467 HILTI LT. 60
1.8 PesbboBas wnunbka AM12x3000 4.8 ounHK 216421 HILTI M.n 30
1.9 MoHTaxHasa cTpybumHa MAB-13, M10 375958 HILTI LT. 30
Matepumansl
1 OronoBok cBeun cbpoca rasos. WwT. 4 ysen 1
Jlnct cranbHom ropsayekaTaHbi, 0.5Mm FOCT 19903-74 08X18H10 M2 2
3aknenka BbITS)XXHas U3 Hep)kasetoLen ctanm 4x12 AISI 316 wT. 40
KpenneHne apmatypbl kK pame y3en
MeTannuyeckui nMCT ounHoBaHHbIA 10 MM M2 1 cM. nuct4
LWnunbka peabboBas M6x1000 Mm M6 x 1000 mm Hilti wT 2
[anka wecTturpaHHas M6 oumHK Hilti wT 24
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Tun, mapka, 0603Ha4YeHne

Kog o6opynoBaHus,

Ean-

N3am.

Kon.y4

Nnct

Ne pok.| Moanuck | Oata

HUUa Konu- Macca
|_|03VILI,VIF| HaumeHoBaHue n TexHnyeckas XapakTepucTtuka OOKyMeHTa, OnpoCcHOro n3gennd, 3aBOD,-VI3FOTOBI/ITeJ'Ib I'IpmmeHaHme
namepe- 4yeCcTBO eanHuubl
JINCTa mMaTtepuana
HUA
1.4 PesbboBas wnunsbka AM10x1000 4.8 ouuHK 216422 HILTI M.N 5
15 XomyT Tspkénbix Harp. MP-MI 54/57 C, M10 20855 HILTI wT. 15
1.6 Lan6a moHTaxHas MQZ-L13 369680 HILTI LwT. 30
1.7 laika wecturpaHHasa M12 ouuHk 216467 HILTI wT. 60
1.8 PesbboBas wnunska AM12x3000 4.8 oumHk 216421 HILTI M.n 30
1.9 MoHTaxHasa ctpybumHa MAB-13, M10 375958 HILTI wT. 30
MaTepuansl
1 OronoBok cBe4n c6poca rasos. . 4 ysen 1
JIncT cTtanbHom ropsiyekaTaHbii, 0.5Mm FOCT 19903-74 08X18H10 M2 2
3aknenka BbITS)HasA U3 HepxaBetoLlen ctanu 4x12 AISI 316 LT. 40
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