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Лист

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Наименование Примечание

1  Общие данные

2  План размещения основного оборудования

3  Виды, узлы, сечения трубопроводов обвязки

Наименование

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Примеч.

Спецификация оборудования и материалов

Схема принципиальная пневмогидравлическая

Проект соответствует действующим нормам и правилам, в том числе 
нормам и правилам по взрыво- пожаробезопасности и обеспечивает 
безопасную эксплуатацию при соблюдении указанных мер и правил.
 

Технический директор

Проект Технического перевооружения участка ФЭП "Система снабжения специальными 
технологическими газами" в рамках проекта "Увеличение производительности 
технологической линии Завода ООО "Хевел", Чувашская Республика, г. Новочебоксарск
выполнен в соответствии с требованиями СНиП и других относящихся общероссийских и 
ведомственных нормативных документов, с учетом требований специальных нормативных 
материалов.  

В.А. Чадымов

Проект соответствует действующим нормам и правилам, в том числе 
нормам и правилам по взрыво- пожаробезопасности и обеспечивает 
безопасную эксплуатацию при соблюдении указанных мер и правил.
 

Технический директор

Проект Технического перевооружения участка ФЭП "Система снабжения специальными 
технологическими газами" в рамках проекта "Увеличение производительности 
технологической линии Завода ООО "Хевел", Чувашская Республика, г. Новочебоксарск
выполнен в соответствии с требованиями СНиП и других относящихся общероссийских и 
ведомственных нормативных документов, с учетом требований специальных нормативных 
материалов.  

В.А. Чадымов
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ОБЩИЕ ДАННЫЕ

1 Проектная документация предусматривает техническое перевооружение участка ФЭП, а
именно разработку Системы снабжения специальными технологическими газами: водородом,
моносиланом, трифторидом азота, аргоном, дибораном (смесь 2% в водороде), метаном,
фосфином (смесь 0,5 % в водороде), азотом процессным и продувочным установок KAI 1200
(2шт.) в рамках проекта "Увеличение производительности технологической линии Завода
ООО "Хевел", Чувашская Республика, г. Новочебоксарск.
Проектируемая система является составной частью общей системы газоснабжения
предприятия, указанные технологические газы отбираются от существующих цеховых
коллекторов. 
Оборудование системы эксплуатируется в отапливаемых помещениях. Наружные
трубопроводы в рамках настоящего проекта не предусмотрены.
Границами проектирования являются:
- точки врезки трубопроводов технологических газов в существующие коллекторы
предприятия;
- входные штуцеры газовых кабинетов установок KAI 1200 (2 шт.);
- точки подключения к сети заземления.
2 Система газообеспечения предназначена для выдачи водорода, моносилана, трифторида
азота (процессного и продувочного), аргона, диборана (смесь 2% в водороде), метана,
фосфина (смесь 0,5 % в водороде), азота с заданными параметрами в установки KAI 1200
предприятия ООО "ХЕВЕЛ", г. Новочебоксарск.
Основные показатели назначения системы газообеспечения приведены в таблице 1.
                                                                                                              
Таблица 1
Основные показатели системы газообеспечения

Рабочая
среда

Таблица 1   

Водород (Н2)

Моносилан
 (SiH4)

Трифторид
 азота (NF3)

Аргон (Ar)

Диборан*)
(В2Н6/Н2)

Метан (СН4)

Фосфин**)
(РН3/Н2)

Азот продувоч-
ный (N2т)

Азот процесс-.
ный (N2)

Давление,
рабочее, в
цеховом
коллекторе,
МПа (бар(и)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,3-0,6
(3,0-6,0)

0,7-1,0
(7,0-10,0)

0,7-1,0
(7,0-10,0)

Устройство
подключения

Авт. шкаф VMB

Авт. шкаф
VMB

Авт. шкаф
VMB

Ручная
панель VMB

Авт. шкаф VMB

Авт. шкаф
VMB

Авт. шкаф
VMB

Ручная
панель VMB.

Ручная
панель VMB

Давление,
выдачи в
установки
KAI 1200, 
МПа, бар(и)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

0,4-0,6
(4,0-6,0)

0,2-0,3
(2,0-3,0)

Максимальн.
потребление
на одну

установку KAI, 
нм3/час

12

0,9

2,4

2,4

0,9

1,2

0,9

24
пик до 120

27

Содержан.
основного
газа, % об.

/класс

99,999 /5.0

99,99 /4.0

99,99 /4.0

99,999/5.0

99,99 /4.0

99,9995 /5.5

99,9995 /5.5

99,8 /2.8

99,999 /5.0

Примечание: *) - смесь 2% триметилборана в водороде;
              **) - смесь 0,5% фосфина в водороде.
Объемная  производительность  приведена к  нормальным  условиям   давление Р = 101325
Па (абс.) (760 мм рт. ст.) и t = 20 ÅС.
Проектируемая система обеспечивает потребности установок KAI 1200 (2 шт.) ООО

"ХЕВЕЛ" в технологических газах, при наличии рабочего давления в соответствующих
коллекторах.

3 Характеристика коммуникаций.
В системе газообеспечения используются следующие трубопроводы:
- газообразного азота (продувочный и процессный);
- газообразного аргона;
- газообразного водорода;
- газообразного метана;
- газообразного моносилана;
- газообразного трифторида азота;
- газовой смеси диборана (2 % об.) в водороде;
- газовой смеси фосфина (0,5 % об.) в водороде.

Характеристики трубопроводов приведены в таблице 2.

Рабочая среда

Таблица 2   

Азот продувочный

Азот процессный

Аргон 

Трифторид  азота

Водород 

Метан

Моносилан

Диборан (2 % об.) в
 водороде

Фосфин (0,5 % об.) в
  водороде

До, " (мм)

1 1/2 (38,1)

1 (25,4)
3/4 (19,05)

1/2 (12,7)

1/2 (12,7)

1/2 (12,7)

3/8 (9,53)
1/2 (12,7)

3/8 (9,53)
1/2 (12,7)

3/8 (9,53)
1/2 (12,7)

3/8 (9,53)
1/2 (12,7)

Макс. Рраб,
МПа (изб.)

1,0

1,0

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

 0,6

 0,6

Труба

ф38,1х1,65

ф25,4х1,65
ф19,05х1,24

ф12,7х1,24

ф12,7х1,24

ф12,7х1,24

ф9,53х1,24
ф12,7х1,24

ф9,53х1,24
ф12,7х1,24

ф9,53х1,24
ф12,7х1,24

ф9,53х1,24
ф12,7х1,24

Группа

В

В

B

В

Б(а)

Б(а)

Б(а)

А(а)

А(а)

Категория

V

V

V

V

II

II

II

I

I

Условия эксплуатации:
- внутренние трубопроводы   температура окружающей среды.
Все технологические трубопроводы   наружные надземные.
Для прокладки магистралей технологических газов используются трубы:
- стальные 1 1/2", 1", 3/4, 1/2", 3/8", 1/4" FINETRON сталь 316L производитель Dockweiler;
Срок службы трубопроводов и фитингов составляет 20 лет. Продление срока службы осуществляется
специализированной организацией, имеющей лицензию на техническое диагностирование трубопроводов.

УКАЗАНИЯ  ПО МОНТАЖУ
4 Проектирование системы осуществлено в соответствии с Положением о составе разделов
проектной документации и требованиях к их содержанию. Постановление Правительства Российской
Федерации от 16 февраля 2008 г. № 87, требованиями нормативных документов, действующих в
Российской Федерации, с учетом требований следующих специальных нормативных документов:
- Федеральный закон от 21.07.1997 " 116-ФЗ "О промышленной безопасности опасных производственных
объектов" (в редакции ФЗ от 04.03.2013 № 22-ФЗ);
- Федеральный закон от 30.12.2009 № 384-ФЗ "Технический регламент о пожарной безопасности" (в
редакции от 2306.2014);
- Федеральный закон от 27.07.2008 № 123-ФЗ "Технический регламент о безопасности зданий и
сооружений" (в редакции от 02.07.2013);
- СТО 002 099 64.01-2006. Правила по проектированию производств продуктов разделения воздуха.
Утвержден и введен в действие приказом по ОАО «Гипрокислород» от 20 декабря 2006 г. № 98;
- Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "Правила безопасности при
производстве и потреблении продуктов разделения воздуха" Утверждены Госгортехнадзором РФ
28.11.2016 г. N 500;
- Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "Правила промышленной
безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее
под избыточным давлением";
- Руководство по безопасности "Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации
технологических трубопроводов". Утверждено Ростехнадзором РФ 27.12.2012 г. № 784;
- Технический регламент Таможенного союза "О безопасности оборудования, работающего под
избыточным давлением" ТР ТС 032/2013;
- Руководство по безопасности "Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации
технологических трубопроводов". Утверждено Ростехнадзором РФ 27.12.2012 г. № 784;
- ПЗСЭ. Правила защиты от статического электричества;
- Правила противопожарного режима в Российской Федерации (Утв. постановлением Правительства РФ
от 25.04.2012 г. № 390);
- ПБ 03-598-03 Правила безопасности при производстве водорода методом электролиза воды;
- Федеральные нормы и правила промышленной безопасности "Общие правила взрывобезопасности для
взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств".
Утверждены приказом № 96 от 11.03.2013;
- СП 18.13330.2011. Генеральные планы промышленных предприятий.
- СП 75.13330.2011 СНиП 3.05.05-84. Технологическое оборудование и технологические трубопроводы.
- СНиП 21-01-97. Пожарная безопасность зданий и сооружений.
- ГОСТ 12.0.003-74*. Опасные и вредные производственные факторы. Классификация.
- ГОСТ 14249-89. Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность.
- ГОСТ 21.401-88. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.
- ГОСТ Р 21.1101-2009. Основные требования к проектной и рабочей документации.
- ОСТ 26-04-2563-79. Оборудование криогенной техники. Заземление для защиты от статического
электричества.
- СТП 2082-594-05. Методы обезжиривания оборудования. Общие требования к технологическим
процессам.
5 Трубопроводы очистить в соответствии с СТП 2082-594-05.
6 Монтаж трубопроводов и схемные условные обозначения выполнить согласно схеме технологической
принципиальной СТГ 19..03.000 ТХ и пояснительной записке СТГ 19..03.000 ПЗ.
7 Трассировку трубопроводов уточнить по месту. По возможности крепить трубопроводы к
существующим опорным элементам.

8  Исключить попадание загрязнений во внутреннюю полость трубопроводов при проведении
сварочных и монтажных работ. Во время проведения монтажных работ свободные концы
трубопроводов закрывать полиэтиленовой пленкой.
9 Сварные швы труб  выполнить орбитальной сваркой или аналогичной (категорийность
трубопроводов  см. табл.2). Допускается выполнить соединение трубопроводов компрессионными
фитингами.
10 После сварки произвести контроль качества сварных швов:
- всех трубопроводов в обьеме 100% -  методом ВИК;
11 Контроль сварных швов выполнить согласно  "Руководству по безопасности "Рекомендации
по устройству и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов". Утверждено
Ростехнадзором РФ 27.12.2012 г. № 784
12 Испытания трубопроводов проводить пневматическим способом на прочность пробным
давлением 1,25Рр, на плотность рабочим давлением Рр согласно технической характеристике.
   Допускается скорость падения давления при испытаниях не более 0,1% в час. .
Испытания трубопроводов проводить Аргоном по ГОСТ 10157-79  или Азотом ОСЧ по ГОСТ

9292-74.
   Испытания выполнить согласно  "Руководству по безопасности "Рекомендации по устройству
и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов". Утверждено Ростехнадзором РФ
27.12.2012 г. № 784 
13 Провести контроль плотности резьбовых  соединений методом обмыливания или с помощью
течеискателя, течи не допускаются.
14 Проход трубопроводов сквозь стену выполнить согласно рис.11 (лист 3).
15 Заземление трубопроводов выполнить согласно рис.13 (лист 3)
16  На трубопроводах нанести маркировку в соответствии с ГОСТ 14202-69 "Трубопроводы
промышленных предприятий" .
17  Арматуру запорную, регулирующую и предохранительную маркировать согласно
схеме принципиальной. 
18 Размеры для справок.
19 Аттестация трубопроводов: содержание взвешенных частиц, влаги.
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Моносилан (SiH4), 1/2", 2 - 3 бар

Фосфин (РН3/Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Водород (Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Метан (СН4)), 1/2", 2 - 3 бар
Аргон (Ar), 1/2", 2 - 3 бар
Трифторид азота (NF3), 1/2", 2 - 3 бар
Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Моносилан (SiH4), 1/2", 2 -3 бар

Фосфин (РН3/Н2), 1/2", 2 -3 бар
Водород (Н2), 1/2", 2 -3 бар
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2", 2 -3 бар
Метан (СН4)), 1/2", 2 -3 бар
Аргон (Ar), 1/2", 2 -3 бар
Трифторид азота (NF3), 1/2", 2 -3 бар
Азот процессный (N2), 3/4", 2 -3 бар

Азот продувочный (N2), 1 1/2", 4 -6 бар

Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Азот процессный. (N2), 1"

Азот продувочный (N2), 1 1/2"
Аргон (Ar), 1/2"

Моносилан (SiH4), 3/8"

Фосфин (РН3/Н2), 3/8"
Водород (Н2), 1/2"
Диборан (В2Н6/Н2), 3/8"
Метан (СН4)), 3/8"
Трифторид азота (NF3), 1/2"

Моносилан (SiH4), 1/2" (2 шт.)

Фосфин (РН3/Н2), 1/2" (2 шт.)
Водород (Н2), 1/2" (2 шт.)
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2" (2 шт.)
Метан (СН4)), 1/2" (2 шт.)
Трифторид азота (NF3), 1/2" (2 шт.)
Азот процессный (N2), 3/4" (4 шт.)
Азот продувочный (N2), 1 1/2" (2 шт.)
Аргон (Ar), 1/2" (2 шт.)
Азот продувочный (N2), 1" (1 шт.)

Ручная газораспределительная
панель (Аr)

Ручная газораспределительная
панель 1 (N2п)

Ручная газораспределительная
панель 2 (N2п)

Ручная газораспределительная
панель (N2т)

В атм.

Сб
ро
с,
 1
/4

"

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (NF3)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (СH4)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2/B2H6)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2/PH3)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (SiH4)
Азот процессный

 (N2), 1/2"

Коллекторы: 

аргона 1",  +8,000 ,
азота 4", +9,400 

Коллекторы:

фосфина 3/8", +8,100 ,
метана 3/8" +8,200 , 
диборана 3/8", +8,300 ,
трифторида азота 1", +8,500
моносилана 1/2", +8,700 , 
водорода 1", +8,900 ,

Азот продувочный (N2), 1"

Панель азотная

План на отм. 0,000
(М 1:60)

В 
ск
ру
бб
ер

 п
оз

. 3
44
А

CS
06

5S
C, 

1/
2"

В скруббер поз. 344Б

CV10ST, 1/2"

К скруберам в осях 6/М-Н

Азот продувочный (N2), 1 1/2", 4 -6 бар

Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Вентилирование

Load-Lock

Вентилирование

Load-Lock

Мedia distributor Мedia distributor

Вакуумные насосы Вакуумные насосы

GAS BOX

GAS BOX

+5,000

+5,000

+3,000

+3,000

+3,000+3,000

+3,000

+3,000

+3,000
+3,000

Азот продувочный (N2), 3/4"

Азот продувочный (N2), 3/4"

М

Н

П

Р
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Моносилан (SiH4), 1/2", 2 - 3 бар

Фосфин (РН3/Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Водород (Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2", 2 - 3 бар
Метан (СН4)), 1/2", 2 - 3 бар
Аргон (Ar), 1/2", 2 - 3 бар
Трифторид азота (NF3), 1/2", 2 - 3 бар
Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Моносилан (SiH4), 1/2", 2 -3 бар

Фосфин (РН3/Н2), 1/2", 2 -3 бар
Водород (Н2), 1/2", 2 -3 бар
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2", 2 -3 бар
Метан (СН4)), 1/2", 2 -3 бар
Аргон (Ar), 1/2", 2 -3 бар
Трифторид азота (NF3), 1/2", 2 -3 бар
Азот процессный (N2), 3/4", 2 -3 бар

Азот продувочный (N2), 1 1/2", 4 -6 бар

Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Азот процессный. (N2), 1"

Азот продувочный (N2), 1 1/2"
Аргон (Ar), 1/2"

Моносилан (SiH4), 3/8"

Фосфин (РН3/Н2), 3/8"
Водород (Н2), 1/2"
Диборан (В2Н6/Н2), 3/8"
Метан (СН4)), 3/8"
Трифторид азота (NF3), 1/2"

Моносилан (SiH4), 1/2" (2 шт.)

Фосфин (РН3/Н2), 1/2" (2 шт.)
Водород (Н2), 1/2" (2 шт.)
Диборан (В2Н6/Н2), 1/2" (2 шт.)
Метан (СН4)), 1/2" (2 шт.)
Трифторид азота (NF3), 1/2" (2 шт.)
Азот процессный (N2), 3/4" (4 шт.)
Азот продувочный (N2), 1 1/2" (2 шт.)
Аргон (Ar), 1/2" (2 шт.)
Азот продувочный (N2), 1" (1 шт.)

Ручная газораспределительная
панель (Аr)

Ручная газораспределительная
панель 1 (N2п)

Ручная газораспределительная
панель 2 (N2п)

Ручная газораспределительная
панель (N2т)

В атм.

Сб
ро
с,
 1
/4

"

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (NF3)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (СH4)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2/B2H6)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (H2/PH3)

1 Автомат. распред.

шкаф VMB-810 (SiH4)
Азот процессный

 (N2), 1/2"

Коллекторы: 

аргона 1",  +8,000 ,
азота 4", +9,400 

Коллекторы:

фосфина 3/8", +8,100 ,
метана 3/8" +8,200 , 
диборана 3/8", +8,300 ,
трифторида азота 1", +8,500
моносилана 1/2", +8,700 , 
водорода 1", +8,900 ,

Азот продувочный (N2), 1"

Панель азотная

План на отм. 0,000
(М 1:60)

В 
ск
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бб
ер
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. 3
44
А

CS
06

5S
C, 

1/
2"

В скруббер поз. 344Б

CV10ST, 1/2"

К скруберам в осях 6/М-Н

Азот продувочный (N2), 1 1/2", 4 -6 бар

Азот процессный (N2), 3/4", 2 - 3 бар

Вентилирование

Load-Lock

Вентилирование

Load-Lock

Мedia distributor Мedia distributor

Вакуумные насосы Вакуумные насосы

GAS BOX

GAS BOX

+5,000

+5,000

+3,000

+3,000

+3,000+3,000

+3,000

+3,000

+3,000
+3,000

Азот продувочный (N2), 3/4"

Азот продувочный (N2), 3/4"
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1/2"

1/2"

аргон к
GAS BOX

3/4"

азот к
GAS BOX

3/4"

азот к
насосам

1/2"
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение 

документа, опросного 

листа

Единица 

измере-

ния

Коли-

чество

1 Автоматический распределительный шкаф SVDeli-FVMB  VMB-810 шт. 6

Сборка щитов азота процесного и аргона

7 Клапан мембранный S8-DVN-VM шт. 16

8 Регулятор давления с манометром S8-RG2-VF-3-B-1-1 шт. 12

9 Регулятор давления с манометром S8-RG2-VF-3-B-2-3 шт. 1

10 Клапан обратный S8CHV1-VM шт. 13

11 Тройник равнопроходной S8T19 шт. 10

12 Отвод 90 под приварку S8Е19 шт. 6

13 Переходник S12x8R19 шт. 4

Соединение VCR:

14 гланда S8LG19 шт. 58

15 гайка F S8FN шт. 58

17 гайка М S8MN шт. 26

18 гланда S8LG19 шт. 26

Сборка щита М.Д.

N781125/11 TS-20-90C 

22 Обратный клапан SHCV3-S16-1-SS шт. 4

23 Штуцер SMC-16-8N-SS шт. 8

24 Тройник понижающий 1 1/2" - 1" шт. 3

Согласовано Изм. Кол.уч Подпись Дата

ЗАО "ССИ" Лист

Главный инженер проекта Калинин Р.А.

Примечание

СТГ 19.03.000 ТХ2.СП

шт. 4

шт. 5

шт. 4INCERT DEAL 

TKSCT

Система снабжения специальными 

технологическими газами

Листов

5

ООО"Профпроект" 

www.profpro.ru

Superlok

Superlok

Superlok

Dockweiler

заглушка

S8GT

INCERT DEAL R3121 PS30 bar

S8CP

20 Регулятор давления с манометром  WIKA, 0-16 бар

16 кольцо

19

Масса 

единицы, 

кг.

Завод-изготовитель

TKSCT
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TKSCT

шт.

SVCS Process Innovation

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

Код обору-

дования, изделия, 

материала

№ док.

Выполнил

Чадымов В.А.

Бронштейн В.С.

Дудышева В.Н.

ГИП по ТГ
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21 SBV210-S16-BH-SSКран шаровой

Лист

1
Разраб.

Стадия

Р



Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение 

документа, опросного 

листа

Единица 

измере-

ния

Коли-

чество

25 Переходник 1 1/2" - 1" шт. 3

26 Отвод 1 1/2" шт. 10

27 Отвод 1" шт. 10

28 Заглушка 1" 1" шт. 2

Сборка щита вентилирования

29 Отвод 90 под приварку S12Е22 шт. 10

30 Кран шаровой SBV210-S12-BH-SS шт. 2

31 Обратный клапан SHCV3-S12-1-SS шт. 2

32 Регулятор давления с манометром PR02-B-B-F-K-P-04F-04F-P шт. 2

33 Штуцер SMC-12-8N-SS шт. 4

Кран шаровой 

35 Тройник равнопроходной S16T23 шт. 1

37 Тройник равнопроходной S12T22 шт. 2

МОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ

Врезка в существующие коллекторы:

38 Тройник понижающий S8x6T19 шт. 1

39 Тройник равнопроходной S6T19 шт. 5

40 Тройник понижающий S16x8T23 шт. 3

41 Кран шаровой 1 1/2" SWB 3204-S24-SS шт. 2

42 Тройник понижающий  4" - 1 1/2" шт. 1

Лист

Изм. Кол.уч. Подпись Дата№ док. 2СТГ 19.03.000 ТХ2.СП
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в
. 
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труб по цеху

шт.

Лист

Superlok

Dockweiler 2

SiH4

Тройник понижающий 1 1/2" - 1"

TKSCT СН4, Н2/В2Н6, Н2/РН3

В
за
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. 
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№
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и
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43

шт. 236 Переходник 1" - 3/4" Dockweiler

Superlok

TKSCT

SBV210-S16-BH-SS 2 1 шт. для врезки

для разводки

Газовые системы

TKSCT

TKSCT

34

Газовые системы

шт.

Примечание

Superlok

труб по цеху

TKSCT для разводки

Dockweiler

труб по цеху

Dockweiler 9 шт. для разводки

труб по цеху

Dockweiler 9 шт. для разводки

Dockweiler

Код обору-

дования, изделия, 

материала

Завод-изготовитель

Масса 

единицы, 

кг.

TKSCT

Superlok

в коллектор

Dockweiler

скрубберы

H2, NF3, Ar

N2

N2 

N2



Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение 

документа, опросного 

листа

Единица 

измере-

ния

Коли-

чество

44 Тройник понижающий S16x8T23 шт. 1

45 Переходник S16Т3xR8Т3  шт. 1

46 Отвод  1" шт. 1

47 Тройник понижающий S8x6R19 шт. 2

Подключение установок KAI

Соединение VCR:

48 гланда S8LG19 шт. 16

49 гайка М S8MN шт. 16

50 кольцо S8GT шт. 16

51 переходник S12x8R19 шт. 2

Соединение VCR:

52 гланда S6SG19 шт. 2

53 гайка F S8FN шт. 2

55 переходник S12x6R19 шт. 2

56 Фланцы DIN 2576 2

Обвязка трубопроводов сброса автоматических шкафов

58 гланда S4SG19 шт. 6

60 кольцо S4GT шт. 6

61 Клапан обратный SHCV1-S4-1/3P-SS шт. 7

62 Переходник S8x4R19 шт. 2

63 Тройник понижающий S8x4T19 шт. 2

64 Тройник равнопроходной S4T19 шт. 1

Обвязка трубопроводов продувки автоматических шкафов

Лист

Изм. Кол.уч. Подпись Дата

Код обору-

дования, изделия, 

материала

Завод-изготовитель

Масса 

единицы, 

кг.

Примечание

TKSCT N2 (процессный)

TKSCT N2 (процессный)

Dockweiler N2 

TKSCT скрубберы

к "GAS BOX" 

TKSCT

TKSCT

TKSCT

TKSCT

к насосам

TKSCT

TKSCT

54 кольцо S8GT TKSCT шт. 2

TKSCT

к "Мedia distributor"

57 Соединитель SU-12-SS на вентилированиеSuperlok шт. 4

Соединение VCR:

TKSCT

659 гайка F S4FN

В
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. 
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. 
№ TKSCT

TKSCT шт.

Superlok

TKSCT

П
о
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TKSCT

TKSCT

67 Тройник понижающий S8x4T19

СТГ 19.03.000 ТХ2.СП

TKSCT шт. 12
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Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение 

документа, опросного 

листа

Еди-

ница 

измере-

ния

Коли-

чество

68 Тройник равнопроходной S8T19 шт. 1

Соединение VCR: шт.

69 гланда S4SG19 шт. 12

70 гайка F S4FN шт. 12

71 кольцо S4GT шт. 12

Управляющий газ

75 Тройник понижающий S8x4T19 шт. 5

76 Переходник S8x4R19 шт. 1

80 Труба 1 1/2" Finetron м 100

81 Труба 1" Finetron м 50

82 Труба 1/2" Finetron м 800

84 Труба 3/8" Finetron м 100

85 Труба 1/4" Finetron м 70

Комплект перехода трубопроводов через стену:

87 Труба ВГП-21,3х2,8 ГОСТ 3262-75 L=1 м, оцинкованная шт. 1

89 Декоративная накладка 1/2" шт. 2

Опоры трубопроводов

95 Хомут со звукоизоляцией MP-HI 8-12 M8/M10   (1/4", 3/8") MP-HI 8-12 M8/M10 шт. 180

96 Хомут со звукоизоляцией MP-HI 12-16 M8/M10   (1/2") MP-HI MP-HI 12-16 M8/M10 шт. 800

97 Хомут со звукоизоляцией MP-HI 16-20 M8/M10   (3/4") MP-HI 16-20 M8/M10 шт. 150

98 Хомут со звукоизоляцией MP-HI 25-31 M8/M10   (1") MP-HI 25-31 M8/M10 шт. 30

99 Хомут со звукоизоляцией MP-HI 38-45 M8/M10   (1_1/2") MP-HI 38-45 M8/M10 шт. 40

Лист

Изм. Кол.уч. Подпись Дата№ док.И
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СТГ 19.03.000 ТХ2.СП 4Лист

Hilti шт. 50

Hilti

Hilti

П
о

д
п
. 
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 д
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та

Hilti

Hilti

100 Профиль монтажный MQ-21D  (L=6 м) MQ-21D  (L=6 м)

Hilti

В
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и
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. 
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н
в
. 
№

HILTI шт. 190 Эластичный противопожарный силиконовый герметик CP 601S

Bugatti

Bugatti шт. 288 Контргайка G1/2"

Dockweller

Dockweller

Dockweller м 20083 Труба 3/4" Finetron

Dockweller

Dockweller

Dockweller

TKSCT

TKSCT N2 (процессный)

TKSCT

TKSCT

подключение панелей

Поставщик
Цена единицы 

товара
Завод-изготовитель

Общая 

стоимость

TKSCT

TKSCT



Позиция Наименование и техническая характеристика

Тип, марка, обозначение 

документа, опросного 

листа

Еди-

ница 

измере-

ния

Коли-

чество

101 Шпилька оцинкованная DIN 976-1 (ГОСТ 1759.0-87) Сталь 4.8 AM 10 x 3 m шт. 40

102 Гайка шестигранная, оцинкованная DIN-EN-ISO 4032  Сталь 8 М10 шт. 2000

103 Шайба монтажная MQZ MQZ-L13 шт. 200

104 Соединитель (подпятник) MQР-21-72 MQР-21-72 шт. 50

105 Уголок соединительный 90  MQW-4 MQW-4 шт. 10

106 Уголок-Консоль MQW-S/2 MQW-S/2 шт. 50

107 Соединитель тройной MQV-3/3D MQV-3/3D шт. 50

108 Соединитель тройной MQV-3/2D MQV-3/2D шт. 100

109 Гайка монтажная MQN (для всех типов профилей) MQN-C шт. 700

110 Быстрая монтажная гайка MQМ-M10 MQМ-M10 шт. 1300

111 Анкер-шпилька HST М10х90/10 шт. 20

112 Комплект для заземления трубопровода шт. 20

Лист

Изм. Кол.уч. Подпись ДатаЛист № док.И
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Допускается замена на аналогичное оборудование

Профпроект

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Hilti

Поставщик
Цена единицы 

товара
Завод-изготовитель

Общая 

стоимость

Hilti
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