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BEJOMOCTb PABOYMX YEPTEXEM OCHOBHOIMO KOMMMEKTA
Jluecm HaumeHoBaHue MpumeuarHue
1 Obwue gaHHbie
2 Cucmema obopomuozo bogocHabxerua KAI1200
3 Cucmema obopomHozo BogocHabxeHus KAI1200. lMaaH Ha omm +0,000.
4 Bug 1, Paspes 1-1, 2-2
5 Pazpes 3—3, Cxema usoMempuueckas
6 Cxema usomempuueckas nogknoueHua KAI1200, Paspes 4—4, 5-5
7 Hepmexu nogkintoueHua bHaka
8 Onopbl mpybonpobogob obopomHozo BogocHabxeHus
9 MNpubBopo KM
BEIOMOCTb CCHINOYHBIX N MPUITATAEMBIX JOKYMEHTOB
Obo3HaueHuUe HaumeHobaHue MpumeuaHue
CCBHNOYHBIE NOKYMEHTHI
5.900-7 8.0 OnopHble KOHCMPYKUUU U cpegcmBa KpenneHus cmanbHbX
mpybonpoBogob BHympeHHUX CaHUMAPHO— MEXHUUECKUX
cucmem
Crn 40-102-2000 MNpoekmupoBaHue u MoHmax mpybonpobogo® cucmem Bogo—
CHa@BXXeHuUs U KaHaNU3auuUU U3 NoJuMEPHbX Mamepuanob
MPUNAFAEMBIE  JOKYMEHTH
06—HJT 1II-000—-BK1.C1 Cneuugukauus obopygoBaHus, usgenutl u mMamepuanod
06—HJT 1I1I-000—-BK.1.CM CMemHas gokymMeHmauus
OcHOBHbE nokazamenu uacmu npoekma
Pacxog
sHepaoHocumens, Mow,gocmb, Tun
HaumeHobaHue M3/ u nﬂoug]gb’ KEm Xapakmepucmuka yemaHobneHHozo Kon.
M obopygobHus
ycma. | pabou. ycman. | pabou.
ADL, YHB MHC
G=100 M3/u ’
HacocHasa ycmaHobka 100 - - 45 30 H=61 M.Bog.cm 65—50,/200 15 3x50%
kKBm
G=1,6 M3/u ADL, YHB DPV 2
HacocHaa ycmarobka 1,6 - 1,5 0,75 H=60 m.Bog cm /9 0.75kBm 2x100%
BEJOMOCTb OCHOBHbIX KOMMMAEKTOB PABOYEM JOKYMEHTALIMK
0do3Ha4eHue HaumeHoBaHue MpumeyaHue

06_HJT N11-000-TX.2 CucmeMa xonodocHadXeHUS

06-HJT N-000- BK.1 |Cucmema odopomHozo BodocHadxeHus

Hacmosuwue paboyue vepmexu BbnojsHeHo B coombBemembBuu ¢ getcmByowjumu Hopmamu u
npabusamu u coomBemcmByiom mpeboBarHuamM IKON02UYECKUX CAHUMAPHO— 2U2UEHUYECKUX
npomuBonoxapHbx Hopm, gelicmByowux Ha meppumopuu Poccutickold ®egepayuy, u
obecneyubarom be3onacHyw grsg XusHu u 3gopobbsa sogeld skcniyamayur obbekma npu
cobaogeHuu npegycMompeHHbX paboyumu Yepmexamu Meponpuamul

L Tootues wwenep rpoekma kanwan PA S

OBLWNE YKA3AHUA

1. MoHmax, ucnoimadue u IKCNAyamauuto obopygobaHus u mpybonpoBogob

npousbogumb & coombBemcmBuu co chegylowuMu npabunaMu U HOPMAMU :
- [MpaBuna no oxpaHe mpyga Nnpu 9KCNAayamauuu XONogulbHbiX ycmaHoBok» npukas

MuHucmepcmba mpyga u couuanbHol 3awumb P® om 23 gexkabpa 2014 = N

1104+

- MNpaBuna ycmpolcmba u BesonacHol skcniyamauuu XonoguiabHolx cucmem [1B
09-592-03.

- ®egepanbHbe HopMmu U npabuna B obaacmu npombwneHHod BHesonacHocmu

"MpaBuna npoMbiwneHHoU BeszonacHocmu onacHoix npousBogcmBeHHbix 06bekmoB, Ha
Komopbix ucnofbsyemcs obopygoBaHue, pabomaiowee nog usbomouHbiM gabneHuem’
- MNpaBuna npoMblwieHHOU Be3onacHocmu ondacHbX npousbogecmBeHHbx obbekmob,
Ha  Komopbix ucnofb3dyemcs  obopygoBaHue, pabomatowee nog  U3BBMOUHBIM
gabneHuem
- MNoxapHaa BesonacHocmb 3gaHul u coopyxeHul CIl 112.13330.2011.
- NHCcmpykuug Nno npoekmupoBaHul mexHOoN02UUYecKUX cmalibHbXx mpybonpobogob
Py go 10Mfla CH 527-80.
- CNAC. TexHonozug npousbogecmBa. OcHoBHbe mpeboBaHua kK pabouum yepmexam.
FOCT 21.401-88.
a makke mexHu4Yeckumu ycnobuamu u uHcmpykuuamu 3aBogo® —uzzomobumenet.
2. Tpybonpobogb ucnbmamb HQ NPOYHOCMb U  2epMemuYyHoCMb  zugpabrudecku.
BenuuuHy ucnoimamenbHo2o gabieHus HA npoYHocmb npuHumMamb & coombemcmBuu
CHull  3.05.05—84.

cepMemu4HOCmMb goJKHA

c mabn.2 BenuuuHa ucnbmamenbHoe0o gabrnerusd Ha

coombemcmbBobamb  pabouemy gabneHuw.  dabnenue
ucnoimaxus 8 6ap.
3. [locne OKOHYQHUS  MOHMAOXHDIX BononHeHud ucnoimaxud

pabom u HeobxoguMbIX

gOKHbI H6oimb npobegexn NyCKO— HaNagouYHbe pabomuol c npubneveHuem
cheuuanusupobaHHbix opzaHusauudl.

4. [IOna BoamoxHocmu npobegeHus npegnyckoBox ucnoimaHul nocie OKOHYAHUS MOHMAaxa
mexHonozuueckux mpybonpobogo® BaameH KOHMPOAbHO— U3MepumenbHoX npubopob B
Mecmax  Ux nocnegylowel ycmaHobku  npegycmMompemb  BpemenHbe  Bcmabku

mpybonpobogob.

Bce zopusoHmanbHboe mpybonpobogn nponoxumb ¢ yknoHom 0,002 B cmopoHy gpeHaxa. B
Boicwux moukax mpybonpoBogob ycmaHaHoBumb " BozgywHuku® — wmyuepa ¢ 3anopHod

apmamypol gns pyyHozo u aBmomamuueckozo Bonycka Bosgyxa , a B Huswux ~cnyckHUKU®
— wmyuepa ¢ 3anopHol apMamypol gaa cnycka Bogo . Mecma gnga ycmaHobku
"Bo3gywHukoB”, u "cnyckHuko®  ymouHumb B npouecce MoHMaxa.

KpenneHue mpybonpoBogob ¢ nomowbio xomymobuox onop npousbogumb no Mecmy npu
MOHMaOXe. Mecma kpenneHuU yka3aHo Ha yepmexax KoHcmpykyuu onop nog
mpybonpoBogb cM. cmpoumenbHylo Yacmeo.

Okpacky onop kpenfeHua mpybonpobogob npousbogumb 3a gba pasa no TOCT 14202-69.
BHewHuUU Bug NnakoOKpACoYHBIX NOKpHiMUU MemannokoHCMPykuul goJskeH
coombBemcmbobamb [OCT 9.032—74*.

OBezxupubaHue mpybonpobogod npousbogumb no OCT 26—04—-312-83.

Bce MawuHbe u annapamb, a makke Bce mpybonpoBogn gomkHo Bomb HagexHo

3a3emnern B coombemcmbBuu ¢ “Mpabunamu 3awumb om cmamuueckozo aaekmpuuecmba
B npousbogcmbax xuMuueckod, HepmaHoU U HepmenepepabamolBaowel nNpoMbwneHHocmu’
u "MHempykuus no ycmpodcmBy MONHUE3AWUMB 3gaHUU, COOPYKEHUU U NPOMbBIWIEHHDIX
nomewerud” CO 153—34.21.122—2003.

11. CBapky cmanbHbx mpybonpobogoB npousbogumb no FOCT 16037—80*.

12. Bce mpybonpoBogn B Mecmax npokfagku uYepe3s CmeHd, Nepekpbimusd, nepezopogku U
gpyaue cmpoumesibHbe KOHCMPYKUUU ciegyem 3akiioudmb B eymuaapo (mpybol). Yuacmku
mpybonpoBogo®, 3aknoueHHbe B Qymndapb, He gomkHb umMemb cbapHbx wbdob, 3a30pb
Mexxgy mpybonpoBogamu (Ha oboux KOHUAX) goOMKHB Bbmb 3anonHeHo acbecmoBoiM
WHYPOM, gONYCKAlWUM 20pu3oHmManbHoe u BepmukanbHoe nepemeuweHue mpybonpobogob.
Mecma 3aknagku gymnaspod B cmpoumenbHbX KOHCMPYKUUax 3agenamb BemoHoM Mapku
"100”".

13. PacuemHbll cpok 3kcniyamauuu ocHoBHbX mexHonozuueckux mpybonpobogob
coombBemcmbByem cpoky akcniyamauuu ocHoBHoz20 mexHonozuuyeckozo obopygoBaHus u
cocmabngem 20 nem.

14. ObbeM koHmMponsa cBapHbix coeguHeHUU cmadbHbBX mpybonpobogod Hepaspywarwumu
Memogamu, B npoueHmax k obuiemMy uucny cmbokob, cbapeHHbix kaxgom cBapwukom, gaa [V
kamezopuu mpybonpobogob cocmabnaem He MeHee 1% B kauecmbe Hepaspywarouwlux
mMemogoB® koHmMpons ciregyem C y4emom KOHKpemHbix ycnobul npumeHsmb
npeumywecmbeHHo yaobmpasbykobod, anekmpopeHmeeHozpapuueckult u
peHmezeHozpa@uyeckull ¢ ucnoab3obaHuem @omobymazu.

KoHmpont gomkeH nogbepzambca beco nepumemp cmuoka. na mpybonpobogob |V
Kamezopuu KOHMPOM Nnogaexam cmblku, Hauxyguwue no pesyabmamam BbHewHezo
ocMompa.

16. Tpu npousbogcmbe pabom HeobxogumMo @opMupoBamb npuemMo— CgamoYHy
gokyMeHmauutr B coombemcmbuu ¢ PO-11-02—-2006 ¢ yyacmuem abmopckozo HaAg3opdq,
coenacHo CIM1—=110-99. Cocmab npuemMo—cgamouyHol gokymeHmauuu no Bugam pabom

onucaH B pasgene 6 "lpoekm opzaHu3sauuu cmpoumenbcmBa’.

17. Tpu napannenpHol npoknagke paccmosaHue om npobogo® u kabeneld go

mpy6onpoBogoBb gonxHo H6omb He meHee 100 mm.

06—RHJT lI-=000—BK1

«YBenuueHue npousbogumenbHocmu mexHonozuyeckol
auHuu 3aboga OO0 «Xebens B 2. Hobouebokcapck u
pacwupeHue auHelku BoinyckaemMol npogykuuus.
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AutoCAD SHX Text
ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1.	Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : -	Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н -	Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. -	Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  -	Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением -	Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. -	Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. -	СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2.	Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3.	После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4.	Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе монтажа. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под трубопроводы см. строительную часть. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического электричества в производствах химической, нефтяной и нефтеперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и составляет 20 лет. 14. Объем контроля сварных соединений стальных трубопроводов неразрушающими методами, в процентах к общему числу стыков, сваренных каждым сварщиком, для IV категории трубопроводов составляет не менее 1%. В качестве неразрушающих методов контроля следует с учетом конкретных условий применять преимущественно ультразвуковой, электрорентгенографический и рентгенографический с использованием фотобумаги.  Контролю должен подвергаться весь периметр стыка. Для трубопроводов IV категории контролю подлежат стыки, наихудшие по результатам внешнего осмотра. 16. При производстве работ необходимо формировать приемо-сдаточную документацию в соответствии с РД-11-02-2006 с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99. Состав приемо-сдаточной документации по видам работ описан в разделе 6 "Проект организации строительства". 17. При параллельной прокладке расстояние от проводов и кабелей до трубопроводов должно быть не менее 100 мм. 
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1.	Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : -	Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н -	Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. -	Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  -	Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением -	Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. -	Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. -	СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2.	Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически. Трубопроводы испытать на прочность и герметичность гидравлически.  испытать на прочность и герметичность гидравлически. испытать на прочность и герметичность гидравлически.  на прочность и герметичность гидравлически. на прочность и герметичность гидравлически.  прочность и герметичность гидравлически. прочность и герметичность гидравлически.  и герметичность гидравлически. и герметичность гидравлически.  герметичность гидравлически. герметичность гидравлически.  гидравлически. гидравлически. Величину испытательного давления на прочность принимать в соответствии  испытательного давления на прочность принимать в соответствии испытательного давления на прочность принимать в соответствии  давления на прочность принимать в соответствии давления на прочность принимать в соответствии  на прочность принимать в соответствии на прочность принимать в соответствии  прочность принимать в соответствии прочность принимать в соответствии  принимать в соответствии принимать в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на СНиП 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  3.05.05-84. Величина испытательного давления на 3.05.05-84. Величина испытательного давления на  Величина испытательного давления на Величина испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на герметичность должна соответствовать рабочему давлению. Давление  должна соответствовать рабочему давлению. Давление должна соответствовать рабочему давлению. Давление  соответствовать рабочему давлению. Давление соответствовать рабочему давлению. Давление  рабочему давлению. Давление рабочему давлению. Давление  давлению. Давление давлению. Давление  Давление Давление испытания 8 бар. 3.	После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4.	Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,002 в сторону дренажа. В высших точках трубопроводов устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в процессе монтажа. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под трубопроводы см. строительную часть. Окраску опор крепления трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать ГОСТ 9.032-74*. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического электричества в производствах химической, нефтяной и нефтеперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО 153-34.21.122-2003. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки "100". 13. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и составляет 20 лет. 14. Объем контроля сварных соединений стальных трубопроводов неразрушающими методами, в процентах к общему числу стыков, сваренных каждым сварщиком, для IV категории трубопроводов составляет не менее 1%. В качестве неразрушающих методов контроля следует с учетом конкретных условий применять преимущественно ультразвуковой, электрорентгенографический и рентгенографический с использованием фотобумаги.  Контролю должен подвергаться весь периметр стыка. Для трубопроводов IV категории контролю подлежат стыки, наихудшие по результатам внешнего осмотра. 16. При производстве работ необходимо формировать приемо-сдаточную документацию в соответствии с РД-11-02-2006 с участием авторского надзора, согласно СП11-110-99. Состав приемо-сдаточной документации по видам работ описан в разделе 6 "Проект организации строительства". 17. При параллельной прокладке расстояние от проводов и кабелей до трубопроводов должно быть не менее 100 мм. 
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PaguaabHoe npucoeguHeHue

Jlabrernue (Pl)

Maromemp obwemexHuuveckud. Tun TM, cepus 20

PaguaspHoe npucoeguHeHue
lopusoHmaabHEU mpybonpobBog

3 M20x1,5 Bp

JlaBrernue (Pl)

Maromemp obwemexHuueckud. Tun TM, cepus 10

PaguaspHoe npucoeguHeHue
BepmukaabHad mpybonpobog

3 M20x1,5 Bp

/

CoenacobaHo

[ —]
[———
[ —
[ —
[ —] [ —
[———— [ —
[— [ —
, L
] M20x1,5 Bp
2
3 R M20x1,5 Bp
7
— ‘[//\'/20x7,5 Bp - )
) 1
. .
M20x1,5 Bp L’ﬂ : (' ,
| 20x1,% Kp
4 20x1,% —_N R
R —\ allk N {2 roct 16037-80 M
™ rocT 16037-80
=\ o
M
g rocT 16037-80,
12 2
2 f .‘ A
R
S Qc
|
Tunopasmept mpybonpobogob "2 Q
o ON | Tunopaswep L orm S . Ocb_mpy6onpoBoga
17 |150 |159x4 100 \\J Ocb_mpybonpoBoga
11200 2196 150
2 250 |273x7 150 Mpumeyarus:
3 300 3258 150 1. B eusb3y 3aqump cuHmemuyeckoe MacJo. R
) _
Crequpukauus S [oCT 16037—-80
Ne Haumerobarue OnucaHue Ko [Npumeyarug §
Tun BT, cepug 211 Cneyugukayus \é\
7 Tepmomemp Gumemaniuveckull (paguaroHud, Y 1 y200, 230 Q
P P (pag ) bT-32.211(0-60C)M20x1,5.150.2,5 As200, Ne HaumeroBanue Onucarue Kox lpumeyatius N N
/ Tepmomemp Gumemannuveckul (paguanbHa) Tun BT, cepus 211 1| ana pviso / Maromemp obwemexHudyeckud (HapyxHas Tun T™ cepus 20 / E
bT-32.211(0-60C)M20x1,5.100.2,5 M20x1,5) TM-520P.20(0—1,0M1a) M20x1,5.1 3
[Ipoknagka megHas gia ycmarobku N
2 M20x1,5 1 TpexxogoBou kpar Watts (BHympernsas -
mepmomempa 2 M20x,5 — Hopyxnas M20,5) RM15—M20x1,5 1 -
B neyupuKayus
3 3awumnag namyHHaa 2uib3a 1 me’;%’;j:;/;;c 3 Ombog—oxnagumenn (6rympernas 0C100-0X28 . M20x.5 1 /]
— - _ M20X1,5 — Hapyxas M20XI,5) , g Ne Haumerobarue Onucatue Kon lpumeyarus
4 OLIWKT Npubapkas U yesepogucmou BI1-BT-30-M20x1,5 (nog mepmomemp 657) 1 BoBawKa N Maromemp obuiemexwudeckuil (HapyxHas Tun M cepus 20
cmany puBapras u3 yeaepogucmoll LT 2 1 1
4 cmasu (Bympessan M204,5) bl1-TM-30-M20x1,5 (nog maromemp) 1 M20x1,5) TM-520R20(0~1,0M1a) M20x1,5.1
Temnepamypa Tpexxogobou kpar Watts (BHymperHss
Tepmomemp bumemannuveckud. Tun BT, cepus 211 2 ApQ Dxl,% —Happ)okﬁag WO{J, 5)3 p RM15—M20x1,5 1
Oceboe npucoeguHeHue omb 2
mBog— oxnagumens (BHympeHHaa .
L M%—Im 3 M20X,5 — Hapyas M20X,5) 0C100-0X28 , M20x1,5 1
bobuwka npubapras uz yesepogucmod T 7
. 1 4 cmanu (Brympersan M204,5) Bl1- TM-30-M20x1,5 (nog maromemp) 1
0,3-0,7D 30 2 5 OmBog 90 2p, Cm20, DN15 Tpyba DN15, [OCT 3262-75 1
3
N\ ey
( )
N/
I
R NN
S)
o 3 X X
0 8 o o
— 8y
3 k 3 ° 2
S Q
S &
S N
IS] |
Tunopasmepti mpybonpoBogob S %
S
Ne DN | Tunopasmep L MoHm '8
1 1150 |159x4 100
=z 11200 |2196 150
< 2 250|273 150 Mpumedanus
; 3 300 3256 150 1. B eusb3y 3aaumb cuHMeEMUYECKOE MAcJo.
é Cneyupukayusg
Ne HaumeroBarue OnucaHue Ko [Npumeydarug
o Tun BT, cepus 211
1 Tepmomemp 6umemaiiuveckud (oceBoq, ’ 1 y200, 250
E pMoMemp (ocebos) bT-31.211(0-60C)M20x1,5.150.2,5 Aveo, 06-HJT l1-000-BK.1
i 1 Tepmomemp 6umemaniudeckut (ocebot) un b1, cepus 211 1 |dna 4¥150
> i i BT-31.211(0-60C)M2041,5.100.2,5 «YBenuyeHue npouzbodumensHocmu mexHonozu4eckol AuHuu 3aboda 000
§ P [lpoknagka MegHas gra ycmarobku 0.5 ; «XeBen» B 2. HoBoyedokcapck u pacwupeHue AuHelku Beinyckaemol
mepmMomempa ’ npodyKuuu».
o N3m.JKonyy) Aucm | N°dok. | Modnucs | lama Pocy
o 3awumrag aamyHHas 2usb3a 1 B romnaexme ¢
- J w 4 mepmomempom PG3D06. Kysneuoba 04.19 Cmadus flucm flucmoB
L
. E 8 Cucmema odopomHoz0 BodocHadxeHus
s ‘ bobuwka npuBapHas u3 yesepogucmodll BI1-5T-30- 20,5 (nog mepmomemp 57) / MpoBepun |Edpemo 04.19 P p 9
S cman Pyk. Andpeed 04.19
= H.koHmp. MenbHUYeHKO ,%("04'19 .
g:'):' UM KanuHun @/z_ 04.19 Mpudopsl KKM CCM*
= MHXHHMUpUHT
Konupoban dopMamA?




	Листы и виды
	ВК1_1

	3.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_3 - Система оборотного водоснабжения KAI1200. План на отм +0,000.


	4.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_4 - Вид 1, Разрез 1-1, 2-2


	5.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_5 - Разрез 3-3, Схема изометрическая


	6.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_6 - Схема изометрическая подключения KAI1200, Разрез 4-4, 5-5


	8.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_7 - Чертежи подключения бака


	1.pdf
	Листы и виды
	ВК1_1


	1.pdf
	Листы и виды
	ВК1_1


	1.pdf
	Листы и виды
	ВК1_1


	1.pdf
	Листы и виды
	ВК1_1


	3.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_3 - Система оборотного водоснабжения KAI1200. План на отм +0,000.


	3.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_3 - Система оборотного водоснабжения KAI1200. План на отм +0,000.


	6.pdf
	Листы
	HJTIII_ВК1_6 - Схема изометрическая подключения KAI1200, Разрез 4-4, 5-5


	Листы
	Листы и виды
	ВК1_1





