














Формат А3

ЛистовСтадия Лист
Изм. Подпись ДатаЛист №док.

Р 1

Общие данные

Булыгин

КалининГИП

Проверил

Н.контр.

Разраб.

Рук.
Гривенный

Гривенный

Металлоконструкции несущего
каркаса и конструкции

 стен в осях "28-33", рядах "Г-Е"

06-HJT-000-КМ.03

Техническое перевооружение завода ХЕВЕЛ по производству
солнечных модулей путем перехода с микроморфной

технологии α-Si/μ-Si на технологию SI-HJT

Гривенный

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
ис

ь 
и 

да
т

а
Ин

в.
 №

 п
од

л.

Д
оп

ол
ни

т
ел

ьн
ые

 п
од

пи
си

:
Со

гл
ас

ов
ан

о
На

ч.
 о

т
д.

А
нд

ре
ев

08
.16

ТО
Еф

ре
мо

в
08

.16

ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные

2 Конструкция несущего каркаса. Планы. Разрезы 1-1...3-3

3 Конструкция несущего каркаса. Узлы

4 Схема расположения стеновых и кровельных сэндвич-панелей

ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Обозначение Наименование Примечание

06-HJT-000-КМ.03 лист 4
Спецификация к схеме расположения стеновых и
кровельных сэндвич-панелей

ВЕДОМОСТЬ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКТОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

Обозначение Наименование Примечание

06-HJT-000-КМ.03
Металлоконструкции несущего
каркаса и конструкции стен в осях "28-33", рядах "Г-Е"

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ

Лист Наименование Примечание

ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Технический каталог "Конструкционные решения.
Система сэндвич- панелей Teplant"

Серия 1.450.3-7.94 Лестницы, площадки, стремянки и
ограждения стальные для производственных зданий
промышленных предприятий

ПРИЛАГАЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ

06-HJT-000-КМ.СМ.03 лист 1 Спецификация металлопроката

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1. Настоящий комплект чертежей выполнен на основании договора №743 от 27.04. 2016г.
2. Рабочая документация разработана в соответствии с нормами, правилами, инструкциями и государственными
стандартами, действующими в Российской Федерации.
3. За относительную отметку  0,000 м принята абсолютная отм. 79,150 м.
4. Настоящей документации разработаны рабочие чертежи металлоконструкции несущего каркаса и конструкции
стен в осях "28-33", рядах "Г-Е".
5. Металлические конструкции запроектированы из стандартных прокатных профилей. Крепление каркаса к полу
осуществляется распорными анкерами "Hilti".
6. Готовый металлический каркас с боков и сверху облицовывается сэндви-панелями.
7. Все металлические конструкции покрываются антикоррозийной эмалью ПФ-115 по грунту ГФ-021.
8. Перед нанесением защитных покрытий, поверхности стальных конструкций должны быть очищены от загрязнений
и окислов в соответствии со 2-й степенью очистки по СНиП 2.03.11-85 и обезжирены в соответствии с 1-й степенью
обезжиривания по ГОСТ 9.402-2004.
9. Монтажные соединения выполняются на болтах и сварке. Заводские соединения сварные.
10. Сварные соединения выполнять по ГОСТ 5264-80. Высоту конструктивных швов принимать в соответствии с СНиП
II-23-81 табл. 38*.
11. Все отверстия для болтов выполнить на 3мм больше номинального диаметра болтов.
12. При производстве работ необходимо составить акты освидетельствования следующих скрытых работ с
участием авторского надзора, согласно СП11-110-99:
 - антикоррозионная защита;
 - изоляционные работы
13. Изготовление и монтаж металлоконструкций производить в соответствии с требованиями СП 53-101-98
"Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций".
14. Материалы для строительства, используемые при строительстве данного объекта, должны быть подвергнуты
радиационному контролю в соответствии с Федеральным Законом "О радиационной безопасности" №3-ФЗ от
09.01.96г, требованиями "Норм радиационной безопасности" (НРБ-99) СП 2.6.1.758-99 и "Основных санитарных правил
обеспечения радиационной безопасности" (ОСП ОРБ-99) СП 2.6.1.799-99. Результаты радиационного контроля до
начала производства работ (образцы строительных материалов) должны быть переданы заказчику и
представителя авторского надзора. В случае применения, при строительстве данного объекта, новых, в т.ч.
импортных материалов, изделий, конструкций и технологий, в соответствии с постановлением Госстроя России
№18-23 от 27.03.98г они должны иметь техническое свидетельство Госстроя России, подтверждающее пригодность
их применения в строительстве.
15. Работы должны вестись согласно утвержденного Заказчиком и согласованного с автором проекта ППР.
16. Металлоконструкции должны быть изготовлены в заводских условиях и окрашены, RAL 7035.
17. Все материалы и оборудование по согласованию с Заказчиком могут быть заменены на аналогичные, если их
технические характеристики соответствуют нормам и правилам, действующим на территории РФ, имеют
соответствующие сертификаты, и не противоречат требованиям проекта
18. При разработке настоящего комплекта чертежей учтены требования следующих нормативных документов:
- СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве", ч.1;
- СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве", ч.2;
- СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции. Нормы проектирования";
- СП 53-101-98 "Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций";
- СП 53-102-2004  "Общие правила проектирования стальных конструкций";
- СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия";
- СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от коррозии";
- СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции";
- Технический каталог "Конструкционные решения. Система сэндвич- панелей Teplant"
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Приложение 4
к Техническому заданию №6 на строительно-монтажные работы по 
устройству металлоконструкций несущего каркаса и конструкций стен в осях «28-33»,  рядах «Г-Е».
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Схема расположения элементов
 каркаса на отм 0.030м

Существ. колонна
 здания

1

1

840

3320

840

3320

Фх1

3750 3250

Ст1

2928' 30 31 3231' 3332' 33'

3200

7500 7500 6500 7300 2400

7500 7500 7500 7500

50

Фх1

50

Фх1

50

Фх1

50

Фх1

10
0 Фх1

50

300

50
0 Фх1

2

2

Д

Г

Г'

Д'

Е

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1Ст1

Ст1

Ст1

70
00

70
00

Существ. колонна
 здания

44
00

48
00

48
00

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1

Ст1
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1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей см. л. "Общие данные". 
2. Читать совместно с листами комплекта.
3. Расположение и конструкция существующих фахверков и колонн принята согласно
компл. A6NS-CP-02-01-KM1  ОАО"Проектный институт "Чебоксарский промстройпроект" и
компл. A6NS-ME-02-01-АС2 "ОАО МосЭП".
4. Варить электродами Э42 (ГОСТ 9467-75). Высоту сварных швов принимать по
наименьшей толщине свариваемых деталей (ГОСТ 5264-80).В местах приварки к
существующим конструкциям, поверхность зачистить до металла. Готовые конструкции
и сварные швы огрунтовать.
5. Размеры * уточняются в процессе монтажа.

1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей см. л. "Общие данные". 
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1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей см. л. "Общие данные". 
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17

17

17
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17

17
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31730

7500650073002400

0,000

4,950

49
50

25

26

25

25

25

5450

Разрез В-В

Д' Е

3900100

0,000

4,950

4150

49
50

27

28

Разрез Г-Г

27

27

27
Сущ. стенаСущ. стена

Ф21

Ф22

Ф17

К8 К10

29 30 31 32 33

Д

Г

Схема расположения стеновых перегородок и кровельных сэндвич-панелей

Проем Пр1
компл. 06-HJT-000-КМ.02

Проемы ПР2
 компл. 06-HJT-000-КМ.02

Проем Пр1
компл. 06-HJT-000-КМ.02

Существующий
 проем

Существующий
 проем

Е

28' 31' 32'

Проем под ворота
3120х3070(h) 

Проем под ворота
3120х3070(h) 

Г'

Д'

70
00

70
00

44
00

48
00

48
00

3200

7500 7500 6500 7300 2400

7500 7500 7500 7500

33'

А

А

Б Б

В

В

Г

Г

Обрезать 
в процессе монтажа

29

30

31

32 32 32

32

Обрезать 
в процессе монтажа

Ф8

Ф6

К3

Лестница
серия 1.450.3-7.94 

29 29

30 30

31 31

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32

29

30

32 32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

31

32

Наименование
Масса
ед.,кг

 Приме-
чаниеКол.ОбозначениеПоз.

Спецификация к схеме расположения стеновых и кровельных
сэндвич-панелей

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х4890(L) 41

Технический католог
"Конструкционные решения.

Система сэндвич-панелей Teplant"

389.3

12 92.6

43

4 105.3

45

6 53.4

37

 ПСБ-Р-80х1000, 950х4890(L)

443.4

224.5

189.9

1

2

18 62.1

19

10 131.4

111

12 52.6

59.0

124.8

2

3

415

16 51.7

217.4

1

Трехслойные стеновые сэндвич-панели

113

14 15.5

16.4

1

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х5570(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х5570(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х2820(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х2820(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3180(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3120(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х3120(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3300(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х3300(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х880(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х820(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х820(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х2730(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х2730(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3730(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х3730(L)

12 890.8

3 211.6

201.8

1

62.8

66.1

3

1

1

433.9

17.6

4

3

18.6

59.2

1

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3380(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х3320(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х3320(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х990(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х930(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х930(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х5450(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х5450(L) 1 103.1

Трехслойные кровельные сэндвич-панели

По
дп

. и
 д

ат
а

Копировал Формат А1

ЛистовСтадия Лист
Изм. Подпись ДатаЛист №док.

Р 4

Схема расположения стеновых и
кровельных сэндвич-панелей

Булыгин

КалининГИП

Проверил

Н.контр.

Разраб.

Рук.
Гривенный

Гривенный

Металлоконструкции несущего
каркаса и конструкции

 стен в осях "28-33", рядах "Г-Е"

06-HJT-000-КМ.03

Техническое перевооружение завода ХЕВЕЛ по производству
солнечных модулей путем перехода с микроморфной

технологии α-Si/μ-Si на технологию SI-HJT

Гривенный

27

28

29

30

31

32

351.14

18

1980.4

2408.4

16

1

1926.8

77.7

18

 ПСБ-Р-80х1000, 1000х4410(L)

 ПСБ-Р-80х1000, 950х4110(L)

 ПКБ-Р-80х1000, 1000х4800(L)

 ПКБ-Р-80х1000, 1000х6000(L)

 ПКБ-Р-80х1000, 1000х5550(L)

 ПКБ-Р-80х1000, 950х5450(L) 34 3051.3

1. Общие указания и ведомость рабочих чертежей смотреть лист "Общие данные".
2. Отверстия в сэндвич-панелях для прохода существующих м/к вырезать по месту.
3. Облицовку сэндвич-панелей и фасонных изделий выполнить из профлиста с полимерным
покрытием по RAL 9003 белого цвета.
4. Крепление сэндвич-панелей к металлическим конструкциям выполняется саморезами  5,5х186
(980 шт.).
5. Вырезы под существующие м/к в кровельных сэндвич-панелях заполнить минеральной ватой
плотностью 120 кг/м2.
6. Максимально допустимая нагрузка на перекрытие в осях 28'-33', рядах Г-Е 200 кг/м¨.
7. Маркировка, состав узлов и фасонные изделия приняты согласно техническому каталогу
"Конструкционные решения. Система сэндвич-панелей "Teplant".

7.894.95м

Фасонные изделия

НСт-1б, оцинкованная сталь

14.85м 31.01НУ-1-*, оцинкованная сталь

НСт-1, оцинкованная сталь

85.2ННп-1, оцинкованная сталь

8.71НУ-2б, оцинкованная сталь 9.9м

НУ-1б, оцинкованная сталь 9.254.95м

42.53м 65.5

45.6м

23.238.3мНОу-3, оцинкованная сталь

52.2м 209.4НТ-1а-(*), оцинкованная сталь

НСв-2, оцинкованная сталь

105.5НП-3, оцинкованная сталь

33.7НОу-1, оцинкованная сталь 19.12м

52.2м 51.7

45.7м

152.6НK-1, оцинкованная сталь 53.4м

Технический католог
"Конструкционные решения.

Система сэндвич-панелей Teplant"

Технический католог
"Конструкционные решения.

Система сэндвич-панелей Teplant"

99.8НK-2, оцинкованная сталь 53.4м



Наименование
профиля
ГОСТ, ТУ

Наименование
или марка ме-

талла ГОСТ, ТУ

Номер или
размеры

профиля, мм

№
п.п.

Общая масса,
т

Масса металла по элементам конструкций, т

1 2 94 5 6 7 83

Стойки СвязиБалки

Швеллеры
стальные

горячекатанные
ГОСТ 8240-97

C245
ГОСТ 27772-88

Итого:

Прокат листовой
горячекатанный

ГОСТ 19903-74

Итого:

C245
ГОСТ 27772-88

10

11

19

22

   12П

t8

t10

Трубы стальные
профильные для
металлоконстр.

ГОСТ Р 54157-2010

C245
ГОСТ 27772-88

Итого: 7

8

Уголки стальные
горячекатанные
равнополочные
ГОСТ 8509-93

Итого:

C245
ГОСТ 27772-88 12

13

17

√75х5

0.05

0.41

5

2.09

0.6 0.70

0.10

2.70

2.92

0.90

0.43

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛОПРОКАТА

t16

18

0.43

2.58

 100х5 0.60

6

9

Двутавры
горячекатанные
с параллельными

грянями полок
СТО АСЧМ 20-93

C245
ГОСТ 27772-88

Итого:

1

4

    20Б1⌶ 2

3    35Б2⌶

    20К2⌶

Прочее

t18

t27

0.13Уголки стальные
горячекатанные
неравнополочные

ГОСТ 8510-86*
Итого:

C245
ГОСТ 27772-88

√100х63х8 14

15

16

20

21

5.46

5.46

5.46

13.64

4.05 4.05

4.13 4.13

0.60

0.10

2.70

2.92

0.13

0.75

0.45

0.33 0.16

8.18

0.10

2.70 2.70

2.92 2.92

0.130.13

0.05

0.45

0.75

0.33 0.16

Копировал Формат: А4К

По
дп

. и
 д

ат
а

ЛистовСтадия Лист
Изм. Подпись ДатаЛист №док.

Р 1

Булыгин

КалининГИП

Проверил

Н.контр.

Разраб.

Рук.
Гривенный

Гривенный

Металлоконструкции несущего
каркаса и конструкции

 стен в осях "28-33", рядах "Г-Е"

06-HJT-000-КМ.СМ.03

Техническое перевооружение завода ХЕВЕЛ по производству
солнечных модулей путем перехода с микроморфной

технологии α-Si/μ-Si на технологию SI-HJT

Гривенный

Спецификация металлопроката

2



Наименование
профиля
ГОСТ, ТУ

Наименование
или марка ме-

талла ГОСТ, ТУ

Номер или
размеры

профиля, мм

№
п.п.

Общая масса,
т

Масса металла по элементам конструкций, т

1 2 94 5 6 7 83

Стойки ПрочееБалки

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛОПРОКАТА

Фасонные изделия
по Техническому

каталогу
"Конструкционные
решения. Система
сэндвич- панелей

Teplant"

C245
ГОСТ 27772-88

-t=0,7 23 0.84 0.84

Итого:

Всего профиля:

24

25 23.38

Копировал Формат: А4К

По
дп

. и
 д

ат
а

ЛистовСтадия Лист
Изм. Подпись ДатаЛист №док.

Р 2

Булыгин

КалининГИП

Проверил

Н.контр.

Разраб.

Рук.
Гривенный

Гривенный

Металлоконструкции несущего
каркаса и конструкции

 стен в осях "28-33", рядах "Г-Е"

06-HJT-000-КМ.СМ.03

Техническое перевооружение завода ХЕВЕЛ по производству
солнечных модулей путем перехода с микроморфной

технологии α-Si/μ-Si на технологию SI-HJT

Гривенный

Спецификация металлопроката

Связи

3.0811.318.15

0.84 0.84

0.84




