BEAOMOCTb PABOYMX YEPTEXEW OCHOBHOIO KOMMIIEKTA

Jlucm HaumenobaHue

MpumMeuaHue

Obwue gaHHbe

XonogunbHot ueHmp Ne2. Cxema npuHUMNuanbHas

MnaH Ha omm +0,000. Pazpes 1-1

Bug 1. Pa3pes 2—-2, 3-3

Bug 2. Paspes 4—4

Paspesn 5-5, 6—6

Cemu xonogocHabxeHus. lMnaH Ha omm +0,000. Paspes 7—7

CxeMa cemell x0N0gocHABXeHUs. CxeMa HApPyXHOU NAOWAGKU X0J0guAbHO20 ueHmpa Ne2
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Cxema 06Bssku cyxozo oxaagumens. Cxema o06Basku xonoguibHol MAWUHD

Onopb mpybonpobogob
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Mpubopu KM

BEAOMOCTb CCHIJTOYHBIX W' TPUNATAEMbBIX JOKYMEHTOB

06o3HaueHue HaumeHnobaHue

MpumeyaHue

CCHIJTIOYHBIE JOKYMEHTHI

KoMnnekm gokymMeHmauuu @upmMb—uszomobumensa

ONpPOCHBE JNuCmb HA Cyxue oxjaagumenu u XonoguibHbe

MawuHb KORF

NPUNATAEMBIE JOKYMEHTHI

06—HJT 1I-000—TX10.A AnzopumM pabomb xnagoueHmpa

06—HJT 1I-000—TX9.C1 Cneuupukauus obopygobaHus, usgenul u mMamepuanob

06—HJT 1I-000—TX10.0N OnpocHble aucmbl Ha xonoguibHoe obopygoBaHue

OcHoBHble nokazamenu uyacmu npoekma

Pacxog
3HepaoHocumens,

HauMeHoBaHue M3/ Y

MowHocmb,
Maowagob, kBm
M2

Tun
ycmaHobneHHozo
obopygobHus

Xapakmepucmuka

ycman. | pabou. ycmat. | pabou.

Kon.

XonogunbHas
MowHocmb 350 kBm.
Tx=+10/+15 C

JGH1590.C1 /04

Cyxol oxnagumeno KORF Q3EA(EC)S

70,69 — - 16 -

XonogunbHasa
MowHocmb 702 kBm.
Tx=+7/+12 C

LBA

XonogunbHas MawuHa 139
740—-SC—RA-FS

KORF - - 214 -

CoenacobaHo

B3am. unB. N

Mognhucb u gama

NHB.N noga.

Pacxog BcnomMozamenbHbix Mamepuanob

O6beM cucmemb, Koauuecmbo

N n/n
M3 mennoHoCUMeNs, MOHH

HaumeHobaHue

45% pacmbop amuneHeaukons no MOCT 19710—-83

— Obwul obbem amunenznukona B mpybonpobogax u
06opygoBaHuu HacocHol xonogocHabxerus (cM. pasgen
06—HJT 11I-000—TX10)

— Obwul obbem smuneHzanukona & mpybonpobogax u
2 |oBopygoBaHuu HapyxHoU niowagku xnagoueHmpa (cm. 21,5 23
pasgen 06—HJT 1lI—000—TX9)

— Obwul obbem smunenznukona B mpybonpobogax u
3 obopygobaHuu nompebumened (cm. pasgen 06—HJT 6,5 7
II—000—0B19)

— Obwul obbeM smuneHanukona B 6akax 3anaca
xnagoHocumena (cm. pasgen 06—HJT 1I-000—TX11)

13 14

5,5 6

Obuwut obbeM amuneHznukona & cucmeme

XONOGOCHABXeHUs 46,5 50

npabunamu u coombemcmBytom mpebobaHuaM 3KON02UYECKUY CAHUMAPHO— 2U2UEHUYECKUX
npomuBonoxapHbx Hopm, gelticmByrowux Ha meppumopuu Poccutickod ®egepayuy, u
obecneyubarom bezonacHyl giq XusHu u 3gopobba moged skcniyamayuw obbekma npu
cobogeHuU npeqycMompeHHbX paboyumMu Yepmexamu Meponpusmudl

o

[71aBHbG uHXeHep npoekma Kanunuv PA

Hacmosguwue pabouyue wyepmexu BononHeHo 6 coombemcmbBuu c gedcmByowumu HopMamu u

OBWNE YKA3AHUA

1. MoHmax uchomaHue U 3kcnayamauuto  obopygobaHug u mpybonpobogob

npousbogumb B coombBemcmBuu co cnegylwumu npabunamMu U HOpMAMU :
- Mpabuna no oxpaHe mMpyga Npu 3KCNAyadmauuu XoAoguUbHBX ycmaHoBOK» npukas

MuHucmepcmba mpyga u couyuanoHol 3awumb PO om 23 gekabpa 2014 = N

1104+
- MNpabuna ycmpotcmba u bHelonacHold 3KcnAyamauyuu XonogunbHuoix cucmem [1B
09-592-03.

- degepanobHoe HopMo U npabuna B obaacmu npoMoiwaeHHoU 6GeszonacHocmu

"Mpabuna npoMbwneHHol BesonacHocmu onacHoix npousbogecmbeHHbix obbekmoB, Ha

KOmopbix ucnosb3dyemcs obopygoBaHue, pabomawowee Nog usbbmouHbM gabneHuem”
- MNpaBuna npoMbwieHHoU bezonacHocmu onacHox npousBogecmbBeHHbXx obbekmob,

HaQ  KOmopbiX ucnosb3lyemca  obopygoBaHue, pabomawwee nog  U3BBMOUHBIM

gabneHuem
- MoxapHaa BesonacHocmb 3gaHul u coopyxeHud CIM 112.13330.2011.
- NMHcmpykuus no npoekmupoB®aHu mexHoNosUYECKUX cmaibHbix mpybonpobogob
Py go 10Mlla CH 527-80.
- CNAC. TexHonoezua npousbogcmba. OcHobHboie mpebobBaHua k pabouum uepmexam.
FOCT 21.401-88.

a makxke mexHu4YeckuMu ycnobBuamu u uHcmpykuuamu 3abogo® —uszomobumenet.

2. Tpybonpobogu 3MuNeHz2AUKOAS ucnbimamb  HA

BogHozo pacmbopa npoYHoCMb U

cepMeMUYHOCMb 8ngCIE)J'IUUI€CKU. BeJ'IUbIUHy ucnobimameibHOz20 goE)ﬂeHuq Ha

npoyHocmb npuHuMamb B coomBemcmbBuu ¢ mabn2 CHull 3.05.05—-84. BenuuyuHa

ucnomamenbHozo  gabneHus  Ha  2epMemuyHOCMb  goJkHa — coomBemcmBobamb
pabouemy gabneHuto. IabneHue ucnomaHug 9 6ap.

S. Tlocne okOHYAGHUS MOHMAXHbIX pabom u BononHeHus HeobxoguMblx ucnomMaxHul
gOJKHbI Bomb npobegeHn NYyCKO— HANAagouHble pabombl c npubneyeHuem

cneuuanusupoBaHHbx opeaHusauul.
4. [Ina BosmoxHocmu npobegeHus npegnyckoBbix ucnomaHul nocne OKOHYaHUS MOHMAXKa
mexHofozuYeckux mpybonpobogod B3amMeH KOHMPOAbHO— U3MepumenbHbx npubopobd b

Mecmax Ux noclegylowel ycmaHoBku  npegycmMompemb  BpemeHHoe — Bcmabku

mpybonpobogob.
5. Bece

gpeHaxa. B

2opusoHmManbHoe mpybonpobogn nponoxumb ¢ ykaoHom 0,02 B cmopoHy

Boicwux moukax mpybonpoBogoB xonogocHabxeHua ycmaHaHoBumb

"BO3gyWHUKU — wmyuepa ¢ 3anopHoU apmamypol gig pydHozo U aBmomamuuyeckozo
Boinycka Bo3sgyxa , @ B HU3WUX ~CNyckHUKU — wmyuepa ¢ 3anopHol apmamypol gns

cnycka Bogb . Mecma gng ycmaHoBku “BozgywHukoB’, u "cnyckHuko®’ ymouHumb B
npouecce MOHMAXA.

6. KpenaeHue mpybonpobogob ¢ nomowpto xoMymobbx onop npousbogumb no Mecmy
npu MoHmaxe. Mecma kpenneHUU YyKa3aHb Ha 4Yepmexax KoHcmpykuuu onop nog
mpybonpoBogb cM. cmpoumenbHyl Yacmo.

7. Okpacky mpybonpobogo® npousbogumb 3a gba pa3a no TOCT 14202—-69. BHewwnud
Bug JaKOKpPACOUHbIX coomBemcmBobamb

FOCT 9.032—74*.

8. 0Obe3zxupubaHue mpybonpobogob npousbogumb no OCT 26—04—312—-83.

noKpbimut  MeMAaNNoOKOHCMPYKUUU  gOMKEH

9. Bce ™MawuHb u annapamu, a makke Bce mpybonpoBogu gomkHH Bbimb HAgexXHOo

3a3eMieHs B coomBemcmBuu ¢ “Mpabunsamu  3awWumbB Oom  cMAMUYEckozo
anekmpuyecmba B npousBogcmbax Xumuueckod, He@maHoU u
Heo>menepepabamuiBaowel npombwaeHHocmu” U UHecmpykuus  no  ycmpolcmBy
MOJHUEe3aWumMbl 3gaHud, coopyxeHut u NPOMBI W NIEHHbIX nomMeweHul” CcO
153—-34.21.122—2003.
10.  KpenneHue xonogunbHbX MAWUH K  @yHgaMeHmy npousbogumb npu  noMowu
BEOOMOCTb OCHOBHbIX KOMMNEKTOB PABOYEM [OKYMEHTAUMMK
0do03Hay4eHue HaumeHoBaHue MNpuMeyaHue

06-HJT 11-000-TX.9 XonodunbHell ueHmp 2. HapyxHasa nnowadka.

06-HJT 11-000-TX.10 | XonodunbHbil ueHmp 2. HacocHas cmaHuus xon0d0cHAdXeHUS.

06-HJT 11-000-TX.11 | XonoduneHeid ueHmp 2. Cmanuusa 3anpabku u cauba xnadoHocumens

Tenno u xonodocHadxeHue KoHAuuUOHepoB Yucmbix NoMeweHul

06-HJT 11-000-0B.19 |, UeHmpanbHbix KoHduuuoHepoB

npegbapumenbHo ycmaHobneHHbx Bubpoonop.:
LBA 740 — npu nomouwu pe3uHoBoix Bobpousonamopob gna LBA740.
11. CBapky cmanbHbx mpybonpobogob npousbogumb no [OCT 160357—80%*,

12. Bce mpybonpobogn B Mecmax npoknagku uyepes CmeHb, nepekpoimus, Nnepezopogku u

gpyaue cmpoumelfibHoe KOHCMPYKUuU ciaegyem 3akiiouamb B gymaapo (mpy6o). Yuacmku

mpybonpobogob, 3akawueHHbe B @ymnapb, He goMkHH uMemb cbapHbox wbBob, 3a30pd

Mexgy mpybonpobogamu (Ha oBoux KOHUGX) goKHB Boimb  3anosHeHo  acbecmobbim

WHYPOM, QgonycKalouwuM zopu3oHmanbHoe u BepmukanbHoe nepemeweHue mpybonpobogob.

Mecma 3aknagku oymngpob B cmpoumefbHbX KOHCMPYKUUSX 3agenamb 6emoHOM Mapku
”100”’
13. M3onauuoHHble pabomb BononHamb B coomBemcmbBuu ¢ Cr 61.13330.2012 'Tennobas

usonguus  obopygobaHus u mpybonpobogoB®’.  Msonauuw mpybonpobogo®  BononHumb

coefacHo mpebobaHuaM QupMeHHOU goKyMeHmauuu Ha u3onauuoHHble Mamepuans K—Flex.
HapyxHoiti canol mennobol BoinonHumb U3 cmafpbHo20 ouuHkoBaHHO=20 nucma.

14. PacyemHbld cpok akcnayamauuu  ocHOBHbX  mexHonozuyeckux mpybonpobogob

coombemcmbyem cpoky akcnayamauuu ocHoBHozo mexHofozuveckoeo obopygobaHua U

cocmabnaem 10 nem.

MNosicHeHUs K npoekmy

Ha ocHobaHuu 3agaHul gna obecneueHua X0JOgOM KAK MmexHonozuuyeckux nompebumenel, mak u
cucmeM KoHguuuoHupobaHus Bo3gyxa & pamkax mexHuueckoeo nepeboopyxeHua 6 kauecmbe
UCMOYHUKA XoJlogd npegycmMampubBaemca npoekmupobBaHue xofogunbHoU cucmeMo Ha 6aze
XONOQUAbHBX ycmaHoBok @upMb «KORF» U cyxux oxaagumenet >xugkocmu o@upmol  KORF”
KoMnaekmHoU nocmabku.

Uupkynsuua xnagoHocumens  Mexgy UCMOYHUKAMU — XON0gd U KOHEeYHbMU  nompebumenamu

ocyLuecmquemcq C NOMOWDbK HACOCHBDX 2pynn, paACNONOXEHHbDIX B HacocHol XOJ'IOgOCHCI6>KeHUFI B

naBHoM kopnyce,

Ha B&Hobb

X0NoguibHHE MAWUHB Ha 6a3e BuHmMobbx komnpecoopoBd c BoagywHoM oxnaxgeHuem LBA 740,

npoekmupyemMol HapyKHoU naouwagke XxofoguibHoz2o ueHmpa ycmaHabaubaemceca 2
oupMol KORF, xonogonpousbogumenbHocmbio 702 kBm kaxgaa, TemMnepamypHbil 2pa@uk Tbx=+12
C, Tbox=+7 C XonogunbHbe MawuHb obecneyubaiom nompebHocmb B Xxonoge nompebumenel B
menablli nepuog 2oga. KoMmnaekmHaa nocmabka xoNoguiibHbiX MAWUH npegycMampubaem cucmemy

ynpabnerus.

Tawke Ha nnowagke ycmaraBnubaemcsa 2 cyxux oxaagumens JGH1590.C1/04 Q3EA(EC)S, oupmb
KORF, xonogonpousbogumenbHocmbio 350 kBm kaxgod. TemnepamypHbl epaguk Tbx=+15 C,
Thox=+10 C. Cyxue oxnagumenu obecneuubaitom nompebHocmb B xonoge nompebumened 6
xonogHul nepuog z2oga. KoMmnaekmuHaa nocmabka cyxux oxnagumenel npegycmMampubaem cucmemy

ynpa®neHus.

CcblKU HO pasgenn npoekmda:

1. Y3ap0 npoxoga mpybonpobogob uepes cmeHo cM. pasgen 06—HJT [I—=000—KM.24.

2 MemannokoHcmpykyuu onop mpybonpobogo® cm. pasgen 06—HJT [I-000—KM.23.

3 Cucmema aBmomamuzauuu xnagoueHmpa 06—HJT [I-=000—AXC.3

4. Cucmema anekmpocHabxeHua xnagoueHmpa 06—HJT [I-000—-3M8, 3M10, 3M14, IMI16;
5. Cucmema BosgyxocHabxeHus xnagoueHmpa 06—HJT [I-000—BCl;

6. Cucmema BogocHabxeHus xnagoueHmpa 06—HJT [I-000— BK4.

06-HJT [1-000-TX.9

TexHu4yeckoe nepeBoopyxeHue 3aBoda 000 Xeben .
YbenuyeHue npousbodumenbHocmu mexHonozu4veckou AuHuu HJT.

M3mM. [Konys) Nucm | N°Gok.| Modnuck | lama

Pa3pad. |Kysweuoba 08.18 - Cmadua | /lucm MlucmoB
. 5 o XonodunbHbll ueHmp N°2.
MpoBepun |Edpemo 08.18 HapyxHas nnowadka. p 1 "
Pyk. Andpeeb 08.18
H.coHmp. MenbHUYeHKO ,%,("08.18 .
run Kanunum L5/ | 0818 OBwue daHHble CC M
MHKUHUPUHT

Konupoban ®opmMamA2
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  раствора этиленгликоля испытать на прочность и раствора этиленгликоля испытать на прочность и  этиленгликоля испытать на прочность и этиленгликоля испытать на прочность и  испытать на прочность и испытать на прочность и  на прочность и на прочность и  прочность и прочность и  и и герметичность гидравлически. Величину испытательного давления на  гидравлически. Величину испытательного давления на гидравлически. Величину испытательного давления на  Величину испытательного давления на Величину испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на прочность принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  СНиП 3.05.05-84. Величина СНиП 3.05.05-84. Величина  3.05.05-84. Величина 3.05.05-84. Величина  Величина Величина испытательного давления на герметичность должна соответствовать  давления на герметичность должна соответствовать давления на герметичность должна соответствовать  на герметичность должна соответствовать на герметичность должна соответствовать  герметичность должна соответствовать герметичность должна соответствовать  должна соответствовать должна соответствовать  соответствовать соответствовать рабочему давлению. Давление испытания 9 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  проложить с уклоном 0,02 в сторону проложить с уклоном 0,02 в сторону  с уклоном 0,02 в сторону с уклоном 0,02 в сторону  уклоном 0,02 в сторону уклоном 0,02 в сторону  0,02 в сторону 0,02 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  точках трубопроводов холодоснабжения устанановить точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  трубопроводов холодоснабжения устанановить трубопроводов холодоснабжения устанановить  холодоснабжения устанановить холодоснабжения устанановить  устанановить устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  с запорной арматурой для ручного и автоматического с запорной арматурой для ручного и автоматического  запорной арматурой для ручного и автоматического запорной арматурой для ручного и автоматического  арматурой для ручного и автоматического арматурой для ручного и автоматического  для ручного и автоматического для ручного и автоматического  ручного и автоматического ручного и автоматического  и автоматического и автоматического  автоматического автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  - штуцера с запорной арматурой для - штуцера с запорной арматурой для  штуцера с запорной арматурой для штуцера с запорной арматурой для  с запорной арматурой для с запорной арматурой для  запорной арматурой для запорной арматурой для  арматурой для арматурой для  для для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  "воздушников", и "спускников" уточнить в "воздушников", и "спускников" уточнить в  и "спускников" уточнить в и "спускников" уточнить в  "спускников" уточнить в "спускников" уточнить в  уточнить в уточнить в  в в процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  раза по ГОСТ 14202-69. Внешний раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  по ГОСТ 14202-69. Внешний по ГОСТ 14202-69. Внешний  ГОСТ 14202-69. Внешний ГОСТ 14202-69. Внешний  14202-69. Внешний 14202-69. Внешний  Внешний Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  покрытий металлоконструкций должен соответствовать покрытий металлоконструкций должен соответствовать  металлоконструкций должен соответствовать металлоконструкций должен соответствовать  должен соответствовать должен соответствовать  соответствовать соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 10. Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи  Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи  холодильных машин к фундаменту производить при помощи холодильных машин к фундаменту производить при помощи  машин к фундаменту производить при помощи машин к фундаменту производить при помощи  к фундаменту производить при помощи к фундаменту производить при помощи  фундаменту производить при помощи фундаменту производить при помощи  производить при помощи производить при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи предварительно установленных виброопор.: LBA 740 - при помощи резиновых выброизоляторов для LBA740. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  с СП 61.13330.2012 'Тепловая с СП 61.13330.2012 'Тепловая  СП 61.13330.2012 'Тепловая СП 61.13330.2012 'Тепловая  61.13330.2012 'Тепловая 61.13330.2012 'Тепловая  'Тепловая 'Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  Изоляцию трубопроводов выполнить Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов выполнить трубопроводов выполнить  выполнить выполнить согласно требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  документации на изоляционные материалы K-Flex. документации на изоляционные материалы K-Flex.  на изоляционные материалы K-Flex. на изоляционные материалы K-Flex.  изоляционные материалы K-Flex. изоляционные материалы K-Flex.  материалы K-Flex. материалы K-Flex.  K-Flex. K-Flex. Наружный слой тепловой выполнить из стального оцинкованного листа. 14. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 10 лет.
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 1. Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов Монтаж, испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов испытание и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  и эксплуатацию оборудования и трубопроводов и эксплуатацию оборудования и трубопроводов  эксплуатацию оборудования и трубопроводов эксплуатацию оборудования и трубопроводов  оборудования и трубопроводов оборудования и трубопроводов  и трубопроводов и трубопроводов  трубопроводов трубопроводов производить в соответствии со следующими правилами и нормами : - Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ Правила по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ по охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ охране труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  труда при эксплуатации холодильных установок» приказ труда при эксплуатации холодильных установок» приказ  при эксплуатации холодильных установок» приказ при эксплуатации холодильных установок» приказ  эксплуатации холодильных установок» приказ эксплуатации холодильных установок» приказ  холодильных установок» приказ холодильных установок» приказ  установок» приказ установок» приказ  приказ приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N труда и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N и социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N социальной защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N защиты РФ от 23 декабря 2014 г. N  РФ от 23 декабря 2014 г. N РФ от 23 декабря 2014 г. N  от 23 декабря 2014 г. N от 23 декабря 2014 г. N  23 декабря 2014 г. N 23 декабря 2014 г. N  декабря 2014 г. N декабря 2014 г. N  2014 г. N 2014 г. N  г. N г. N  N N 1104н - Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ Правила устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ устройства и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ и безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ безопасной эксплуатации холодильных систем ПБ  эксплуатации холодильных систем ПБ эксплуатации холодильных систем ПБ  холодильных систем ПБ холодильных систем ПБ  систем ПБ систем ПБ  ПБ ПБ 09-592-03. - Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности  нормы и правила в области промышленной безопасности нормы и правила в области промышленной безопасности  и правила в области промышленной безопасности и правила в области промышленной безопасности  правила в области промышленной безопасности правила в области промышленной безопасности  в области промышленной безопасности в области промышленной безопасности  области промышленной безопасности области промышленной безопасности  промышленной безопасности промышленной безопасности  безопасности безопасности "Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  промышленной безопасности опасных производственных объектов, на промышленной безопасности опасных производственных объектов, на  безопасности опасных производственных объектов, на безопасности опасных производственных объектов, на  опасных производственных объектов, на опасных производственных объектов, на  производственных объектов, на производственных объектов, на  объектов, на объектов, на  на на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением"  - Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов,  промышленной безопасности опасных производственных объектов, промышленной безопасности опасных производственных объектов,  безопасности опасных производственных объектов, безопасности опасных производственных объектов,  опасных производственных объектов, опасных производственных объектов,  производственных объектов, производственных объектов,  объектов, объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным  которых используется оборудование, работающее под избыточным которых используется оборудование, работающее под избыточным  используется оборудование, работающее под избыточным используется оборудование, работающее под избыточным  оборудование, работающее под избыточным оборудование, работающее под избыточным  работающее под избыточным работающее под избыточным  под избыточным под избыточным  избыточным избыточным давлением - Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. Пожарная безопасность зданий и сооружений СП 112.13330.2011. - Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов Инструкция по проектированию технологических стальных трубопроводов  по проектированию технологических стальных трубопроводов по проектированию технологических стальных трубопроводов  проектированию технологических стальных трубопроводов проектированию технологических стальных трубопроводов  технологических стальных трубопроводов технологических стальных трубопроводов  стальных трубопроводов стальных трубопроводов  трубопроводов трубопроводов Ру до 10МПа    СН 527-80. - СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. СПДС. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам. Технология производства. Основные требования к рабочим чертежам.  производства. Основные требования к рабочим чертежам. производства. Основные требования к рабочим чертежам.  Основные требования к рабочим чертежам. Основные требования к рабочим чертежам.  требования к рабочим чертежам. требования к рабочим чертежам.  к рабочим чертежам. к рабочим чертежам.  рабочим чертежам. рабочим чертежам.  чертежам. чертежам. ГОСТ 21.401-88. а также техническими условиями и инструкциями заводов -изготовителей. 2. Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и Трубопроводы водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и водного раствора этиленгликоля испытать на прочность и  раствора этиленгликоля испытать на прочность и раствора этиленгликоля испытать на прочность и  этиленгликоля испытать на прочность и этиленгликоля испытать на прочность и  испытать на прочность и испытать на прочность и  на прочность и на прочность и  прочность и прочность и  и и герметичность гидравлически. Величину испытательного давления на  гидравлически. Величину испытательного давления на гидравлически. Величину испытательного давления на  Величину испытательного давления на Величину испытательного давления на  испытательного давления на испытательного давления на  давления на давления на  на на прочность принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина принимать в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина в соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина соответствии с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина с табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина табл.2 СНиП 3.05.05-84. Величина  СНиП 3.05.05-84. Величина СНиП 3.05.05-84. Величина  3.05.05-84. Величина 3.05.05-84. Величина  Величина Величина испытательного давления на герметичность должна соответствовать  давления на герметичность должна соответствовать давления на герметичность должна соответствовать  на герметичность должна соответствовать на герметичность должна соответствовать  герметичность должна соответствовать герметичность должна соответствовать  должна соответствовать должна соответствовать  соответствовать соответствовать рабочему давлению. Давление испытания 9 бар. 3. После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний После окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний окончания монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  монтажных работ и выполнения необходимых испытаний монтажных работ и выполнения необходимых испытаний  работ и выполнения необходимых испытаний работ и выполнения необходимых испытаний  и выполнения необходимых испытаний и выполнения необходимых испытаний  выполнения необходимых испытаний выполнения необходимых испытаний  необходимых испытаний необходимых испытаний  испытаний испытаний должны быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением быть проведены пуско-наладочные работы с привлечением  проведены пуско-наладочные работы с привлечением проведены пуско-наладочные работы с привлечением  пуско-наладочные работы с привлечением пуско-наладочные работы с привлечением  работы с привлечением работы с привлечением  с привлечением с привлечением  привлечением привлечением специализированных организаций. 4. Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа Для возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа возможности проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа проведения предпусковых испытаний после окончания монтажа  предпусковых испытаний после окончания монтажа предпусковых испытаний после окончания монтажа  испытаний после окончания монтажа испытаний после окончания монтажа  после окончания монтажа после окончания монтажа  окончания монтажа окончания монтажа  монтажа монтажа технологических трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в трубопроводов взамен контрольно- измерительных приборов в  взамен контрольно- измерительных приборов в взамен контрольно- измерительных приборов в  контрольно- измерительных приборов в контрольно- измерительных приборов в  измерительных приборов в измерительных приборов в  приборов в приборов в  в в местах их последующей установки предусмотреть временные вставки  их последующей установки предусмотреть временные вставки их последующей установки предусмотреть временные вставки  последующей установки предусмотреть временные вставки последующей установки предусмотреть временные вставки  установки предусмотреть временные вставки установки предусмотреть временные вставки  предусмотреть временные вставки предусмотреть временные вставки  временные вставки временные вставки  вставки вставки трубопроводов. 5. Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону Все горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону горизонтальные трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону трубопроводы проложить с уклоном 0,02 в сторону  проложить с уклоном 0,02 в сторону проложить с уклоном 0,02 в сторону  с уклоном 0,02 в сторону с уклоном 0,02 в сторону  уклоном 0,02 в сторону уклоном 0,02 в сторону  0,02 в сторону 0,02 в сторону  в сторону в сторону  сторону сторону дренажа. В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить В высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить высших точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  точках трубопроводов холодоснабжения устанановить точках трубопроводов холодоснабжения устанановить  трубопроводов холодоснабжения устанановить трубопроводов холодоснабжения устанановить  холодоснабжения устанановить холодоснабжения устанановить  устанановить устанановить "воздушники" - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического - штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического штуцера с запорной арматурой для ручного и автоматического  с запорной арматурой для ручного и автоматического с запорной арматурой для ручного и автоматического  запорной арматурой для ручного и автоматического запорной арматурой для ручного и автоматического  арматурой для ручного и автоматического арматурой для ручного и автоматического  для ручного и автоматического для ручного и автоматического  ручного и автоматического ручного и автоматического  и автоматического и автоматического  автоматического автоматического выпуска воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для воздуха , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для , а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для а в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для в низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для низших "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  "спускники" - штуцера с запорной арматурой для "спускники" - штуцера с запорной арматурой для  - штуцера с запорной арматурой для - штуцера с запорной арматурой для  штуцера с запорной арматурой для штуцера с запорной арматурой для  с запорной арматурой для с запорной арматурой для  запорной арматурой для запорной арматурой для  арматурой для арматурой для  для для спуска воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в воды . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в . Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в Места для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в для установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  установки "воздушников", и "спускников" уточнить в установки "воздушников", и "спускников" уточнить в  "воздушников", и "спускников" уточнить в "воздушников", и "спускников" уточнить в  и "спускников" уточнить в и "спускников" уточнить в  "спускников" уточнить в "спускников" уточнить в  уточнить в уточнить в  в в процессе монтажа. 6. Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту Крепление трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту трубопроводов с помощью хомутовых опор производить по месту  с помощью хомутовых опор производить по месту с помощью хомутовых опор производить по месту  помощью хомутовых опор производить по месту помощью хомутовых опор производить по месту  хомутовых опор производить по месту хомутовых опор производить по месту  опор производить по месту опор производить по месту  производить по месту производить по месту  по месту по месту  месту месту при монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под монтаже. Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под Места креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под креплений указаны на чертежах. Конструкции опор под  указаны на чертежах. Конструкции опор под указаны на чертежах. Конструкции опор под  на чертежах. Конструкции опор под на чертежах. Конструкции опор под  чертежах. Конструкции опор под чертежах. Конструкции опор под  Конструкции опор под Конструкции опор под  опор под опор под  под под трубопроводы см. строительную часть. 7. Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний Окраску трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний трубопроводов производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний производить за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний за два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний два раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  раза по ГОСТ 14202-69. Внешний раза по ГОСТ 14202-69. Внешний  по ГОСТ 14202-69. Внешний по ГОСТ 14202-69. Внешний  ГОСТ 14202-69. Внешний ГОСТ 14202-69. Внешний  14202-69. Внешний 14202-69. Внешний  Внешний Внешний вид лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать лакокрасочных покрытий металлоконструкций должен соответствовать  покрытий металлоконструкций должен соответствовать покрытий металлоконструкций должен соответствовать  металлоконструкций должен соответствовать металлоконструкций должен соответствовать  должен соответствовать должен соответствовать  соответствовать соответствовать ГОСТ 9.032-74*. 8. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. Обезжиривание трубопроводов производить по ОСТ 26-04-312-83. 9. Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно Все машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно машины и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно и аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно аппараты, а также все трубопроводы должны быть надежно  а также все трубопроводы должны быть надежно а также все трубопроводы должны быть надежно  также все трубопроводы должны быть надежно также все трубопроводы должны быть надежно  все трубопроводы должны быть надежно все трубопроводы должны быть надежно  трубопроводы должны быть надежно трубопроводы должны быть надежно  должны быть надежно должны быть надежно  быть надежно быть надежно  надежно надежно заземлены в соответствии с "Правилами защиты от статического  в соответствии с "Правилами защиты от статического в соответствии с "Правилами защиты от статического  соответствии с "Правилами защиты от статического соответствии с "Правилами защиты от статического  с "Правилами защиты от статического с "Правилами защиты от статического  "Правилами защиты от статического "Правилами защиты от статического  защиты от статического защиты от статического  от статического от статического  статического статического электричества в производствах химической, нефтяной и  в производствах химической, нефтяной и в производствах химической, нефтяной и  производствах химической, нефтяной и производствах химической, нефтяной и  химической, нефтяной и химической, нефтяной и  нефтяной и нефтяной и  и и нео>теперерабатывающей промышленности" и "Инструкция по устройству  промышленности" и "Инструкция по устройству промышленности" и "Инструкция по устройству  и "Инструкция по устройству и "Инструкция по устройству  "Инструкция по устройству "Инструкция по устройству  по устройству по устройству  устройству устройству молниезащиты зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  зданий, сооружений и промышленных помещений" СО зданий, сооружений и промышленных помещений" СО  сооружений и промышленных помещений" СО сооружений и промышленных помещений" СО  и промышленных помещений" СО и промышленных помещений" СО  промышленных помещений" СО промышленных помещений" СО  помещений" СО помещений" СО  СО СО 153-34.21.122-2003. 10. Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи  Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи Крепление холодильных машин к фундаменту производить при помощи  холодильных машин к фундаменту производить при помощи холодильных машин к фундаменту производить при помощи  машин к фундаменту производить при помощи машин к фундаменту производить при помощи  к фундаменту производить при помощи к фундаменту производить при помощи  фундаменту производить при помощи фундаменту производить при помощи  производить при помощи производить при помощи  при помощи при помощи  помощи помощи предварительно установленных виброопор.: LBA 740 - при помощи резиновых выброизоляторов для LBA740. 11. Сварку стальных трубопроводов производить по ГОСТ 16037-80*. 12. Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и Все трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и трубопроводы в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и в местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и местах прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  прокладки через стены, перекрытия, перегородки и прокладки через стены, перекрытия, перегородки и  через стены, перекрытия, перегородки и через стены, перекрытия, перегородки и  стены, перекрытия, перегородки и стены, перекрытия, перегородки и  перекрытия, перегородки и перекрытия, перегородки и  перегородки и перегородки и  и и другие строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки строительные конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки конструкции следует заключать в футляры (трубы). Участки  следует заключать в футляры (трубы). Участки следует заключать в футляры (трубы). Участки  заключать в футляры (трубы). Участки заключать в футляры (трубы). Участки  в футляры (трубы). Участки в футляры (трубы). Участки  футляры (трубы). Участки футляры (трубы). Участки  (трубы). Участки (трубы). Участки  Участки Участки трубопроводов, заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры заключенные в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры в футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры футляры, не должны иметь сварных швов, зазоры  не должны иметь сварных швов, зазоры не должны иметь сварных швов, зазоры  должны иметь сварных швов, зазоры должны иметь сварных швов, зазоры  иметь сварных швов, зазоры иметь сварных швов, зазоры  сварных швов, зазоры сварных швов, зазоры  швов, зазоры швов, зазоры  зазоры зазоры между трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым трубопроводами (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым (на обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  обоих концах) должны быть заполнены асбестовым обоих концах) должны быть заполнены асбестовым  концах) должны быть заполнены асбестовым концах) должны быть заполнены асбестовым  должны быть заполнены асбестовым должны быть заполнены асбестовым  быть заполнены асбестовым быть заполнены асбестовым  заполнены асбестовым заполнены асбестовым  асбестовым асбестовым шнуром, допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. допускающим горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов. горизонтальное и вертикальное перемещение трубопроводов.  и вертикальное перемещение трубопроводов. и вертикальное перемещение трубопроводов.  вертикальное перемещение трубопроводов. вертикальное перемещение трубопроводов.  перемещение трубопроводов. перемещение трубопроводов.  трубопроводов. трубопроводов. Места закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки закладки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки футляров в строительных конструкциях заделать бетоном марки  в строительных конструкциях заделать бетоном марки в строительных конструкциях заделать бетоном марки  строительных конструкциях заделать бетоном марки строительных конструкциях заделать бетоном марки  конструкциях заделать бетоном марки конструкциях заделать бетоном марки  заделать бетоном марки заделать бетоном марки  бетоном марки бетоном марки  марки марки "100". 13. Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая Изоляционные работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая работы выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая выполнять в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая в соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая соответствии с СП 61.13330.2012 'Тепловая  с СП 61.13330.2012 'Тепловая с СП 61.13330.2012 'Тепловая  СП 61.13330.2012 'Тепловая СП 61.13330.2012 'Тепловая  61.13330.2012 'Тепловая 61.13330.2012 'Тепловая  'Тепловая 'Тепловая изоляция оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить оборудования и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить и трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить трубопроводов". Изоляцию трубопроводов выполнить  Изоляцию трубопроводов выполнить Изоляцию трубопроводов выполнить  трубопроводов выполнить трубопроводов выполнить  выполнить выполнить согласно требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. требованиям фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex. фирменной документации на изоляционные материалы K-Flex.  документации на изоляционные материалы K-Flex. документации на изоляционные материалы K-Flex.  на изоляционные материалы K-Flex. на изоляционные материалы K-Flex.  изоляционные материалы K-Flex. изоляционные материалы K-Flex.  материалы K-Flex. материалы K-Flex.  K-Flex. K-Flex. Наружный слой тепловой выполнить из стального оцинкованного листа. 14. Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов Расчетный срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  срок эксплуатации основных технологических трубопроводов срок эксплуатации основных технологических трубопроводов  эксплуатации основных технологических трубопроводов эксплуатации основных технологических трубопроводов  основных технологических трубопроводов основных технологических трубопроводов  технологических трубопроводов технологических трубопроводов  трубопроводов трубопроводов соответствует сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  сроку эксплуатации основного технологического оборудования и сроку эксплуатации основного технологического оборудования и  эксплуатации основного технологического оборудования и эксплуатации основного технологического оборудования и  основного технологического оборудования и основного технологического оборудования и  технологического оборудования и технологического оборудования и  оборудования и оборудования и  и и составляет 10 лет.
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Пояснения к проекту На основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и основании заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и заданий для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и для обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  обеспечения холодом как технологических потребителей, так и обеспечения холодом как технологических потребителей, так и  холодом как технологических потребителей, так и холодом как технологических потребителей, так и  как технологических потребителей, так и как технологических потребителей, так и  технологических потребителей, так и технологических потребителей, так и  потребителей, так и потребителей, так и  так и так и  и и систем кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве кондиционирования воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  воздуха в рамках технического перевооружения в качестве воздуха в рамках технического перевооружения в качестве  в рамках технического перевооружения в качестве в рамках технического перевооружения в качестве  рамках технического перевооружения в качестве рамках технического перевооружения в качестве  технического перевооружения в качестве технического перевооружения в качестве  перевооружения в качестве перевооружения в качестве  в качестве в качестве  качестве качестве источника холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе  холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе холода предусматривается проектирование холодильной системы на базе  предусматривается проектирование холодильной системы на базе предусматривается проектирование холодильной системы на базе  проектирование холодильной системы на базе проектирование холодильной системы на базе  холодильной системы на базе холодильной системы на базе  системы на базе системы на базе  на базе на базе  базе базе холодильных установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" установок фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" фирмы «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" «KORF» и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" и сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  сухих охладителей жидкости фирмы "KORF" сухих охладителей жидкости фирмы "KORF"  охладителей жидкости фирмы "KORF" охладителей жидкости фирмы "KORF"  жидкости фирмы "KORF" жидкости фирмы "KORF"  фирмы "KORF" фирмы "KORF"  "KORF" "KORF" комплектной поставки. Циркуляция хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями  хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями хладоносителя между источниками холода и конечными потребителями  между источниками холода и конечными потребителями между источниками холода и конечными потребителями  источниками холода и конечными потребителями источниками холода и конечными потребителями  холода и конечными потребителями холода и конечными потребителями  и конечными потребителями и конечными потребителями  конечными потребителями конечными потребителями  потребителями потребителями осуществляется с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в с помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в помощью насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в насосных групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  групп, расположенных в насосной холодоснабжения в групп, расположенных в насосной холодоснабжения в  расположенных в насосной холодоснабжения в расположенных в насосной холодоснабжения в  в насосной холодоснабжения в в насосной холодоснабжения в  насосной холодоснабжения в насосной холодоснабжения в  холодоснабжения в холодоснабжения в  в в Главном корпусе, На вновь проектируемой наружной площадке холодильного центра устанавливается 2  вновь проектируемой наружной площадке холодильного центра устанавливается 2 вновь проектируемой наружной площадке холодильного центра устанавливается 2  проектируемой наружной площадке холодильного центра устанавливается 2 проектируемой наружной площадке холодильного центра устанавливается 2  наружной площадке холодильного центра устанавливается 2 наружной площадке холодильного центра устанавливается 2  площадке холодильного центра устанавливается 2 площадке холодильного центра устанавливается 2  холодильного центра устанавливается 2 холодильного центра устанавливается 2  центра устанавливается 2 центра устанавливается 2  устанавливается 2 устанавливается 2  2 2 холодильные машины на базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  машины на базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740, машины на базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  на базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740, на базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740, базе винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740, винтовых компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  компресооров с воздушным охлаждением LBA 740, компресооров с воздушным охлаждением LBA 740,  с воздушным охлаждением LBA 740, с воздушным охлаждением LBA 740,  воздушным охлаждением LBA 740, воздушным охлаждением LBA 740,  охлаждением LBA 740, охлаждением LBA 740,  LBA 740, LBA 740,  740, 740, фирмы KORF, холодопроизводительностью 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12  KORF, холодопроизводительностью 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12 KORF, холодопроизводительностью 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12  холодопроизводительностью 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12 холодопроизводительностью 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12  702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12 702 кВт каждая. Температурный график Твх=+12  кВт каждая. Температурный график Твх=+12 кВт каждая. Температурный график Твх=+12  каждая. Температурный график Твх=+12 каждая. Температурный график Твх=+12  Температурный график Твх=+12 Температурный график Твх=+12  график Твх=+12 график Твх=+12  Твх=+12 Твх=+12 С, Твых=+7 С. Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в  Твых=+7 С. Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в Твых=+7 С. Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в  С. Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в С. Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в  Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в Холодильные машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в  машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в машины обеспечивают потребность в холоде потребителей в  обеспечивают потребность в холоде потребителей в обеспечивают потребность в холоде потребителей в  потребность в холоде потребителей в потребность в холоде потребителей в  в холоде потребителей в в холоде потребителей в  холоде потребителей в холоде потребителей в  потребителей в потребителей в  в в теплый период года. Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему  период года. Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему период года. Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему  года. Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему года. Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему  Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему Комплектная поставка холодильных машин предусматривает систему  поставка холодильных машин предусматривает систему поставка холодильных машин предусматривает систему  холодильных машин предусматривает систему холодильных машин предусматривает систему  машин предусматривает систему машин предусматривает систему  предусматривает систему предусматривает систему  систему систему управления. Также на площадке устанавливается 2 сухих охладителя JGH1590.C1/04 Q3EA(EC)S, фирмы JGH1590.C1/04 Q3EA(EC)S, фирмы , фирмы KORF, холодопроизводительностью 350 кВт каждый. Температурный график Твх=+15 С, Твых=+10 С. Сухие охладители обеспечивают потребность в холоде потребителей в холодный период года. Комплектная поставка сухих охладителей предусматривает систему управления. Ссылки на разделы проекта: 1. Узлы прохода трубопроводов через стены см. раздел 06-HJT II-000-КМ.24. Узлы прохода трубопроводов через стены см. раздел 06-HJT II-000-КМ.24. 2. Металлоконструкции опор трубопроводов см. раздел 06-HJT II-000-КМ.23. Металлоконструкции опор трубопроводов см. раздел 06-HJT II-000-КМ.23. 3. Система автоматизации хладоцентра 06-HJT II-000-АХС.3 Система автоматизации хладоцентра 06-HJT II-000-АХС.3 4. Система электроснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ЭМ8, ЭМ10, ЭМ14, ЭМ16; 5. Система воздухоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВС1; 6. Система водоснабжения хладоцентра 06-HJT II-000-ВК4.
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Сухой охладитель KORF
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Холодильная мощность 350 кВт. Тж=+10/+15 С
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30 1. Bce mpydonpoBodsl, nponoxeHHsle BHYMpPU noMeuweHus Nokpsimb mennoBol usonauyued K-Flex ST(AD), moauurol 19mmM.
o 2. Bce mpydonpoBodel, nponoxeHHsie Ha omkpsimoM Bo3adyxe- nokpeime mennoBol uzonauued K-Flex ST(AD), moawuHod
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N Ve, L. Mo3uuuu Ha cxeme coomBemmemBywm cnevudukayuu 06-HJT 1-000-TX.9.C1.
g 06-HJT [1-000-TX.9
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MpuMeyaHus:

YenoBHble 0d03HAYEHUS AUHUT

——— OmenneHHbIl pacmBop 3muneHanukons 45%, +12C;

=—————0xnaxdeHHbll pacmBop amuneHzanukons 45%, +1C;
———— OmenneHHbIl pacmBop 3muneHzanukons 45%, +15C;

———— = 0xnaxdeHHblU pacmBop 3amuneHanukons 45%, +10C;
—=———= TpydonpoBodsl dpeHaxa

———— = TpydonpoBodsl 3anpabku amuneHzanukons

1. Bce mpydonpoBodsl, nponoxeHHsle BHYMpU noMeuweHus nokpsimb mennoBol usonayued K-Flex ST(AD), monuunol 19mmM.
2. Bce mpydonpoBodel, nponoxeHHsie Ha omkpsimoM Bo3adyxe- nokpeime mennoBol uzonauueld K-Flex ST(AD), moawuHod

32MM.

HapyxHeil cnol mennoboul usonauuu BeinoaHumb U3 ouuHKoBaHHOU cmanu.
3. Tpydonpobodsl xonodocHadxeHus ycnobHo nokasaHsl des usonauuu. Usonguur mpydonpoBodod BeinonHUMbL co2nacHo
GupMeHHOU GoKYMeHMauUU Ha U301SUUOHHbIe Mamepuansl K-Flex.

4. Mo3uyuu Ha cxeMe coomBemmemBytom cneyudukauuu 06-HJT 11I-000-TX.9.C1.

06-HJT 11-000-TX.9

TexHuveckoe nepeBoopyxerHue 3aBoda 000 “Xeben".
YBenuyeHue npousBodumenbHocmu mexHono2u4veckol AuHuu HJT
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MpumeyaHus:
1. Bce mpydonpoBodsl, nponoxeHHsle BHYmMpu noMeuleHus nokpeims mennoBod uzonsuueld K-Flex ST(AD), moawuHol 19mm.
2. Bce mpydonpoBodsl, nponoxeHHsle Ha omkpeimoM Bo3dyxe- nokpeimb mennoBol usonsuued K-Flex ST(AD), moawurol
32MmM.
HapyxHblu cnou mennobou usonauuu BeinonHumb U3 oUUHKOBaHHOU cmanu.
3. TpydonpoBodel xonodocHadxeHus ycnobHo nokasaHsl de3 usonsuuu. M3onauute mpydonpoBodob BuinoaHumb coz2nacHo
¢dupMeHHoU JoKyMeHMauUU Ha U30A9UUOHHbIe Mamepuanbl K-Flex.
4, TpydonpoBodbl nponoxums ¢ yknoHoM i=0.002 6 cmopoHy dpeHaxa. B BepxHux moykax mpydonpoBodod ycmaHoBumb
Bo3dywHuKU, B HUXHUX MOYKOX~- GPEHAXHble KPQHbI.
5. Mo3uuuu Ha cxeMe coomBemmembytom cneuuduxkauuu 06-HJT 1I-000-TX.9.C1.
YenoBHble 0d03HAYeHUS AUHUU
e Omennemi pacmBop amuneNzauKons b5%, +12C; TexHu4eckoe nepeBoopyxerHue 3aBoda 000 X_eﬁen )
( 2 OxnaxdeHHbID pacmBop amuneHznukons 45%, +7C; Mam. [Kon ys) Muem [Ne dok] Modnuce | Aama YBenuyeHue np0u3606umeanocmu mexHono2u4veckoU AuHuu HIJT
—=—————= 0menneHHbIl pacmBop 3amuneHanukons 45%, +15C; Paspadoman KysHeuoba 08.18 X a _ N°2 H Cmadus flucm flucmoB
———— OxnaxdeHHbll pacmBop amuneHzanukonsa 45%, +10C; Mpobepun Edpemod ¥ 08.18 0N00U/NBHBIU UEHMP - Mapyxnan
————— TpyBonpoBodsi dpenaxa Pux Coron ars nnowadka P L
————= TpydonpoBodsl 3anpabku amuneHzanukons H. KoHmpos Me b HUYEHKO ﬁ’efﬁ_(ﬁﬂs .
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Mamepuan s kpenneHus mpydonpoBodoB onopa On1 Tadnuua 1
[N nuna Kon-Bo
1]
N° no Apmukyn HauMeHoBaHUe MepHbIX 3n1eMeHmoB
3 nosuuuu | 6 onope,
L, M wm
11| 372238 Pnopa maxensix Hazpy3zok MP-MXI 219 M16 - 2
1.2 | 372240 Pnopa msaxenbix Ha2py3ok MP-MXI267/274 M16 - 2
1.3 | 372243 Pnopa msaxenbix Ha2py3ok MP-MXI 325 /330 M16 - 2
2 304798 [lpodunb MoHmaxHbit MI-90 1.2 1
3 Pe3bdobas wnunbka M16x3000 ouuHk 3.00 2
L [ [aUka wecmuepaHHas M16 ouuHk 28
5 lllauda nnockasa cmanbHasa 16MM 28
6 Pe3bdobas wnunbka M16x3000 ouuHk 0.30 2
1 Pe3bdoBas wnunbka M16x3000 oyuHk 0.50 2
8 304798 [lpoduns MoHmaxHbIU MI-90 0.5 2
MpumedeHue:
1. MemannokoHcmpykuuu kpenneHus onop mpydonpoBodod cm. pasden 06-HJT I1-000-KMO08.

Y3en kpenneHus
mpydonpoBodob [1y32 (On2)
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e
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e

v
Mamepuan dng kpenneHus mpydonpobodob onopa On2 Tadnuua 2
Konb Macca Macca
MNos. HaumeHoBaHue 0_ ed. | Mamepuan | eduHuusl, | odwas, |[llpuMedvaHue
K2 K2
1 | Onopa 32 Xb A OCT 36-146-88 1.0 wm. CBopHbIl 0.20 0.20
Cm. Bcm3cn3
2 | Yaonok 50x50x3 MOCT 8509-93 1.0 M roct 2.10 2.10
24140-80*
Cm. Bcm3cn3
3 Nucm 5 TOCT 19903-74 0.5 M? | FOCT14637-8 39.25 19.63
9
A Boamei Hilti HSA-M6x100 L0 | wm. CBopHbIU 0.03 0.12
Fadka M12 Cm. 10
> FOCT IS0 4032-2014 Booum) o TOCT ) 00026 0.0
Jnekmpodsbl FOCT 9467-T75* kK2 | YOHW-13/45 0,62
Onopa mpydonpoBodob
[1y200- [y500 ( On&)
Mamepuan dng kpenneHua mpydonpobodob onopa Onk Tadnuua &
[Lnuna Kon-Bo
1]
N° no Apmukyn HaUMeHoBaHUE MEpHbIX 3/1eMeHmoB
3. nosuuuu | 6 onope,
L, M wm
11 | 372238 Pnopa maxenbix Hazpy3ok MP-MXI 219 M16 - 1
1.2 | 372240 Pnopa msaxenbix Ha2py3ok MP-MXI|267/274 M16 - 1
1.3 | 372243 Pnopa msaxensix Ha2py3ok MP-MXI 325 /330 M16 - 1
2 Pe3bdobasg wnunbka M16x300 ouurk 0.30 1
3 [ [aUka wecmuzpaHHas M16 ouuHk 12
L lllauda nnockasa cmanbHasa 16MM 12
06-HJT 1I-000-TX.9
TexHuveckoe nepeBoopyxerue 3aboda 000 XebBen .
YBenuyerue npousBodumensHocmu mexHono2uyeckol AuHuu HJT.
WU3m.[Konyy) Nucm | N°dok.] Modnuck | lama
Pa3pad. :UaHeur;Gu 1 08.18 XonodunsHsid uermp N°2. HapyxHas Cmadus | Nucm NucmoB
MpoBepun |Epemo 08.18 nnowadka P 10
Puk. AHdpeed 08.18
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Cneyugukayus

Ne HaumeroBarue Onucarue Kon [lpumeyarus
/ Maromemp obwemexHudyeckud (HapyxHas Tun ™ cepus 20 /

M20x1,5) TM-520P.20(0—1,0M1a) M20x1,5.1

TpexxogoBou kpar Watts (BHympernsas -
2 M20x1,5 — HapyxHas M20x1,5) RM15=M204,5 !

OmBog—-oxnagumenn (BHympeHHss _
3 | moon,5 — appwnas M204,5) 0C100-0X28 , M20X,5 !
’ bobuwka npuBaprag u3 yzaepogucmoll b7 TH-30-M20x,5 (nog maromemp) /

cmanu (BHympenrss M20x1,5)
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1 s |150m 100 -/
11200 2196 150
2 250 |273x7 150 Mpumevarus:
3 (300 |3256 150 1. B eunb3y 3a1umb CUHMemMu4yeckoe MacJo.
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Ne Haumerobarue OnucaHue Ko [Npumeyarug
Tun BT, cepug 211
7 Tepmomemp Gumemaniuveckull (paguaoHud) BT-32.211(0-60C)M204,5.150.2,5 7 148200, 230
Tun BT, cepus 211
1 Tepmomemp Gumemaniuyeckut (paguanbHat) 57-32,211(0~60C)M20x,5.100.2,5 1 |dns 9150
[Ipoknagka megHas gia ycmarobku
2 mepmomempa M2041,5 !
B komnaexkme ¢
3 3awumHas 1amyHHas 2usb3a 1
mepmomempom
4 fgf]‘j’fjum npubapras us yenepogucmol BI1-5T-30-M20x1,5 (nog mepmomemp 5T) 1
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Tun BT, cepus 211
1 Tepmomemp 6umemariuveckuil (oceBod) B7-31.211(0-60C)M2041,5.100.2,5 7 |Ana Ov150
[lpoknagka megHas gra ycmarobku
2 mepmomempa M204,5 !
3 3awumHag AamyHHas 2ub3a 1 B romnaexme ¢
mepmomempom
4 bobhiwka npuBapras u3 yesepogucmol BI1-6T-30-M20x1,5 (nog mepmomemp 5T) /
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Cneyugukayus
Ne Haumerobarue Onucatue Kon lpumeyarus
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M20x1,5) TM-520R 20(0—1,0MITa) M20x1,5.1
TpexxogoBou kpax Watts (BHymperHss -
4 M20x1,5 — HapywHas M20x1,5) RM15-M204,5 !
OmBog- oxnagumens (BHympeHHssA _
3 M2041,5 — Hapyxas M20X1,5) 0C100-0X28 , M20x1,5 1
bobuwka npubapras uz yesepogucmod T 7
4 cmanu (Brympersan M204,5) Bl1- TM-30-M20x1,5 (nog maromemp) 1
5 Ombog 90 2p, Cm20, DN15 Tpyba DN15, 1OCT 3262-75 1

06-HJT 1I-000-TX.9
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