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Общие указания В данном проекте приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  данном проекте приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о данном проекте приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  проекте приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о проекте приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о приведены решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о решения по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о по вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о вентиляции помещения линии сборки, расположенного м/о  помещения линии сборки, расположенного м/о помещения линии сборки, расположенного м/о  линии сборки, расположенного м/о линии сборки, расположенного м/о  сборки, расположенного м/о сборки, расположенного м/о  расположенного м/о расположенного м/о  м/о м/о 27-41/Г-Л, решения по вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  решения по вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о решения по вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  по вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о по вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о вентиляции вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о вспомогательных помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о помещений в венткамере на отм. 5,100 м/о  в венткамере на отм. 5,100 м/о в венткамере на отм. 5,100 м/о  венткамере на отм. 5,100 м/о венткамере на отм. 5,100 м/о  на отм. 5,100 м/о на отм. 5,100 м/о  отм. 5,100 м/о отм. 5,100 м/о  5,100 м/о 5,100 м/о  м/о м/о 33-37/Л-Р. 1. Технические решения по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом Технические решения по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом  решения по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом решения по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом  по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом по вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом  вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом вентиляции, кондиционированию и отоплению приняты с учетом  кондиционированию и отоплению приняты с учетом кондиционированию и отоплению приняты с учетом  и отоплению приняты с учетом и отоплению приняты с учетом  отоплению приняты с учетом отоплению приняты с учетом  приняты с учетом приняты с учетом  с учетом с учетом  учетом учетом категории производства по взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом,  производства по взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом, производства по взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом,  по взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом, по взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом,  взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом, взрывопожароопасности, степени огнестойкости здания в целом,  степени огнестойкости здания в целом, степени огнестойкости здания в целом,  огнестойкости здания в целом, огнестойкости здания в целом,  здания в целом, здания в целом,  в целом, в целом,  целом, целом, характера технологических процессов, протекающих в здании и в отдельных помещениях. 2. Ассимиляция тепловыделений от оборудования, освещения и персонала, находящегося в Ассимиляция тепловыделений от оборудования, освещения и персонала, находящегося в  тепловыделений от оборудования, освещения и персонала, находящегося в тепловыделений от оборудования, освещения и персонала, находящегося в  от оборудования, освещения и персонала, находящегося в от оборудования, освещения и персонала, находящегося в  оборудования, освещения и персонала, находящегося в оборудования, освещения и персонала, находящегося в  освещения и персонала, находящегося в освещения и персонала, находящегося в  и персонала, находящегося в и персонала, находящегося в  персонала, находящегося в персонала, находящегося в  находящегося в находящегося в  в в помещении линии сборки, осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с  линии сборки, осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с линии сборки, осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с  сборки, осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с сборки, осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с  осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с  системами приточно-вытяжной вентиляции с системами приточно-вытяжной вентиляции с  приточно-вытяжной вентиляции с приточно-вытяжной вентиляции с  вентиляции с вентиляции с  с с механическим и естественным побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки  и естественным побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки и естественным побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки  естественным побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки естественным побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки  побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки побуждением. Система вентиляции в помещении линии сборки  Система вентиляции в помещении линии сборки Система вентиляции в помещении линии сборки  вентиляции в помещении линии сборки вентиляции в помещении линии сборки  в помещении линии сборки в помещении линии сборки  помещении линии сборки помещении линии сборки  линии сборки линии сборки  сборки сборки обеспечивает класс чистоты воздуха ИСО8. 3. Для предотвращения перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом Для предотвращения перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом  предотвращения перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом предотвращения перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом  перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом перетока загрязненного воздуха из помещений с более низким классом  загрязненного воздуха из помещений с более низким классом загрязненного воздуха из помещений с более низким классом  воздуха из помещений с более низким классом воздуха из помещений с более низким классом  из помещений с более низким классом из помещений с более низким классом  помещений с более низким классом помещений с более низким классом  с более низким классом с более низким классом  более низким классом более низким классом  низким классом низким классом  классом классом чистоты принят принцип перепада давления. 4. Расчетные параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в Расчетные параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в  параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в параметры наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в  наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в наружного воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в  воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в воздуха для проектирования систем вентиляции приняты в  для проектирования систем вентиляции приняты в для проектирования систем вентиляции приняты в  проектирования систем вентиляции приняты в проектирования систем вентиляции приняты в  систем вентиляции приняты в систем вентиляции приняты в  вентиляции приняты в вентиляции приняты в  приняты в приняты в  в в соответствии с СП 131.13330.2012 «Строительная климатология» для г. Чебоксары :  - холодный период -32 С холодный период -32°С- теплый период +21.7 С теплый период +21.7°С- теплый период +25.9 С (кондиционирование) теплый период +25.9°С (кондиционирование)5. Расчетные параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 Расчетные параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 параметры внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 внутреннего воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 воздуха в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 в помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 помещениях приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88 приняты согласно ГОСТ 12.1.005-88  согласно ГОСТ 12.1.005-88 согласно ГОСТ 12.1.005-88  ГОСТ 12.1.005-88 ГОСТ 12.1.005-88  12.1.005-88 12.1.005-88 «Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны» и техническому заданию. - линия сборки +22 С линия сборки +22°С- насосная станция холодоснабжения +30 C насосная станция холодоснабжения +30°C- помещение управления станцией холодоснабжения +25 C помещение управления станцией холодоснабжения +25°C6. В соответствии с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование В соответствии с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  соответствии с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование соответствии с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование с ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование ГОСТ Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование Р 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование 56638-2015 "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование "Чистые помещения. Вентиляция и кондиционирование  помещения. Вентиляция и кондиционирование помещения. Вентиляция и кондиционирование  Вентиляция и кондиционирование Вентиляция и кондиционирование  и кондиционирование и кондиционирование  кондиционирование кондиционирование воздуха" в помещении линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и  в помещении линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и в помещении линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и  помещении линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и помещении линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и  линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и линии сборки применяется двухуровневая система вентиляции и  сборки применяется двухуровневая система вентиляции и сборки применяется двухуровневая система вентиляции и  применяется двухуровневая система вентиляции и применяется двухуровневая система вентиляции и  двухуровневая система вентиляции и двухуровневая система вентиляции и  система вентиляции и система вентиляции и  вентиляции и вентиляции и  и и кондиционирования воздуха, выполненная в виде:  - центрального кондиционера К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с центрального кондиционера К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с  кондиционера К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с кондиционера К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с  К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с К10, К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с  К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с К10а (установки со 50% резервированием) с клапаном с  (установки со 50% резервированием) с клапаном с (установки со 50% резервированием) с клапаном с  со 50% резервированием) с клапаном с со 50% резервированием) с клапаном с  50% резервированием) с клапаном с 50% резервированием) с клапаном с  резервированием) с клапаном с резервированием) с клапаном с  с клапаном с с клапаном с  клапаном с клапаном с  с с электроприводом (плавное рег.), с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева,  (плавное рег.), с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева, (плавное рег.), с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева,  рег.), с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева, рег.), с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева,  с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева, с секциями водяного калорифера первого и второго нагрева,  секциями водяного калорифера первого и второго нагрева, секциями водяного калорифера первого и второго нагрева,  водяного калорифера первого и второго нагрева, водяного калорифера первого и второго нагрева,  калорифера первого и второго нагрева, калорифера первого и второго нагрева,  первого и второго нагрева, первого и второго нагрева,  и второго нагрева, и второго нагрева,  второго нагрева, второго нагрева,  нагрева, нагрева, секцией водяного охлаждения, увлажнителем, фильтром класса G4, F7; - пять приточно-вытяжных кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с пять приточно-вытяжных кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с  приточно-вытяжных кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с приточно-вытяжных кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с  кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с кондиционеров доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с  доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с доводчиков К10.1-К10.5 с клапанами с  К10.1-К10.5 с клапанами с К10.1-К10.5 с клапанами с  с клапанами с с клапанами с  клапанами с клапанами с  с с электроприводом (плавное рег.), с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  (плавное рег.), с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции, (плавное рег.), с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  рег.), с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции, рег.), с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции, с секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции, секцией водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  водяного охлаждения и секцией рециркуляции, водяного охлаждения и секцией рециркуляции,  охлаждения и секцией рециркуляции, охлаждения и секцией рециркуляции,  и секцией рециркуляции, и секцией рециркуляции,  секцией рециркуляции, секцией рециркуляции,  рециркуляции, рециркуляции, фильтром класса F9, секцией аварийного подогрева воздуха. 7. Ассимиляция тепловыделений из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных Ассимиляция тепловыделений из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных  тепловыделений из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных тепловыделений из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных  из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных из помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных  помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных помещения насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных  насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных насосной холодоснабжения, из помещений вытяжных  холодоснабжения, из помещений вытяжных холодоснабжения, из помещений вытяжных  из помещений вытяжных из помещений вытяжных  помещений вытяжных помещений вытяжных  вытяжных вытяжных венткамер осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и  осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и осуществляется системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и  системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и системами приточно-вытяжной вентиляции с механическим и  приточно-вытяжной вентиляции с механическим и приточно-вытяжной вентиляции с механическим и  вентиляции с механическим и вентиляции с механическим и  с механическим и с механическим и  механическим и механическим и  и и естественным побуждением.  8. Источником теплоснабжения первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел" Источником теплоснабжения первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  теплоснабжения первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел" теплоснабжения первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел" первого контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел" контура являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел" являются тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  тепловые сети предприятия ООО "Хевел" тепловые сети предприятия ООО "Хевел"  сети предприятия ООО "Хевел" сети предприятия ООО "Хевел"  предприятия ООО "Хевел" предприятия ООО "Хевел"  ООО "Хевел" ООО "Хевел"  "Хевел" "Хевел" Т11/Т21 (+130°С/+70°С), второго контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  (+130°С/+70°С), второго контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения (+130°С/+70°С), второго контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  второго контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения второго контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения контура Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения Т12/Т22 (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения (+70°С/+40°С). Источником холодоснабжения  Источником холодоснабжения Источником холодоснабжения  холодоснабжения холодоснабжения является холодильный центр предприятия ООО "Хевел" (30.х.1/30.о.1)+7°С/+12°С. 9. Воздуховоды систем вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса Воздуховоды систем вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  систем вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса систем вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса вентиляции выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80* класса  стали по ГОСТ 14918-80* класса стали по ГОСТ 14918-80* класса  по ГОСТ 14918-80* класса по ГОСТ 14918-80* класса  ГОСТ 14918-80* класса ГОСТ 14918-80* класса  14918-80* класса 14918-80* класса  класса класса "П" (плотные). Толщину стали принять: - воздуховоды, покрытые изоляцией - 1 мм; воздуховоды, покрытые изоляцией - 1 мм; - остальные воздуховоды в соответствии с СП 60.13330-2012 в зависимости от размера.. остальные воздуховоды в соответствии с СП 60.13330-2012 в зависимости от размера.. 10. В качестве воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные В качестве воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные  качестве воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные качестве воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные  воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные воздухораспределяющих устройств в проекте применяются вентиляционные  устройств в проекте применяются вентиляционные устройств в проекте применяются вентиляционные  в проекте применяются вентиляционные в проекте применяются вентиляционные  проекте применяются вентиляционные проекте применяются вентиляционные  применяются вентиляционные применяются вентиляционные  вентиляционные вентиляционные воздухораздающие блоки для "чистых помещений" Арктос с финишным фильтром класса Е11. 11. В вытяжных венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена В вытяжных венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена  вытяжных венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена вытяжных венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена  венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена венткамерах, в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена  в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена в помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена  помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена помещении управления станцией холодоснабжения предусмотрена  управления станцией холодоснабжения предусмотрена управления станцией холодоснабжения предусмотрена  станцией холодоснабжения предусмотрена станцией холодоснабжения предусмотрена  холодоснабжения предусмотрена холодоснабжения предусмотрена  предусмотрена предусмотрена установка вытяжных канальных вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  вытяжных канальных вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для вытяжных канальных вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  канальных вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для канальных вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для вентиляторов, для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  для снятия теплопритоков. Приток воздуха для для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  снятия теплопритоков. Приток воздуха для снятия теплопритоков. Приток воздуха для  теплопритоков. Приток воздуха для теплопритоков. Приток воздуха для  Приток воздуха для Приток воздуха для  воздуха для воздуха для  для для компенсации удаляемого воздуха организован через приточные решетки из помещения венткамеры. 12. В помещении насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и В помещении насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и  помещении насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и помещении насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и  насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и насосной холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и  холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и холодоснабжения предусмотрена установка крышных вентиляторов и  предусмотрена установка крышных вентиляторов и предусмотрена установка крышных вентиляторов и  установка крышных вентиляторов и установка крышных вентиляторов и  крышных вентиляторов и крышных вентиляторов и  вентиляторов и вентиляторов и  и и приточных решеток с клапанами с электроприводом на наружной стене здания. 13. В местах пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых В местах пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых  местах пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых местах пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых  пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых пересечения строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых  строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых строительных конструкций предусмотрена установка нормально открытых  конструкций предусмотрена установка нормально открытых конструкций предусмотрена установка нормально открытых  предусмотрена установка нормально открытых предусмотрена установка нормально открытых  установка нормально открытых установка нормально открытых  нормально открытых нормально открытых  открытых открытых огнезадерживающих клапанов. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами  клапанов. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами клапанов. В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами  В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами В местах пересечения строительных конструкций воздуховодами  местах пересечения строительных конструкций воздуховодами местах пересечения строительных конструкций воздуховодами  пересечения строительных конструкций воздуховодами пересечения строительных конструкций воздуховодами  строительных конструкций воздуховодами строительных конструкций воздуховодами  конструкций воздуховодами конструкций воздуховодами  воздуховодами воздуховодами заделку зазоров и отверстии выполнить негорючими материалами.  14. Оборудование и воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата Оборудование и воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата  и воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата и воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата  воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата воздуховоды необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата  необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата необходимо теплоизолировать во избежание выпадения конденсата  теплоизолировать во избежание выпадения конденсата теплоизолировать во избежание выпадения конденсата  во избежание выпадения конденсата во избежание выпадения конденсата  избежание выпадения конденсата избежание выпадения конденсата  выпадения конденсата выпадения конденсата  конденсата конденсата на стенках и уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести  стенках и уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести стенках и уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести  и уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести и уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести  уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести уменьшения теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести  теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести теплопотерь через воздуховоды. Изоляцию произвести  через воздуховоды. Изоляцию произвести через воздуховоды. Изоляцию произвести  воздуховоды. Изоляцию произвести воздуховоды. Изоляцию произвести  Изоляцию произвести Изоляцию произвести  произвести произвести теплоизоляционным материалом "K-flex". 15. Регулирование аэродинамического режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах Регулирование аэродинамического режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах  аэродинамического режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах аэродинамического режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах  режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах режима происходит при помощи ЧРП. На клапанах  происходит при помощи ЧРП. На клапанах происходит при помощи ЧРП. На клапанах  при помощи ЧРП. На клапанах при помощи ЧРП. На клапанах  помощи ЧРП. На клапанах помощи ЧРП. На клапанах  ЧРП. На клапанах ЧРП. На клапанах  На клапанах На клапанах  клапанах клапанах резервирования вытяжных и приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  вытяжных и приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы вытяжных и приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  и приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы и приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы приточных частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы частей установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы установок К10.1-К10.5 применить эл. приводы  К10.1-К10.5 применить эл. приводы К10.1-К10.5 применить эл. приводы  применить эл. приводы применить эл. приводы  эл. приводы эл. приводы  приводы приводы типа SF-24А-SR c плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  SF-24А-SR c плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые SF-24А-SR c плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  c плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые c плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые плавным регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые регулированием на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые на 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые 20 Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  Нм. Контроллер должен иметь аналоговые Нм. Контроллер должен иметь аналоговые  Контроллер должен иметь аналоговые Контроллер должен иметь аналоговые  должен иметь аналоговые должен иметь аналоговые  иметь аналоговые иметь аналоговые  аналоговые аналоговые выходы. 16. Сечение воздуховодов, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, Сечение воздуховодов, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  воздуховодов, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, воздуховодов, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, подобраны исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, исходя из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, из допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  допустимых скоростей воздуха и удельных потерь, допустимых скоростей воздуха и удельных потерь,  скоростей воздуха и удельных потерь, скоростей воздуха и удельных потерь,  воздуха и удельных потерь, воздуха и удельных потерь,  и удельных потерь, и удельных потерь,  удельных потерь, удельных потерь,  потерь, потерь, обеспечивающий допустимый уровень шума. 17. Отметки прямоугольных воздуховодов даны по низу, отметка круглых воздуховодов - по оси. Отметки прямоугольных воздуховодов даны по низу, отметка круглых воздуховодов - по оси. Оборудование и материалы При   разработке   проекта   предлагается   ориентироваться на оборудование, надежное в эксплуатации и отвечающее современным нормам и стандартам. Монтаж систем вентиляции производить в соответствии со СП 73.13330.2012 «Внутренние санитарно-технические системы». Крепление воздуховодов согласно серии 5.904-1 "Детали крепления воздуховодов". Все    применяемое    оборудование    должно    иметь    сертификаты соответствия, относящиеся к каждой поставляемой партии. Прием в эксплуатацию систем вентиляции производить после предоставления актов скрытых работ, акта о выполнении пусконаладочных работ и составления паспортов на системы вентиляции монтажной организацией. 
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Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT
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Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.3. Приточная вентиляция. Фрагмент

плана в осях 37-43/Л-Р

Р 8 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Система К10.3. Приточная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 37-43/Л-Р
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.4. Приточная вентиляция. Фрагмент

плана в осях 34-39/Е-Ж

Р 9 30
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Система К10.4. Приточная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 34-39/Е-Ж
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.5. Приточная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 34-40/И-Л

Р 10 30
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Система К10.5. Приточная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 34-40/И-Л
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Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Системы К10.1, К10.2. Вытяжная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 29-34/Ж-Н
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Системы К10.1, К10.2. Вытяжная вентиляция. Фрагмент плана в осях

29-34/Ж-Н
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.2. Вытяжная вентиляция. Фрагмент

плана в осях 28-33/Г-Ж
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Система К10.2. Вытяжная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 28-33/Г-Ж



36 37 38 39 40 41 42

Л

М

Н

П

Р

7500 7500 7500 7500 7500 7500

7
0
0
0

7
0
0
0

7
0
0
0

7
0
0
0

перемычка между

системами К10.3/К10.4/К10.5

В10.4
В10.5

перемычка 

между

системами 

К10.3/К10.4/К10.5

В10.5

1390 1000

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

+9.500

1000 х 1000

В10.3

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

В10.4

+9.500

1000 х 1000

1390 1000

2
3
0
0

1
0
0
0

+6.740

2600 х 1300

7
8
5

К10.5

+9.500

1000 х 1000

1870

К10.4

+6.740

2600 х 1300

1
5
0
0

+6.740

2600 х 1300

1
4
5

К10.3

+9.500

1000 х 1000

+9.500

1000 х 1000

+9.500

1000 х 1000

1000 5110

КПУ-1Н-З-Н

+9.500

1000 х 1000

+7.900

800 х 800

+7.900

1000 х 1000

+7.900

600 х 600

2
3
0
0

+7.900

600 х 600
800

9
0
0

1000

1000

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

800 х 300800 х 300800 х 300

+7.900

200 х 200

200 3000

+7.900

200 х 200

1
0
0
0

2
0
0

3300

Опуск в склад

КПУ-1Н-З-Н

+7.900

200 х 200

3.
3.

3
3

1
0
0
0

6
0
0

1
0
0
0

2
8
0
0

2
3
0
0

1
0
0
0

35 36 37

Л

М

Н

П

Р

7500 7500

7
0
0
0

7
0
0
0

7
0
0
0

7
0
0
0

В10.3

+3.800

800 х 600

+3.800

800 х 600

+3.800

800 х 600

+3.800

600 х 600

+3.800

400 х 400

2
1
0
0

2
3
0
0

8
0
0

4
0
0

2
5
0
0

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

800 х 300

800 х 300

800 х 300

+3.950

800 х 300

L2000.0

АМН 300х700

4000

1000 800

800 6050

+0.030

3.
3.

3
3

1950

+3.700

800 х 800

Изм. Кол. уч. Лист Подпись Дата

ЛистСтадия Листов

И
н

в
. 
№

п
о

д
л

.
П

о
д

п
. 
и

 д
а

т
а

В
з
а

м
. 
и

н
в

. 
№

ГИП

Проверил

Копировал

Разработал

Рук.

Формат: A2×3A

Н. контроль

С
о
г
л
а
с
о
в
а
н
о

№ док.

Калинин

Калинин

Ефремов

06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.3. Вытяжная вентиляция. Фрагмент

плана в осях 37-40/Е-Н

Р 13 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Система К10.3. Вытяжная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 35-40/Л-Р

Система К10.3. Вытяжная вентиляция.

План на отм. 0,000
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Система К10.4. Вытяжная вентиляция. Фрагмент

плана в осях 34-39/Д-Е

Р 14 30

Кузнецова

Мельниченко
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и

кондиционирования. Участок
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Система К10.5. Вытяжная вентиляция.

Фрагмент плана в осях 33-40/Ж-М

Система К10.5. Вытяжная вентиляция.

План на отм. 0,000
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Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT
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Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT
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К10а

К10

800 х 800

L15750.0

1100 х 1000

L15750.0

500 х 500

L5250.0

500 х 500

L5250.0

500 х 500

L5250.0

+6.088 *

+6.090 *

К10.5

К10.4

К10.3

+6.088 *

+9.600

500 х 500

L5250.0

+9.300

+9.300 800 х 800

L13125.0

800 х 800

L10500.0

+9.300

+5.280

+7.900

+9.300

800 х 800

L13125.0

1555 х 1555

1555 х 1555

1100 х 1000

L26250.0

1100 х 1000

Клапан УВК-800x800-ручка

Клапан УВК-800x800-ручка

1555 х 1015

1555 х 1015

+5.100

800 х 800

L15750.0

500 х 500

L5250.0

500 х 500

L5250.0

+6.090 *

+6.090 *

К10.1

К10.2

500 х 500

L5250.0

+9.300

+9.300

800 х 800

L0.0

1100 х 1000

L26250.0

Изм. Кол. уч. Лист Подпись Дата

ЛистСтадия Листов

И
н

в
. 
№

п
о

д
л

.
П

о
д

п
. 
и

 д
а

т
а

В
з
а

м
. 
и

н
в

. 
№

ГИП

Проверил

Копировал

Разработал

Рук.

Формат: A1А

Н. контроль

С
о
г
л
а
с
о
в
а
н
о

№ док.

Калинин

Калинин

Ефремов

06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок
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Кл3-К10.4
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Разработал
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№ док.

Калинин

Калинин

Ефремов

06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы К10.4

Р 22 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы К10.4



перемычка между 

системами 

К10.3/К10.4/К10.5

+7.900

1300 х 1000

2600 х 1300

1300 х 1000

КПУ-1Н-З-Н

К1-К10.5

Клапан УВК-1300х1000-NF24A-SR-S2

Кл1-К10.5

перемычка между 

системами 

К10.2/К10.5

1300 х 1000

К10.2

+7.900

1300 х 1000

L28200.0

1300 х 1000

L36000.0

1300 х 1000

1300 х 1000

L36000.0

+7.900

+9.300

L26400.0

1000 х 1000

L24000.0

1000 х 1000

L19200.0

1000 х 1000

L16800.0

1000 х 1000

L16800.0

1000 х 1000

L14400.0

1000 х 1000

L11400.0

1000 х 1000

L7200.0

800 х 600

L4800.0

800 х 600

L2400.0

800 х 600

L600.0

250 х 250

Клапан УВК-250х250-ручка

250

КВГ-250

L600.0

2ВБП 750х750 С +Д

+9.300

Клапан УВК-300х300-ручка

L1800.0

300 х 300
L1200.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

2ВБП 750х750 С +Д

КВГ-250

250

+7.500

L6000.0

600 х 600

L3000.0

600 х 600

L600.0

250 х 250

L1200.0

250 х 250

L1800.0

300 х 300

L1200.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

2ВБП 750х750 С +Д

КВГ-250

Клапан УВК-300х300-ручка

Клапан УВК-250х250-ручка

+9.375

+7.500

К10.4

L600.0

250 х 250
L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L600.0

250 х 250

L1200.0

250 х 250

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

L1800.0

300 х 300

Клапан УВК-1300х1000-NF230A S2

Кл3-К10.5

К10

2600 х 1300

500 х 500

L5250.0
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы К10.5

Р 23 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы К10.5



+5.100

К10.1

перемычка между 

системами К10.1/К10.2

500 х 500

L1600.0

Зонт вентиляционный

+13.500

+7.900

1000 х 1000

L28000.0

КПУ-1Н-З-Н

К2-К10.1

+9.500

1000 х 1000

L28000.0

2600 х 1300

+7.900

2600 х 1300

L4000.0

400 х 400

L8000.0

600 х 600

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-800х300-ручка

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700
L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.1
1000 х 1000

+7.900

L28000.0

1000 х 1000
L24000.0

1000 х 1000

L20000.0

1000 х 800

L16000.0

1000 х 800

L16000.0

800 х 800

L12000.0

800 х 800
L12000.0

800 х 600

L8000.0

800 х 600

+0.250

В10.2

Клапан УВК-1000х1000-NF230A S2

Кл4-К10.1

Изм. Кол. уч. Лист Подпись Дата

ЛистСтадия Листов
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы В10.1

Р 24 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы В10.1



+7.900

+5.100

К10.2

КПУ-1Н-З-Н

К2-К10.2

+6.895

перемычка между системами К10.1/К10.2

Зонт вентиляционный

500 х 500

L1600.0

+13.500

перемычка между

системами К10.2/К10.5
Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.5

+9.500
+7.900

+9.500

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.1

1000 х 1000

1000 х 1000

1000 х 1000

L28000.0

1000 х 1000

L28000.0

1000 х 1000

L4000.0

600 х 600

+7.900

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L8000.0

600 х 600

L12000.0

800 х 600

L28000.0

1000 х 1000

L12000.0

800 х 600

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-800х300-ручка

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

+0.250

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

400 х 400

L4000.0

400 х 400

L4000.0

600 х 600

L8000.0

600 х 600

+7.900

+7.900

+7.900

В10.1

2600 х 1300

В10.5

L12000.0

1000 х 1000

Клапан УВК-1000х1000-NF230A S2

Кл2-К10.2

L16000.0

1000 х 1000
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ЛистСтадия Листов

И
н

в
. 
№

п
о

д
л

.
П

о
д

п
. 
и

 д
а

т
а

В
з
а

м
. 
и

н
в

. 
№

ГИП

Проверил

Копировал

Разработал

Рук.

Формат: A2×3A

Н. контроль

С
о
г
л
а
с
о
в
а
н
о

№ док.

Калинин

Калинин

Ефремов

06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы В10.2

Р 25 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы В10.2



L4000.0

800 х 300

L4000.0

400 х 400

L4000.0

600 х 600

L8000.0

600 х 600

L4000.0

800 х 300

L8000.0

800 х 600

L12000.0

800 х 600

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L500.0

200 х 200

L4500.0

600 х 600

L4000.0

800 х 300L8500.0

600 х 600

L4000.0

800 х 300

L8500.0

800 х 800

L12500.0

800 х 800

L28500.0

1000 х 1000

+7.900

+7.900

+7.900

+7.900

L500.0

200 х 200

КПУ-1Н-З-Н

К4-К10.3

L500.0

Диффузор ДПУ-М 250

D250-200х200

L2000.0

АМН 300х700
L2000.0

АМН 300х700

Клапан УВК-800х300-ручка

+0.250

+9.500

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.3

500 х 500

L1600.0

Зонт вытяжной

К10.3

1000 х 1000

2600 х 1300

КПУ-1Н-З-Н

К2-К10.3

+3.800

+3.800

перемычка между 

системами К10.3/К10.4/К10.5

В10.4

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-1000х1000-NF230A S2

Кл4-К10.3

L16000.0

800 х 800

Изм. Кол. уч. Лист Подпись Дата
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы В10.3

Р 26 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы В10.3



К10.4

+5.097

перемычка между 

системами К10.3/К10.4/К10.5

перемычка между 

системами К10.3/К10.4/К10.5

1000 х 1000

2600 х 1300

1000 х 1000

+9.500

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.4

1000 х 1000

КПУ-1Н-З-Н

К2-К10.4

+9.500
Зонт вентиляционный

+13.500

500 х 500

L1600.0

L28000.0

1000 х 1000

+7.900

+9.500

L28000.0

1000 х 1000

L4000.0

1000 х 1000

L4000.0

800 х 300

L24000.0

1000 х 1000

L20000.0

1000 х 1000

L20000.0

1000 х 800

L16000.0

1000 х 800

L16000.0

800 х 800

L12000.0

800 х 800

L12000.0

800 х 600

L8000.0

800 х 600

L8000.0

600 х 600

L4000.0

600 х 600

L4000.0

400 х 400

+7.900

L4000.0

800 х 300
L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-800х300-ручка

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

+0.250

В10.3

В10.5

Клапан УВК-1000х1000-NF230A S2

Кл4-К10.4

Изм. Кол. уч. Лист Подпись Дата
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06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы В10.4

Р 27 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы В10.4



L4000.0

600 х 600

1000 х 1000

К10.5

перемычка между 

системами 

К10.3/К10.4/К10.5

+9.500

1000 х 1000

КПУ-1Н-З-Н

К2-К10.5

500 х 500

L1600.0

Зонт вентиляционный

+13.500

перемычка между 

системами 

К10.2/К10.5

+9.500

Клапан УВК-1000х1000-NF24A-SR-S2

Кл2-К10.5

1000 х 1000

+4.000
L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L8000.0

600 х 600

L8000.0

600 х 800

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-800х300-ручка

L2000.0

АМН 300х700L2000.0

АМН 300х700

+0.250

L16000.0

800 х 600 L12000.0

800 х 600

L8000.0

600 х 600

L4000.0

600 х 400

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

L4000.0

800 х 300

Клапан УВК-800х300-ручка

L2000.0

АМН 300х700

L2000.0

АМН 300х700

+0.250

+7.900

+7.900

+9.500

1000 х 1000

L12000.0

L12000.0

600 х 800

1000 х 1000

L28000.0

2600 х 1300

В10.2

1000 х 1000

L12000.0

L16000.0

800 х 600

Клапан УВК-1000х1000-NF230A S2

Кл4-К10.5

L12000.0

600 х 800

+3.900
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ЛистСтадия Листов

И
н

в
. 
№

п
о

д
л

.
П

о
д

п
. 
и

 д
а

т
а

В
з
а

м
. 
и

н
в

. 
№

ГИП

Проверил

Копировал

Разработал

Рук.

Формат: A2×3A

Н. контроль

С
о
г
л
а
с
о
в
а
н
о

№ док.

Калинин

Калинин

Ефремов

06-HJT II-000-ОВ.9

Техническое перевооружение Завода ООО "Хевел".

Увеличение производительности технологической линии HJT

Система вентиляции и кондиционирования. Участок

линии сборки

Схема системы В10.5

Р 28 30

Кузнецова

Мельниченко

08.18

08.18

08.18

08.18

08.18

Схема системы В10.5



Поз. Шт. Описание

Марка

1 1

Траверса для монтажа воздуховодов
MQ-41

2 2

Шпилька резьбовая М10 (длину уточнить на месте)

AM10X3000

3 2

Гайка шестигранная DIN 934/М10

4 2 Шайба М10

5 2

Анкер забивной М 10

6 2 Монтажная гайка для труб MM-S M10

Поз. Шт. Описание

Марка

1 1

Траверса для монтажа воздуховодов
MQ-41

2 2

Шпилька резьбовая М10 (длину уточнить на месте)

AM10X3000

3 6

Гайка шестигранная DIN 934/М10

4 6 Шайба М10

5 2

Зажим струбцина М10

MAB-11

6 2

Монтажная гайка для труб

MM-S M10

Поз. Шт. Описание

Марка

1 1

Хомут для воздуховода D с уплотнением

MV-PI

2 1

Шпилька резьбовая М8 (длину уточнить на месте)

AM8X3000

3 3

Гайка шестигранная DIN 934/М8

4 3 Шайба М8

5 1

Зажим струбцина М8

MAB-11 ГИП

Проверил
Листов

Р

Стадия Лист
Изм. Подпись Дата

Н.контр.

Разраб.

Рук.

ЛистКол.уч. №док.

«Техническое перевооружение Завода ООО Хевел».
Увеличение производительности технологической линии HJT.»

Кузнецова

Ефремов

Андреев

Калинин

08.18
Система вентиляции и кондиционирования.

Участок линии сборки

06-HJT II-000-ОВ.9

08.18

08.18

08.18

08.18

Мельниченко

30

Узлы крепления воздуховодов

29

AutoCAD SHX Text
+12.000

AutoCAD SHX Text
Узел 1 Крепление воздуховодов к бетонному  перекрытию с помощью анкерных болтов Опора ОП1

AutoCAD SHX Text
Узел 2 Крепление воздуховодов к металлоконструкциям с помощью зажима-струбцины Опора ОП2

AutoCAD SHX Text
отм. по месту крепления к металлоконструкции 

AutoCAD SHX Text
Узел 3 Крепление круглых воздуховодов

AutoCAD SHX Text
отм. по месту крепления к металлоконструкции 

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв.N подл.

AutoCAD SHX Text
Взам.инв. N

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Формат

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А3



ГИП

Проверил
Листов

Р

Стадия Лист
Изм. Подпись Дата

Н.контр.

Разраб.

Рук.

ЛистКол.уч. №док.

«Техническое перевооружение Завода ООО Хевел».
Увеличение производительности технологической линии HJT.»

Кузнецова

Ефремов

Андреев

Калинин

08.18
Система вентиляции и кондиционирования.

Участок линии сборки

06-HJT II-000-ОВ.9

08.18

08.18

08.18

08.18

Мельниченко

30

Задание на изготовление.
Воздухораспределитель с секцией

фильтрации

30

Перечень штуцеров

Номер Назначение штуцера Размер Тип
подключения Вылет Материал

1 Подвод воздуха D250 Муфтовый 70 Оцинкованная сталь
ГОСТ 14918-80

2 Датчик перепада
давления вход DN6 Муфтовый 20

Оцинкованная
сталь/латунь

3 Датчик перепада
давления выход DN6 Муфтовый 20

Оцинкованная
сталь/латунь

ЭКСПЛИКАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ

Поз. Наименование Кол. Марка

1
Корпус

воздухораспределителя 1.00
Лист по ГОСТ 14918-80,

Оцинкованная сталь S=1мм

2 Резиновое уплотнение D250 1.00

3
Перфорированная решетка

ПРН Арктос 750х750 1.00
Лист по ГОСТ 14637-89, Ст20

Окраска методом порошкового напыления в
белый цвет

4 Уголок для крепления фильтра 2.00
Лист по ГОСТ 14918-80,

Оцинкованная сталь S=1мм

5
Уголок для крепления

воздухораспределителя 4.00
Лист по ГОСТ 14918-80,

Оцинкованная сталь S=1мм

6 Штуцер DN6 мм 2.00

7 Фильтр толщиной 150 мм
610х610 1.00 Фильтр 2 Е11 610х610 Арктос

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

п/п Наименование Значение параметра

1 Среда Вохдух

2 Температура +10..+30 С

3 Давление максимальное 800 Па

4 Расход вохдуха 600 м3/ч

5 Материал Оцинкованная сталь
ГОСТ 14918-80

6 Общая масса изделия, кг Уточняется поставщиком
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Технические требования 1. Данный чертеж является заданием на разработку конструкторской документации на изготовление и поставку Данный чертеж является заданием на разработку конструкторской документации на изготовление и поставку воздухораспределителей с секцией фильтрации. 2. Все детали, применяемые в конструкции воздухораспределителя, выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80 Все детали, применяемые в конструкции воздухораспределителя, выполнить из оцинкованной стали по ГОСТ 14918-80 толщиной 1 мм. 3. В качестве решетки применить перфорированные решетки фирмы Арктос ПРН 750х750. В качестве решетки применить перфорированные решетки фирмы Арктос ПРН 750х750. 4. Монтаж решетки к корпусу воздухораспределителя производить самонарезающими винтами.  Монтаж решетки к корпусу воздухораспределителя производить самонарезающими винтами.  5. Внутри корпуса воздухораспределителя предусмотреть установку направляющих уголков, для возможности крепления секции Внутри корпуса воздухораспределителя предусмотреть установку направляющих уголков, для возможности крепления секции фильтрации толщиной 150 мм. 6. В качестве фильтрующего элемента применить фильтр высокой эффективности класса Е11. Толщина фильтра 150 мм. В качестве фильтрующего элемента применить фильтр высокой эффективности класса Е11. Толщина фильтра 150 мм. 7. Для возможности крепления воздухораспредителя необходимо предусмотреть четыре уголка с отверстиями  11 мм, для Для возможности крепления воздухораспредителя необходимо предусмотреть четыре уголка с отверстиями  11 мм, длякрепления на шпильки М10. 8. В проекте применен 291 воздухораспределитель с секцией фильтра.В проекте применен 291 воздухораспределитель с секцией фильтра.
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